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D DEUTSCH
KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit, daR dieses Produkt mit den folgenden Normen
libereinstimmt* gemaR den Bestimmungen der Richtlinien** Priifbericht *** ausstellende
Prifstelle ****

F FRANGAIS

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons, sous notre seule responsabilité, que ce produit est en conformité avec les
normes ou documents normatifs suivants* en vertu des dispositions des directives **Compte-
rendu de revision *** effectué par ****

IT ITALIANO

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il presente prodotto & conforme alle
seguenti norme* in conformita con le disposizioni delle normative ** verbale di prova *** eseguita
da****

PT PORTUGUES

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

Declaramos sob nossa responsabilidade que este produto esta de acordo com as seguintes
normas* de acordo com as directrizes dos regulamentos ** Acta de revisao *** efectuado por
****Nivel de poténcia

FIN SUOMI

VAATIMUKSENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme, ettd tama tuote vastaa seuraavia normeja* on direktiivien maaraysten
mukainen**tarkastusraportti*** testin suorittaja****

DA DANSK

OVERENSSTEMMELSESATTEST

Hermed erkleerer vi pa eget ansvar, at dette produkt stemmer overens med felgende standarder*
iht bestemmelserne i direktiverne** rapport *** gennemfaort af ****

EL EMnvikég

AHAQZH ANTIZTOIXEIAZ

AnAwvoupe pe 15ia ubivn 6T To TIPoidV auTd avTigTolxel 0TI akdAouBeg TTpodIayPagéc®
oUpQwVa e TIG S1aTAgEIS Twv 0dNnyILV** EKBeaN eAeyXOU™* TIpaYLATOTIOIOUUEVOG aTT6 TO****
CZ Cestina

Souhlasné prohlaseni

Timto na vlastni zodpovédnost prohladujeme, Ze tento vyrobek splfiuje nize uvedené normy*
normativni nafizeni** zpravu technické kontroly*** misto vystaveni zpravy****

SL Slovenski

1ZJAVA O SKLADNOSTI

S polno odgovornostjo izjavljamo, da so stroji izdelani z upostevanju standardov* in z
upostevanjem regulativov navedenih v Direktivh** ES tipski preizkus***Priglaseni organ, kije
opravil preizkus****

ET Eesti

VASTAVUSDEKLARATSIOON

Kéesolevaga deklareerime taielikul enda vastutusel, et see toode on vastavuses jargmiste
standarditega* vastavalt allnimetatud direktiivides** esitatud regulatsioonidele ja vastab
katsetustulemustele *** vélja antud katsetaja ****

SK slovencina

Konformné prehlasenie
Prehlasujeme s plnou zodpovednostou, Ze tento vyrobok zodpoveda nasledovnym normam*
podla ustanoveni smernic** EG-typovych skusok*** prevedenych ****

ENG ENGLISH

DECLARATION OF CONFORMITY

We herewith declare in our sole responsibility that this product complies with the following
standards* in accordance with the regulations of the undermentioned Directives** testreport
***issuing test office ***

UK  ForUKonly:

CA  Weasmanufacturer and authorized person to compile the technical file (see below), hereby
declare under sole responsibility that these thicknesser, identified by type and serial number (see
below), fuffill all relevant provisions of following UK Regulations S.I. 2016/1091, S.I. 2008/1597, S.1.
2012/3032 and Designated Standards see *. Test report ***, Issuing test office ***.

NL NEDERLANDS

CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren als enige verantwoordelijke, dat dit product in overeenstemming is met de
volgende normen* conform de bepalingen van de richtlijnen** keuringsinstantie *** uitgevoerd
door

ES ESPANOL

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad, que el presente producto cumple con las
siguientes normas* de acuerdo a lo dispuesto en las directrices** Acta de revision *** llevada
a cabo por ****

SV SVENSKA
FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Vi forsakrar pa eget ansvar att denna produkt dverensstammer med foljande standarder* enligt
bestdmmelserna i direktiven**provningsrapport *** genomfort av ****

NO NORGE

SAMSVARSERKLARING
Vi erkleerer under eget ansvar at dette produkt samsvarer med fglgende normer* henhold il

bestemmelsene i direktiv** preverapport *** utstilt av ****

POL POLSKI

OSWIADCZENIE O ZGODNOSCI

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, Ze niniejszy produkt odpowiada wymogom
nastepujacych norm* wedtug ustalen wytycznych **sprawozdanie z kontroli technicznej ***
przeprowadzone przez ****

HU MAGYAR

MEGEGYEZOSEGI NYILATKOZAT

Kizarolagos felelsségiink tudataban ezennel igazoljuk, hogy ez a termék kielégiti az alabbi
szabvanyokban lefektetett kovetelményeket* megfelel az alabbi iranyelvek eléirasainak**
Vizsgalati jegyzékonyv ***

LV lietuviy

Atbilstibas deklaracija

Més, apaksa parakstijusies, ar o deklaréjam ar pilnu atbildibu, ka Sis produkts atbilst
$adiem standartiem* saskana ar zemak minéto Direktivu noradijumiem ** parbaudes
atskaite *** parbaudi veikusT iestade ****

BG BbI/ITAPCK/

TNEKNAPALINA 3A CbOTBETCTBUE

Hve pexnapvpame Ha co6CTBEHa OTTOBOPHOCT, Ye TO31 MPOYKT € B CbOTBETCTBUE CbC
CneAiH1Te HOPMU®* CbrMAcHO NpeaNuUcaHUsTa Ha aupekTuBu™ EC-n3nutanmne Ha obpasuym***
NPOBEAEHO OT ****

LT LatvieSu

Suderinamumo aktas
Mes vienpusiskai garantuojame, kad Sis produktas atitinka sekancius standartus* pagal Zemiau
minimas Nuostatas** EC tipo patikrg*** leistq****

RO Romana

Declaratie de conformitate

Declaram pe proprie raspundere ca acest produs corespunde urmatoarelor norme*,
conform dispozitiilor directrivelor**, raportului de verificare*** emis de autoritatea***

DICKENHOBEL/ THICKNESSER
DH 330 (80200033000)

* EN 61029-1:2009+A11:2010, EN 61029-2-3:2011, EN IEC 63000:2018
** 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

***4810012.22002

**** DEKRA Testing and Certification GmbH, Handwerkstr. 15, 70565 Stuttgart, Germany, Notified Body No. 0158
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A késziilék attekintése

magassagi szabalyozé kerék
tartéfogantyu

kivezetdasztal alul elhelyezett
zsebbel a haldzati tapvezeték és
szerszam szamara

magassagi szabalyozo
régzitdkarja

végvastagsag-utk6zo

anyagréteg vastagsaganak
kijelzése

szénkefék zarécsavarja
forgacsvastagsag kijelzése

felfogdasztal

10
11

12

13
14

—t

be-/kikapcsold

Ujraindité gomb tulterhelés utani
ismételt bekapcsolashoz

Kampok a tolérud taroldsahoz, ha
nem hasznaljak

késhenger-burkolat

elszivo csdcsonk szereldfuratai

A géppel szallitott egyedi
alkatrészek és szerszamok

15
16

tolofa

elszivo csdecsonk
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hatoldal

imbuszkulcs (5 mm)

specialis szerszam késcseréhez
két tartécsap (elszivd csdcsonk)
kezelési utmutato (abra nélkal)

poétalkatrész-jegyzeék (abra nélkll)

Alkatrészek a gyalugép belsejében

behuzéhenger
gyalukés
késhenger

kitolohenger
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2. EIloszor ezt olvassa el!

Ezt az Gzemeltetési utmutatét ugy
allitottuk 6ssze, hogy minél elébb
hasznalatba vehesse és biztonsagosan
dolgozhasson a géppel. Az alabbiakban
réviden bemutatjuk, hogyan kell olvasnia
ezt az izemeltetési utmutatot:

— Mieldtt hasznalatba venné a
berendezést, olvassa végig ezt az
Uzemeltetési utmutatot. Feltétlendl
tartsa be a biztonsagi eldirasokat.

— Ez az Gzemeltetési utmutato olyan
személyek szamara készllt, akik
mar rendelkeznek a hasonl6 gépek
kezeléséhez szilkséges miszaki
alapismeretekkel. Amennyiben
semmilyen gyakorlata nincs ilyen
geépekkel kapcsolatban, akkor
eldszor kérjen segitséget tapasztalt
személyektol.

— Gondosan 6rizze meg a géppel
egyutt szallitott miszaki
dokumentaciot, hogy adott esetben
rendelkezésére alljon a sziikséges
informacié. A vasarlasnal kapott

szamlat tegye el az esetleges
garanciaigény érvényesitéséhez.

— Ha esetleg kélcsénadna vagy
eladna a gépet, mindig mellékelje a
géphez tartozé miszaki
dokumentaciét is.

— Az lizemeltetési utmutatéban
targyalt eldirasok be nem tartasabol
eredd karért a gyarté nem vallal
semminemda feleldsséget.

Az adott izemeltetési utmutatéban az
egyes eldirasokat az alabbi jeldléssel
lattuk el:

Veszély!

Veszélyben forog a
kezelo testi épsége, vagy
kornyezeti kar
keletkezhet.

Aramiités veszélye!
Az elektromossag
veszélyezteti a
kezeloszemélyzet testi
épségét.

Veszélyes oltozet és
hajviselet!

A gép kdnnyen
elkaphatja a kezeld
valamelyik testrészét
vagy ruhazatat.

Figyelem!
Anyagi kar keletkezhet.

Megjegyzés:
Tovabbi informacio.

Cl= B> >

— Szamok az abrakban (1, 2, 3, ...)
— az egyes alkatrészeket jeldlik;
— folyamatosan vannak szamozva;
— avonatkoz6 szévegrészben az
adott szam zarojelben van (1),
(2), (3), stb.

- Osszetett mivelet esetén az egyes
Iépéseket a végrehajtasuk
sorrendjében beszamoztuk.

— Tetszo0leges sorrend esetén az
egyes lépéseket ponttal jeldljik.

— Afelsorolashoz vessz6t hasznalunk.

3. Biztonsag

3.1 Rendeltetésszeri
hasznalat

Ezt a gépet kizardlag témorfa vastagséagi

gyaluldséra hasznélja. Minden mas

alkalmazas nem rendeltetésszer(i

hasznalatnak szamit.

A kbvetkez6 munkakat tilos ezzel a
készulékkel elvégezni:

— Beilleszté munkélatok (azaz minden
olyan megmunkalas, amely nem az
egész munkadarab hosszara
iranyul),

— mélyedések, csapok vagy
kimunkalasok gyalulasa,

— nagyon gdrbe ha gyalulasa,
amelynél nem elegendé az
érintkezés a felfogatasnal és a
k6zéps6 asztalon.

A munkadarabok legnagyobb
megengedett méreteire vonatkozo
eldirasokat feltétlenil be kell tartani (lasd
a "MUszaki adatok" részben).

Minden mas alkalmazas nem
rendeltetésszer( hasznalatnak szamit. A
nem rendeltetésszer( hasznalatnak, a
készlléken eszkdzolt barminem(
szerkezeti modositasnak vagy a gyarté
altal nem ellenorzott és nem
engedélyezett tartozékok hasznalatanak
belathatatlan kdvetkezményei lehetnek!

3.2 Altalanos biztonsagi
szabalyok

A gyalugép veszélyes szerszam, amely
figyelmetlenség esetén sulyos sérllést
okozhat:

@ Vigyazat!

Elektromos kéziszerszamok hasznalata
kdzben tartsa be a kdvetkezékben
felsorolt, elektromos aramiités elleni,
valamint a sérulés és a tlizveszély elleni
védelmet szolgalo alapvetd biztonsagi
intézkedéseket.

* A személyi sériléssel és/vagy
anyagi karral jaré balesetek
elkeriilése érdekében a szerszam
hasznalata soran tartsa be az alabbi
biztonsagi elbirasokat.

» Tartsa be az egyes fejezetekben
talalhato kildnleges biztonsagi
eldirasokat.

* Adott esetben tartsa be a vastagsagi
gyalu hasznalatara vonatkozo,
jogszabalyokban lefektetett
iranyelveket vagy balesetvédelmi
szabalyokat.

A Altalanos veszélyhelyzet!

e Tartsa rendben a munkateriletet — a
rendetlenség balesetet okozhat.

* Figyelmét mindig a munkara
Osszpontositsa. Mindig gondolja at,
hogy mittesz. A munka megkezdése
elétt gondolja at a feladatot. Ne
dolgozzon a szerszammal, ha nem
tud koncentralni.

* Ne haszndlja a gépet, ha alkohol,
kabitdészer vagy gyogyszer hatasa
alatt all.

* Vegye figyelembe a kérnyezeti
behatasokat. Gondoskodjon a
megfeleld vilagitasrol.

* Kerllje a nem természetes
testhelyzetet. Mindig biztosan alljon



a talajon, hogy ne veszithesse el az
egyensulyat.

* Ha hosszu munkadarabot kell
megmunkalnia, hasznaljon
megfelelé alatamaszto szerkezetet a
munkadarab alatamasztasahoz.
Allitsa be az alatamaszt6
szerkezeteket a megfeleld
magassagra.

* Ne dolgozzon a szerszammal
gyulékony folyadék vagy gaz
kdzelében.

* A gépet csak olyan személy
kapcsolhatja be és hasznalhatja, aki
ismeri a gyalugépeket, és mindig
tudataban van annak, hogy milyen
veszélyekkel jar a gép hasznalata.
18 éven aluliak csak a szakoktatas
keretében és kizarolag a képzést
iranyitd szakember fellgyelete
mellett hasznalhatjak ezt a
szerszamot.

* Ne engedjen idegent, foleg gyereket
aveszélyes teriletre. Gondoskodjon
arrél, hogy idegen személy tizem
kdzben ne érhessen hozza a
készilékhez vagy a halozati
tapvezetékhez.

* Neterhelje tul a szerszamot — csak a
"MUszaki adatok" részben megadott
teljesitménytartomanyban
lzemeltesse.

* Ne gyaluljon soha mélyebbre mint 1/
8" (3 mm).

* Kapcsolja ki a késziléket, ha nincs
ra sziksége.

A Aramiités veszélye!

. Ovja a szerszamot az esotol.
Ne lGzemeltesse ezt a szerszamot
nedves vagy vizes kdrnyezetben.

e Amikor a szerszammal dolgozik,
tgyeljen arra, hogy ne érjen hozza
foldelt berendezéshez (pl. fltotest,
csovezeték, thzhely, hGtdszekrény).

e A haldzati tapvezetéket csak
rendeltetésének megfeleléen
szabad hasznalni.

¢ Ellendrizze rendszeresen a
hosszabbitd vezetékeket, és ha
sérlltek, cserélje ki azokat.

e (Csak szabadtéri alkalmazasra
engedélyezett hosszabbitd
kabeleket hasznaljon.

e A karbantartas megkezdése el6tt
gy6zbdjon meg arrdl, hogy a
készlléket kihuztak a vilamos
hal6zatbdl.

e A karbantartas megkezdése elott
késse le a készlléket a villamos
haldzatrol.

A Vagasi sériilés veszélye a

forgo késhenger megérintésekor!

¢ Soha ne menjen tul kdzel a

késhengerhez.

— Adott esetben hasznéljon
megfeleld adagold segédeszkdzt.

— Munka kdzben ne alljon tul kézel
a hajtott gépegységekhez.

— Uzem kézben ne nyuljon bele a
forgacselszivé berendezésbe
vagy a késhenger burkolataba.

* A gép nem szandékolt
beindulasanak megakadalyozasara
mindig kapcsolja ki a gépet:

— aramszlinet utan,
— ahalozati csatlakozédugasz
kihuzésa vagy dugaszolasa elott.

e Csak azutan vegye lizembe ezt a
készUléket, miutan Gzembe helyezte
a biztonsagi szerkezeteket.

* Varja meg, amig a késhenger leall,
mielbtt a készilékbe szorult
alkatrészeket vagy kis
szerszamdarabokat, famaradékokat
stb. eltavolitja a munkateruletrdl.

A Vagasi sériilés veszélye az allé

késhenger kézelében is!

* Ha gyalukést cserél, viseljen
védokeszty(t.

* A gyalukéseket ugy tarolja, hogy
senki se sérthesse meg magét.

Veszélyes oltozet és hajviselet:

A munkadarabot a gép megmunkalas
koézben 6nmikédden behlzza és atviszi
a gyalugépen.

» Ugyelien ezért arra, nehogy
Uzemeltetés kdzben testrészeket
vagy targyakat huzzon be a gép a
munkadarabbal egyutt. Ne viseljen
nyakkenddt, keszty(t, bdszaru
ruhadarabokat. Hosszu haj esetén
feltétlendl viseljen hajhalét.

* Soha ne gyaluljon olyan
munkadarabot, amelyre
— kotél,

— zsinor,

— szalag,

— kabel vagy

— huzal van szerelve, ill. ha az ilyen
anyagot tartalmaz.

A A munkadarab visszarughat (a

késhenger bekapja a munkadarabot,

amely a kezeloh6z csapodik)!

¢ Csak éles gyalukésekkel dolgozzon.
A tompa gyalukés beleakadhat a
munkadarab fellletébe.

e Vigyazzon, hogy ne szoruljon meg a
munkadarab.

MAGYAR (D

* Ne dolgozzon olyan munkadarabbal,
amelyik 14 inch (356 mm)-nél
révidebb.

e Kétes esetben ellendrizze, hogy
nincs-e idegen anyag (példaul, szdg
vagy csavar) a munkadarabban.

¢ Soha ne gyaluljon t6bb
munkadarabot egyidejdleg.
Balesetveszélyes, ha tdbb darabot
ellendrzés nélkil ér el a késhenger.

* Varja meg, amig a késhenger leall,
és huzza ki a halozati
csatlakozodugaszt, miel6tt a
készUllékbe szorult alkatrészeket
vagy kis szerszamdarabokat,
famaradékokat stb. eltavolitja a
munkatertletrol.

* Miel6tt bekapcsolna a gépet (pl. a
karbantartasi munkak befejezése
utan), ellendrizze, hogy nem maradt-
e benne valamilyen szerszam vagy
régzitetlen alkatrész.

A A hianyos személyi

védofelszerelés balesetveszélyes!
¢ Viseljen zajtompito fllvédot.

* Viseljen véddszemuiveget.

e Viseljen porvédd maszkot.

¢ Csak megfeleld munkaruhaban
dolgozzon.

¢ Ha a szabadban dolgozik, ajanlatos
csuszasmentes munkacipdt viselni.

A A fapor egészségkarosodast
okozhat!

* Bizonyos fafajtak (pl. télgy, bikk és
koris) pora a tiidébe jutva rakot
okozhat. Lehetdség szerint
hasznaljon elszivérendszert. Az
elszivoberendezésnek teljesitenie
kell a miszaki adatok kdzott
megadott értékeket.

» Ugyelien arra, hogy munka kézben
minél kevesebb fapor kerljén a
kérnyezetbe:

— Afapor-lerakddast tavolitsa el (de
ne fujassal!) a munkaterdletrdl.

— Sziintesse meg a porelszivo
berendezésen az esetleges
témitetlenséget.

— Gondoskodjon a megfeleld
szellozésrol.

A A nem rendeltetésszeri

hasznalatnak, a gépen eszkoz6lt
barminem szerkezeti médositasnak
vagy a gyarto altal nem ellenorzoétt és
nem engedélyezett tartozékok
hasznalatanak belathatatlan
kovetkezményei lehetnek!
e Aflrészt pontosan a jelen
utmutatoban leirtaknak megfelelden
kell 6sszeszerelni.
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Csak a gyarto altal engedélyezett
alkatrészt hasznaljon. Ez kulénésen
a biztonsagi berendezésekre
(rendelési szamokat lasd a
potalkatrész-jegyzékben)
vonatkozik.

Ne eszk6z6ljon semmiféle
modositast az alkatrészeken.

A A szerszam

meghibasodasabol eredo veszélyek!

Mindig gondosan apolja a
szerszamot és annak tartozékait.
Tartsa be a karbantartasi
eldirasokat.

Hasznalat el6tt mindig ellendrizze,
hogy nincs-e megsérilve a flrész. A
tovabbi hasznalat el6tt gondosan
ellendrizze a biztonsagi
berendezések, a
védoberendezések, ill. a mar
elézetesen enyhén megrongalddott
alkatrészek miszaki allapotat és
eldirasszerl mikodéseét.
Ellendrizze, hogy megbizhatéan
mikdédnek-e és nem szorulnak-e a
mozgo alkatrészek. A szerszam
valamennyi alkatrészét
eldirasszerden kell szerelni, hogy
biztositva legyen a szerszam
zavarmentes mikddéséhez
sziikséges 6sszes elofeltétel.

Semmiképpen sem hasznalja a
gépet, ha a csatlakozdékabel hibas.
llyenkor aramutés veszélye all fenn.
A sérilt haldzati tapvezetéket
haladéktalanul cseréltesse ki
villamos szakemberrel.

A megrongalddott
véddberendezéseket vagy
alkatrészeket szakszerlien meg kell
javittatni, vagy ki kell cseréltetni az
erre hivatott szakm(helyben. A
meghibasodott kapcsoldéegységet az
ugyfélszolgalat mihelyében kell
kicseréltetni. Ne hasznalja a
szerszamot, ha azt nem lehet
bekapcsolni/kikapcsolni az erre
rendszeresitett kapcsoloval.

A Utban Iévé munkadarabok
vagy munkadarab részek altal
elGidézett veszély!

Ha valami utban van:

1.

2
3.
4

Kapcsolja ki a gépet.
Huzza ki a halézati dugot.

Viseljen kesztydit.

. Szlintesse meg az akadalyt

megfeleld szerszam segitségével.

3.3

Adat

24
25
26

27 — (

Soha ne menjen tul kézel a
@ késhengerhez.
alke

Szimbdélumok a
tipustablan
Veszély!
Az alabbi
figyelmeztetések be nem
tartasanak sulyos
személyi sériilés vagy
anyagi kar lehet a
kovetkezménye.

Olvassa el az (izemeltetési
utmutatot.

Munka kdzben ne alljon tul
kdzel a hajtott
gépegységekhez.

Viseljen véddszemiveget
és zajtompité fllvédot.

Ne Uzemeltesse a gépet
nedves vagy vizes
kdrnyezetben.

ok a tipustablan:

4 N

€

24
25
26
27

28
29

30

31

N i ! I J
28 29 30 31

gyarté neve
gyari szam
gép megnevezése

motoradatok (lasd még Miszaki
adatokrészben)

gyartasi év
CE jel - Ez a berendezés kielégiti

az EU-nak a megfeleldségi
nyilatkozat szerinti iranyelveit.

Artalmatlanitasi szimbolum - az
elhasznalddott gépet a gyartd
visszaveszi

engedélyezett gyalukések
méretei

3.4 Biztonsagi berendezések

Késhenger-burkolat

A késhenger-burkolat (32)
megakadalyozza a forgd késhenger
fellrdl valo megérintését.

Amig a haldzati csatlakozédugasz nincs
kihuzva és a késhenger nincs
nyugalomban, a késhenger-burkolatnak
fel kell lennie szerelve.

~—

M

4. Kildénleges
termékjellemzok

e Ez akorszer( gyalugép tartés
Uzem( hasznalatra készilt és
nagyon pontos méretre gyalulast
tesz lehetové.

e Stabil konstrukcio a tokon
elhelyezett fogantyukkal a mobil
hasznalathoz.

* Befogo és kivezetdasztal a hosszu
munkadarabok egyszer( és
biztonsagos kezeléséhez.

5. Kezeloelemek

Be-/kikapcsolo
e Bekapcsolas = nyomja meg a (33)
z6ld gombot.

* kikapcsolas = nyomja meg a (34)
felsd kapcsolot.

E] Megjegyzés:

Tulterhelés esetén kiold a hdvédelem.
Néhany masodperc mulva a gép ujra
bekapcsolhatd. Az ismételt
bekapcsolashoz eldszér a (35) reset-
gombot, azutédn a (33) bekapcsolot kell
megnyomni.



Fesziltségkimaradaskor bekapcsol a
feszultséghiany-kioldé. Ezaltal
megakadalyozhatd, hogy a gép magatol
elinduljon, amikor visszatér a fesziltség.
Az ismételt bekapcsolashoz a
bekapcsolot kell megnyomni.

Magassagi szabalyozé

A magassagi szabalyozodval az
anyagreéteg vastagsaga (= munkadarab
vastagsaga a megmunkalas utan)
allithato be.

e Egy mavelettel legfeljebb 3 mm
anyagréteget lehet legyalulni.

* A megmunkalandé munkadarabok
vastagséga legfeljebb 152 mm lehet.

* A magassagi szabalyozas
szabalyozokerékkel (36) torténik. A
szabdlyozdkerék minden
fordulataval a késhenger-fej 1/12" (2
mm)-rel felfelé vagy lefelé mozog.

A beallitott anyagréteg-vastagsagot a
mutato (37) jelzi a skalan.

Magassagi szabalyozo rogzitokarja

Magassagi szabalyozo reteszelése:

* Ardgzitokart (38) allitsa egészen
jobbra a @ helyzetbe.

Magassagi szabalyoz6 oldasa:

* Ardgzitdkart (38) allitsa egészen
balra az Bhelyzetbe.

A magasségi szabalyozdval ujra
beallithaté az anyagréteg
vastagsaga.

Forgacsvastagsag kijelzése

A kijelzdn (39) leolvashaté azon
forgacsvastagsag, amelyet a
munkadarabrdl le kell gyalulni.

A forgacsvastagsag 1 mm és 3 mm
kozott allithato be.

ANNEava

Végvastagsag-iitk6zo

A végvastagsag-utk6zovel (40) 1/4"

(6 mm) és 1 3/4" (44 mm) k6z6tti
standard forgacsvastagsag allithaté be.
igy a munkadarabok &llandé utémérés
nélkil egységes végso méretre
hozhatok.

/.

6. Uzembe helyezés

6.1 A gép felallitasa

A gép rezgések miatti "vandorlasanak”
vagy felborulasdnak megakadalyozaséara
azt munkapadra, gépallvanyra vagy

hasonlé eszkdzre kell csavarral régziteni.

[ﬂ Megjegyzés:

A gép rogzitett helya felallitasakor
tgyelni kell arra, hogy a hosszu
munkadarabok megmunkalasahoz a gép
elott és mogott elegendd hely maradjon.

—

Az alapzatot szikség esetén négy
furattal kell ellatni.

A csavarokat (41) felllrdl at kell
dugni, majd alulrdl ellenanyéaval
ellatni

N

Ha a gyalugépet mobil mdédon kivanja

hasznalni:

1. Agyalugépet csavarozzara a
gépallvanyra (42) (I. Szallithaté
tartozékok" részt).

Alternativ felallitas:

1. Csavarozza a gyalugépet egy 3/4"
(19 mm) vastag rétegelt lemezre. A
rétegelt lemez minden oldalon
mintegy 4 inch (100 mm)-t nyuljon
tal. Ugyelien arra, hogy a csavarok a
rétegelt lemez also részén ne
nyuljanak tul.

2. Az alkalmazas helyén régzitse a
rétegelt lemezt csavarszoritoval
munkapadhoz, gépallvanyhoz vagy
hasonl6 eszkdzhoz.
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6.2 Afelfogo-ésa

kivezetoasztal beallitasa
Optimalis gyalulasi eredménye
eléréséhez minden felfekvd fellletnek
sikban kell lennie egymashoz.

G] Megjegyzés:

A munka megkezdése el6tt mindig
ellendrizze, hogy a kbzépasztal, a
felfogé- és a kivezetbasztal felfekvo
fellletei sikban vannak-e.

A Vagasi sériilés veszélye a

forgé késhenger megérintésekor!

A gép nem szandékolt beindulasa

sulyos sériilésekkel jarhat.

Huzza ki a halozati

dugaszcsatlakozot, mielott megkezdi

a gép beallitasat!

1. Abefogo (43) - és kivezetdasztalt
(45) hajtsa ki.

2. Tegyen egyenes deszkat (46), acél
derékszdget vagy hasonlo eszkdzt a
felfogo és kivezetdasztalra.

Amennyiben utanallitas szlikséges:

3. Afelfogo- és kivezetbasztalt hajtsa
be.

4. Oldja az ellenanyat (47) a két
Utkdzdcsavaron (48).

5. Mindkét (tkdzOcsavart (48) allitsa
addig, amig a felfogdasztal (vagy
kivezetdasztal) egy sikba nem ker(l
a vastagsagi gyalu kézépasztalaval
(44).

6. Afelfogodasztalt (vagy
kivezetbasztal) hajtsa le, majd
ellendrizze ismét, hogy a felfekvo
fellletek sikban vannak-e
egymashoz.

7. Amint a felfogd- és kivezetbasztal
megfelelden vannak beallitva,
biztositsa az 6sszes Utk6zocsavart
(48) ellenanyaval (47).

6.3 Forgacselszivo
berendezés

A Veszély!

Bizonyos fafajtak (pl., tolgy, biikk és
koris) pora a tiidobe jutva rakot
okozhat. A fapor altali terhelés
minimalizalasara zart helyiségekben
dolgozzon megfelelo forgacselszivé
berendezéssel. Az
elszivoberendezésnek ki kell
elégitenie az alabbi kovetelményeket:

— azelszivo csocsonk atmérojének
megfeleléen:
- 21/2" (64 mm) vagy
- 4" (102 mm);

— levegdataramlas > 460 m3/h;

— vakuum az elszivé csdcsonknal
> 530 Pa;

— légaram sebessége az
elszivécsonknal > 20 m/s.

A tovabbi adatokat a forgacselszivo
berendezés kezelési utmutatdjaban
talalja!

A forgacselszivo berendezés nélkili
Uzemeltetés csak akkor ajanlott, ha:

— aszabadban dolgozik;

— csak rovid ideig (legfeljebb
30 percig) dolgozik a géppel;

— porvédd alarcban dolgozik.

Ha nem hasznal forgacselszivo
berendezést, a burkolat belsejében,
mindenekelbtt a gyalukéseken forgacs
gyllik 6ssze. Ezen maradvanyok
kévetkeztében a gyalult felllet durva
lesz. Ezért a forgacsot rendszeresen el
kell tavolitani.

A Veszély!

A késhenger forgé mozgasa kiftjja a
forgacsot a késhenger-burkolat
résén.

o Figyelem!

A késhenger-burkolat rését vagy a
szerelt elszivé csocsonkot nem
szabad targyakkal eltorlaszolni.

Az elszivé csocsonk felszerelése

A Vagasi sériilés veszélye a

forgo késhenger megérintésekor!

A gép nem szandékolt beindulasa
sulyos sériilésekkel jarhat.

Huzza ki a halozati
dugaszcsatlakozot, miel6tt felszereli
az elszivé csocsonkot!

1. Ardgzitdkart allitsa egészen balra az
@ helyzetbe.

2. Akeéshenger-fejeta
szabalyozdkerékkel vigye annyira
lefelé, amig a késhenger-burkolat
csavarjai (50) kdnnyen
hozzéaférhetove valnak.

3. A csavarokat (50) oldja annyira,
hogy az elszivé csécsonk radughato
legyen.

4. Az elszivd csoesonkot (49) ugy
dugja ra a késhenger-burkolatra,
hogy a fels6 kivagasok a késhenger-
burkolat csavarjai ala kertiljenek.

5. Atartécsapokat (52) csavarozza
bele a szerel6furatokba (51) és
huzza meg kézi erbvel. Az elszivo
csocsonknak biztonsagosan kell
felfekidnie a tartocsapokra.

49 50 51

6. Akéshenger-burkolat csavarjait (50)
huzza meg ujra.

6.4 Csatlakoztatas avillamos
halézathoz

A Veszély! Villamos fesziiltség!

e Csak szaraz kdérnyezetben
lizemeltesse a gépet.

e Csak olyan aramforrasrol
lizemeltesse a gépet, amely
kielégiti az alabbi
kovetelményeket (lasd még
"Maszaki adatok" részt):

— A dugaszoloéaljzatokat
szakszerien kell szerelni,
foldelni és bevizsgalni.

— A haldzati fesziiltség és a
frekvencia feleljen meg a gép
tipustablajan feltiintetett
adatoknak.

— A berendezést 30 mA
hibaaramra méretezett
érintésvédelmi kapcsoléval
kell biztositani.

— A rendszer legnagyobb
impedanciaja (Z,,,x ) a (hazi)
csatlakozasi ponton legfeljebb
0,38 Ohm lehet.



G] Megjegyzés:

Ha kétségei lennének, hogy megfelel-e a
hazi csatlakozasi pont ezeknek a
kdvetelményeknek, kérjen felvilagositast
az illetékes energiaellatotdl vagy egy
villamos szakembertdl.

e A halézati tapvezetéket ugy kell
lefektetni, hogy az ne zavarja a
munkat és ne sériilhessen meg.

e Védje a haldzati tapvezetéket a
magas homérséklet és az
agressziv folyadékok behatasa
ellen és ne fektesse le éles perem
kozelében.

¢ Hosszabbité kabelként kizarélag
elegendo keresztmetszetii
gumikabelt (lasd "Maszaki
adatok" részt) hasznaljon.

* Soha ne a tapvezetéknél fogva
huzza ki a halozati
dugaszcsatlakozét a
dugaszoldaljzatbol.

7. A gép kezelése

A Veszély!

e Egyidejiileg mindig csak egy
személy kezelheti a gépet.
Tovabbi személy csak akkor
tartézkodhat a kozelben, amikor
be kell vezetni a gépbe vagy
levenni a géprol a munkadarabot.

e Vegye magara a személyi
védofelszerelését:

— porvédo maszk;

— zajtompito fiilvédo;

— védoszemiiveg.
¢ A munka megkezdése elott

mindig ellendrizze az alabbi

alkatrészek maszaki allapotat:

— halézati tapvezeték és halozati
dugaszcsatlakozo;
be-/kikapcsolo;
késhenger-burkolat;
tolofa.

* A gyaluval csak az eloirt
munkahelyzetben szabad
dolgozni:

— eldl, a kezelo oldalan;

— oldalt, a felfogéasztal mellett;

— két személyes
munkavégzésnél a masodik
személynek elegend6
tavolsagot kell tartania a
vastagsagi gyaluhoz és oldalt,
a felfog6- vagy kivezetoasztal
mellett kell allnia.

e Az adott feladattol fliggoen
hasznalja a megfelelo tartozékot:
— a munkadarab-alatamasztast
(példaul goérgosallvanyt) -
nehogy a gép a hosszu
munkadarab miatt felboruljon;

— tolofat (adagolo segédeszkozt)
- révid munkadarabnal;

— forgacselszivo berendezést;

— sikositéviaszt - ahhoz, hogy a
munkadarabok kénnyen
csusszanak at a gépen, kenje
be vékonyan a felfogo- és
kivezetoasztalt
sikositéviasszal.

» Ugyeljen arra, hogy ne kdvesse el

a tipikus kezelési hibakat:

— Tartsa be a megadott
munkadarab-méreteket.

— Vigyazzon, hogy ne szoruljon
meg a munkadarab.
Vigyazzon, mert a farész
visszarughat.

A munkadarab gyalulasa el6tt

Tesztelje a gépet Uresjaraton:

1. Afelfogo- és kivezetbasztalt hajtsa
ki.

2. Gy0dz06djén meg arrdl, hogy a
gyalukések szabadon foroghatnak.

3. Ardgzitdkart allitsa egészen balra az
@ helyzetbe.

4. A késhenger-fejet legalabb 1 inch
(25 mm)-re vigye fel a
szabalyozokerékkel.

5. Ardgzitdkart dllitsa egészen jobbra a
0 helyzetbe.

6. A haldézati dugaszcsatlakozot
dugaszolja a dugaszoldaljzatba,
majd kapcsolja be a motort (nyomja
meg a z6ld gombot).

7. Ugyeljen az alabbi pontokra, amint a
motor elérte a teljes fordulatszamot:
— zajkibocsatas
— vibraciok.

A Veszély!

Ha a zajkibocsatas vagy a vibracio

szokatlanul nagy: azonnal kapcsolja

ki a gépet és ezutan huzza ki a

halézati csatlakoz6 dugaszt!

8. Ellendrizze a gépet meglazult
alkatrészek szempontjabdl és
régzitse Oket ismét.

7.1 Munkadarabok gyalulasa

A gyalugép egy munkamenet max. 1/8"
(3 mm)-t képes legyalulni. Ezt a mértéket
azonban csak az alabbi esetekben
szabad kihasznalni:

— nagyon éles gyalukések;
— puhafak;

— hanem haszndlja ki a teljes
munkadarab-szélességet.

Ellenkezd esetben fenndll a gép
tulterhelésének veszélye.
* Alegjobb, ha a munkadarabot tdbb
munkamenetben gyalulja, amig a
kivant vastagsagot eléri.

MAGYAR (D
m Megjegyzés:

Az optimalis forgacsvastagsag, ami a
munkadarabrol legyalulhato, sok
tényezotdl flgg, pl. a fa jellegétdl, a
munkadarab szélességétdl vagy attdl,
mennyire szaraz a fa.

Ha elsdsorban olyan munkadarabokat
gyalul, amelyek nagyon szélesek

(legfeljebb 13 inch (330 mm)), akkor is
nagy igénybevételnek teszi ki a motort.

e Gyaluljon ezért kdzben keskenyebb
munkadarabokat is, vagy tartson
szlnetet a motor kimélésére.

A munkadarab méretei

e Csak olyan munkadarabbal
dolgozzon, amelyik hosszabb mint
14 inch (356 mm). Rovidebb
munkadarabnal fennall a
visszarugas veszélye!

¢ Csak olyan munkadarabbal
dolgozzon, amelyik 3/16" (5 mm)-nél
vastagabb. A késhenger-fejnek nem
szabad ennél tovabb lemennie.

¢ Csak olyan munkadarabbal
dolgozzon, amelyik szélesebb mint
3/4" (19 mm).

e Ha5 feet (1500 mm)-nél hosszabb
munkadarabot kell megmunkalnia,
hasznaljon kiegészitd munkadarab-
alatdmasztast.

e Soha ne gyaluljon tébb
munkadarabot egyidejlleg.
Balesetveszélyes, ha tdbb darabot
ellendrzés nélkil ér el a késhenger.

1. Afelfogd- és kivezetdasztalt hajtsa
ki.

2. Az anyagréteg vastagsagat a
szabalyozdkerékkel (53) allitsa be.
Az anyagréteg vastagsaga a skalan
(54) olvashato le.

A Visszarugas veszélye!

Az anyagréteg vastagsagat csak
akkor allitsa, amikor a késhenger all!
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3. Kapcsolja be a motort (nyomja meg
a z6ld gombot).

A Sériilésveszély!

* A munkadarab vezetésekor
sohasem nyuljon kézzel a
gyalugépbe!

* A munkadarabot a kivezeto
oldalon vezesse ki, amikor a gép
mar annyira behuzta, hogy az
adagolé oldalon mar nem
biztonsagos a munkadarab
vezetése.

¢ Sohasem nyomja vagy tolja be
eroszakkal a munkadarabot a
gépbe. A gép a munkadarabot a
behuzéhenger segitségével
automatikusan huzza be.

4. A munkadarabot lassan tolja a
felfogdasztalon. A gép
automatikusan behuzza a
munkadarabot.

5. A munkadarabot egyenesen kell
atvezetni a gyalugépen.

6. Mindig kapcsolja ki a firészgépet,
ha nem folytatja azonnal a munkat.

Gyalulas végvastagsag-iitk6zovel

1. Ardgzitokart éllitsa egészen balra az
@ helyzetbe.

2. Akéshenger-fejeta
szabdlyozdkarral vigye felfelé, és
allitson be 1 3/4" (44 mm)-nél
nagyobb anyagréteg-vastagsagot.

3. A végvastagsag-utkdzot (55) allitsa
be a kivant végvastagsagra.

~L
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Slllyessze le a késhenger-fejet
addig, amig az a végvastagsag-
Utk6zonél megall. Lehetséges, hogy
a munkadarabot eldbb t6ébbszdr kell
gyalulni ahhoz, hogy az utolsé
munkamenetben végso
vastagsagara legyen gyalulhato.

>

o

A rdgzitokart allitsa egészen jobbra a
@ helyzetbe.

o

Kapcsolja be a motort (nyomja meg
a z6ld gombot) és gyalulja a
munkadarabot.

8. Karbantartas és apolas

A karbantartasi és tisztitasi munkak
megkezdése elott:

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Varja meg, amig teljesen leall a
késhenger.

3. Huzza ki a haldzati
csatlakozodugét.

A Vagasi sériilés veszélye a

forgo késhenger megérintésekor!
A gép nem szandékolt beindulasa
sulyos sériilésekkel jarhat.

A Megégés veszélye!

A munkavégzés utan egy ideig még
forrok lehetnek a gyalukések — a
karbantartas el6tt hagyja lehiilni a
gépet.

Az ittismertetett vizsgalatok és munkak a
biztonségot szolgaljak! Ha az emlitett
alkatrészek meghibasodtak, a gépet
csak azutan szabad ismét hasznalni,
miutan szakember kijavitotta a hibat!

— Ajelen fejezetben nem emlitett
karbantartasi vagy javitasi munkakat
csak szakember végezheti el.

— Ellendrizze a csatlakozévezetéket
esetleges sérilés szempontjabal.
Semmiképpen sem hasznélja a
gépet, ha a csatlakozdékabel hibés.
llyenkor &ramiités veszélye éll fenn.
A sérult halozati tapvezetéket
haladéktalanul cseréltesse ki
villamos szakemberrel.

— A megsériilt alkatrész helyett csak
eredeti alkatrészt épitsen be - ez
kiléondsen fontos akkor, ha
valamilyen biztonsagi berendezésrol
van sz6 -, mert a gyarto altal nem
ellendrzoétt és nem engedélyezett
alkatrészek alkalmazasanak
belathatatlan kdvetkezményei
lehetnek.

A karbantartasi és tisztitasi munkak
befejeztével:

¢ Ismét be kell kapcsolni
valamennyi biztonsagi
berendezést és ellendrizni kell
azok helyes miikédését.

e Gondoskodjon arrél, hogy ne
legyen szerszam vagy egyéb
targy a gépbenill. a gépen.

8.1 A gép tisztitasa és
olajozasa

A Veszély!

Bizonyos fafajtak (pl., tolgy, biikk és
koris) pora a tiidobe jutva rakot
okozhat.

A gép tisztitasakor is hasznaljon
porvédo alarcot és védoszemiiveget
a fa pora vagy a szalkak elleni
védekezésre.

Figyelem!

A tisztitdshoz ne hasznaljon
oldészert vagy olddszertartalmu
tisztitoszert. A gép
miianyagrészeit az oldészer
megtamadhatja és
megrongalhatja.

e Sohasem engedje, hogy benzin,
petréleum-alapu termékek vagy
hasonlé anyagok keriiljenek
érintkezésbe a gép milanyag
részeivel. Ezek az anyagok olyan
vegyszert tartalmaznak, amelyek
karosithatjak, gyengithetik vagy
roncsolhatjak a mGanyagokat.

e A szennyezodést és a faport
tiszta ronggyal tavolitsa el.

Minden hasznalat utan

* A gyaluforgacsot és a faport az
Osszes hozzéaférhetd helyrdl
tavolitsa el, beleértve az elszivo-
adaptert vagy a késhenger-burkolat
rését is (pl. porszivoval).

» Tisztitsa meg a behuzé és kitold
hengert. Az esetleges lerakodasokat
gumihengerek nem gyulékony
tisztitoszerével tavolitsa el.

Rendszeres tisztitas

A gép fapor miatti szennyezddése lehet a
rosszul gyalult munkadarabok oka. Az
optimalis gyalulasi eredmény érdekében
a gépet rendszeresen tisztitani kell és a
felfekvd fellleteit viasszal be kell kenni.

1. Huzzaki a halozati csatlakozodugot.

2. Afelfogo- és kivezetbasztalt hajtsa
ki.

3. Azelszivo-adaptert (56) csavarozza
le és ronggyal tisztitsa meg.

4. A késhenger-adaptert (57)
csavarozza le és ronggyal tisztitsa
meg.
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5. Tavolitsa el a gyaluforgacsot (pl.
porszivéval):

— amagassagi szabalyozorol;
— akeéshengerrdl;
— amotor szell6zényilasairdl.

6. A magasséagi szabalyoz6
vezetdrudjait és orsoit kiszoolajjal
tisztitsa meg, majd hordjon fel
kdzepes viszkozitasu motorolajbol
egy vékony réteget.

7. Akéshenger-burkolatot (57) szerelje
fel Ujra és rogzitse csavarral.

8. Az elszivo-adaptert (56) szerelje fel
Ujra és rogzitse csavarral.

9. Afelfekvd fellleteket a munkadarab
kénnyebb csuszasahoz lassa el
vékony viaszréteggel:

— felfogdasztal
— kozépasztal
— kivezetdasztal

[ﬂ Megjegyzés:

A viaszréteget csak vékonyan hordja fel.
A tulzott viaszt felveheti a fa és az
elszinezddéshez vezethet.

Megjegyzés az olajozashoz

— Ellendrizze rendszeresen, hogy a
magassagi szabalyozo vezetorudjai
és orsoi tisztak és kissé olajozottak-
e. Hasznaljon kdzepes viszkozitdsu
gépolajat.

— A gyalukéseket is eldnyds
beolajozni, hogy rozsdamentesek
maradjanak.

— A gép Osszes csapagya mindségi
kendanyaggal van kenve. Szokasos
Uzemi feltételek kdzoétt ez a gép
teljes élettartamara elegendd kenést
nyujt. Tovabbi kenés ezért nem
szikséges.

A motor tisztitasa

A motor nem igényel karbantartast, amig
tisztan van tartva.

* Gondoskodjon arrél, hogy a motoron
vagy a motorban viz, olaj vagy fapor
ne rakodjon le.

* A motor csapagyai nem igényelnek
kenést.

8.2 A gyalukés cseréje

[ﬂ Megjegyzés:

A tompa gyalukés az alabbiakrél
ismerhetd fel:

— csbkkent a gyalulasi teljesitmény;
— nagyobb lett a visszarugas veszélye;
— tul van terhelve a motor.

A Veszély!

A gyalukéssel konnyen megvaghatja
magat!

¢ Ha gyalukést cserél, viseljen
védokesztyit.

* A késhengert soha ne forgassa
kézzel. A késhengert a gyalukés
cseréje soran csak a hajtészijon
(62) keresztiil szabad forgatni.

A gép elokészitése
1. Huzza ki a halézati csatlakozodugot.

2. Afelfogo- és kivezetdasztalt hajtsa
ki.

3. Csavarozza le az elszivé-adaptert
(58).

4. Csavarozza le a késhenger-
burkolatot (59).

Forgassa a késhengert a megfelelo
helyzetbe.

* Akéshengert (60) a hajtészijon (62)
at forgassa addig, amig a késhenger
reteszelddik.

Ahhoz, hogy alulrél hozza lehessen
férni a hajtoszijhoz, a késhenger-
fejet annyira felfelé kell allitani, hogy
a hajtoszij hozzaférhetd legyen.

* A masodik gyalukés eléréséhez a
késhengert 180°-kal tovabb kell
forgatni.

— Areteszeldkart (61) tartsa
nyomva és a késhengert a
hajtdszijon (62) keresztill
forgassa.

— Engedje el areteszeldkart (61) és
forgassa tovabb a késhengert,
amig az nem reteszelddik az Uj
helyzetben.

1. A gyalukés leszoritd léc 6sszes
csavarjat (64) oldja és teljesen
hajtsa ki az imbuszkulccsal (viseljen
kesztyat!).

2. Vegye le a gyalukés leszorito lécet
(63).
3. A specidlis szerszam magnesével

vegye le a gyalukést (65) a
késhengerrdl.

4. Vegye ki a két rugét a késhenger
furataibol.
5. Akéshenger és a gyalukés leszoritd

léc fellletét gyantaolddval tisztitsa
meg.

A Veszély!

Ne hasznaljon olyan tisztitoszert (pl.
a gyantamaradvanyok
eltavolitasara), amelyek
megtamadhatjak a kénnyifém-
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alkatrészeket, mert ez
befolyasolhatja azok szerkezeti
szilardsagat.

A gyalukés beszerelése

A Veszély!

e Csak az EN 847-1 szabvanyt
kielégitoé gyalukést hasznaljon,
(lasd a ,,Szallithat6 tartozékok*
részt is) — a nem megfelelo,
helyteleniil szerelt, tompa vagy
sériilt gyalukés kiugorhat a
reteszelésbol, ill. az ilyen kés
esetében lényegesen nagyobb a
visszarugas veszélye.

« Ugyeljen arra, hogy mindig csak
parosaval cserélje ki ill. forditsa
meg a gyalukéseket.

¢ A gyalukéseket csak eredeti
alkatrészekkel szabad szerelni.

1. Tegye vissza a két rugét a
késhenger furataiba.

2. A gyalukést kissé olajozza be.

3. Az éles gyalukést a specialis
szerszammal pozicionalja a
késhengeren. A késhenger két
vezetdcsapja gondoskodik a
gyalukés megfeleld rogzitésérol.

G] Megjegyzés:

A gyalukés eldl és hatul is élezett. Ha a
hatoldal elegendden éles, akkor
elegendd megforditani a gyalukést.

4. Huzza meg a gyalukés leszorité léc
csavarjait.

A gyalukés leszorito léc
feszlilésének megakadalyozasara a
k6zépso csavarral kezdje, majd
sorban huzza meg a csavarokat a
széle felé;

A Veszély!

— Ne hosszabbitsa meg a
szerszamot, amikor megszoritjaa
csavart.

— Tilos a szerszamot litdgetve
meghuzni a szoritécsavart.

5. Akéshenger-burkolatot és az elszivd
csocsonkot szerelje fel Ujra.

6. Ellendrizze, hogy nem maradt-e
benne valamilyen szerszam vagy
rogzitetlen alkatrész a gépben.

Tesztelje a gépet Uresjaraton:

1. Afelfogo- és kivezetbasztalt hajtsa
ki.

2. Gy06zo6djon meg arrdl, hogy a
gyalukések szabadon foroghatnak.

3. Arogzitokart allitsa egészen balra az
© helyzetbe.
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4. Akéshenger-fejet legalabb 1 inch
(25 mm) tavolsagra vigye fel a
szabalyozokerékkel.

5. Ardgzitokart allitsa egészen jobbra a
@ helyzetbe.

6. A hélézati dugaszcsatlakozdt
dugaszolja a dugaszoldaljzatba,
majd kapcsolja be a motort (nyomja
meg a z6ld gombot).

7. Figyelien az alabbiakra, amint a
motor elérte a teljes fordulatszamot:
— zajkibocsatas
— vibraciok.

A Veszély!

Ha a zajkibocsatas vagy a vibracio

szokatlanul nagy: azonnal kapcsolja

ki a gépet és ezutan hizza ki a

halozati csatlakoz6 dugaszt!

8. Ellendrizze a gépet meglazult
alkatrészek szempontjabol és
régzitse ket ismét.

8.3 A végvastagsag-iitk6z6
beallitasa
1. A munkadarabot a végvastagsag-
Utkdzovel gyalulja végméretre.

2. A kész munkadarabon mérje Ujra a
végmeéretet (= a munkadarab
vastagsagat).

Amennyiben a végvastagsag-utk6zo

utanallitasa sziikséges:

1. Huzza ki a halozati csatlakozodugot.

2. Ardbgzitokart allitsa egészen balra az
© helyzetbe.

3. Oldja a csillagfeji csavart (66) a
magassagi szabalyozo
szabalyozdkerekén. A csavart ne
vegye ki teljesen.

4. Vegye le az oldalburkolatot (68):

— Teljesen vegye ki a két
imbuszcsavart (67) (metrikus,
6 mm).

— Agépfelsdrészéta
tartéfogantyunal huzza felfelé,
majd az oldalburkolatot (68)
Ovatosan vegye le.

5. Akéshenger-fejet a
szabalyozdkerékkel vigye lefelé,
amig a végvastagsag-itkdzo (70)
nekiltkdzik az Utk6zdcsavarnak
(69). A végvastagsag-utk6zonek
ekkor a felll beallitott végmeéretre
kell allitva lennie.
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6. Oldja az ttk6zocsavar (69)
ellenanyajat a géppel szallitott
villaskulccsal (metrikus, 10 mm), és
az Utkézdcsavart a beallitott
végmeéret és a fellil mért
munkadarab-vastagsag
kulénbségével éllitsa be.

7. Az itkdzocsavarra (69) ismét tegye
ra az ellenanyat.

8. Szerelje fel Ujra az oldalburkolatot
(68), és a két imbuszcsavarral (67)
régzitse.

9. Huzza meg a csillagfej csavart (66)
a magassagi szabalyozo
szabalyozokerekeén.

8.4 Szénkefék ellenorzése és
cseréje

Az eldl és hatul elhelyezett szénkefét

10-15 Gzemodranként ellendrizni kell.

Az elkopott szénkefék az alabbiakbol
ismerhetok fel:

— amotor akadozo jarasa;

— zavar aradio- és tv-vételben jaro
motor esetén;

— amotor ledllasa.

A szénkefék ellendrzése vagy cseréje:

1. Huzzaki a halézati csatlakozodugot.

2. Afelfogo- és kivezetdasztalt hajtsa
ki.

3. Vegye ki az eldl 1évo szénkefét: a
szénkefe zarédugdjat (71) a
motorhazon megfeleld
csavarhuzéval oldja.

E] Megjegyzés:

Hatsé szénkefe kivétele: A hatsé
szénkefe az ellenkezd oldalon talalhato.
A hatsé szénkefe kivételéhez eldszor le



kell csavarozni az elszivo-adaptert és a
késhenger-burkolatot.

71 72 73

4. A szénkefét (72) huzza ki és
ellendrizze. A csuszdészénnek
legalabb 1/4" (6 mm) hosszunak kell
lennie.

5. A hibatlan vagy uj szénkefét (72)
dugja az tregbe (73). A kis fémlap
két oldalso fulének illeszkednie kell
az Ureg oldalsé hornyaiba.

Tegye vissza a zarodugot (71).

G] Megjegyzés:

A hatsé szénkefe cseréje utan ujra fel kell
szerelni a késhenger-burkolatot és az
elszivé-adaptert, meghuzva azok
csavarjait.

7. Ellendizze a gép mikodését.

8.5 A gép tarolasa

1. Huzza ki a halozati
dugaszcsatlakozét és a haldzati
tapvezetéket a kivezetbasztal aljan
Iévd zsebbe siillyessze el.

2. Afelfogo- és kivezetdasztalt hajtsa
fel.

3. A gépetugy kell tarolni,
— hogy idegen ne tudja azt

bekapcsolni és

— senki sem sérilhessen meg az
allé gépen.

d Figyelem!

A szabad ég alatt vagy nedves
levegon csak megfelelo védelemmel
ellatva szabad tarolni a gépet.

8.6 A gép szadllitasa
1. Huzza ki a halézati csatlakoz6dugot.
2. Csavarozza le az elszivé-adaptert (74).

3. Afelfogo- és kivezetdasztalt hajtsa
fel.

4. A hélézati tapvezetéket a
kivezetdasztal aljan 1évo zsebbe
sullyessze el.

5. A gépet az oldalso tartéfogantyunal
szallitsa.

o Figyelem!

A szabad ég alatt fedetleniil, vagy
nedves kérnyezetben ne szillitsa a
gépet.

9. Problémak és
Uizemzavarok

A Veszély!

Mielott megkezdené az iizemzavar

megsziintetését:

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Varja meg, amig teljesen ledll a
késhenger.

3. Huzza ki a halozati
csatlakozédugét.

A Vagasi sérilés veszélye a

forgo késhenger megérintésekor!

A gép nem szandékolt beindulasa
sulyos sériilésekkel jarhat.

A Megégés veszélye!

A munkavégzés utan egy ideig még
forrok lehetnek a gyalukések - a
hibaelharitas el6tt hagyja lehilni a

gépet.

A Veszély!

Az lizemzavar megsziintetését
kovetoen: Ismét be kell kapcsolni
valamennyi biztonsagi berendezést
és ellenodrizni kell azok helyes
mikoédését.

A motor nem makédik

Nem kap feszUlltséget a motor.

— Ellendrizze az 6sszes kabelt,
dugaszcsatlakozét,
dugaszoldaljzatot és biztositot.

Atmeneti fesziiltségkimaradas miatt
bekapcsolt a fesziltséghiany-kioldo.

— Kapcsolja be ujra.

A motor tulhevilt, pl. a tompa gyalukeés, a
tul nagy terhelés vagy a a késhenger-

burkolatban fellépett forgacstorlédas
miatt.

— Sziintesse meg a tulheviilés okat,
mintegy 10 percig hagyja lehiiIni a
gépet, majd nyomja meg a reset-
gombot és kapcsolja be a gépet.

A szénkefék elkoptak

— Cserélje ki a szénkeféket.

MAGYAR (D

Csoékken a gép teljesitménye
Tompa a gyalukés.
— Szereljen be éles gyalukést.

A megmunkalt feliilet tul durva:
Tompa a gyalukés.

— Szereljen be éles gyalukeést.

A gyalukések tele vannak forgacscsal.
— Tavolitsa el a forgacsot.

Még tul nedves a munkadarab.

— Széritsa meg a munkadarabot.

A megmunkalt feliilet berepedezett:

Tompa a gyalukés.

— Szereljen be éles gyalukeést.

A gyalukések tele vannak forgacscsal.

— Tavolitsa el a forgacsot.

A munkadarab a fa névekedési iranyaval

szemben lett megmunkalva.

— Munkalja meg ellenkezd iranybdl a
munkadarabot.

Tul vastagra lett valasztva az egy

maveletben legyalulandé anyagréteg.

—  Tébb munkamenetben kell
megmunkalni a munkadarabot.

A megmunkalt feliilet nem sik:

A gyalukések nem egyforman vannak
beszerelve.

— A gyalukéseket a beallito
idomszerrel allitsa be.

Munkadarab-elotolas tul kicsi

A kdzépasztal, a felfogo- vagy
kivezetdasztal felfekvo fellletei
gyantasak.

— Tisztitsa meg a felfekvo fellleteket
és hordjon fel vékonyan
sikositdviaszt.

A munkadarab beszorult

Tul vastagra lett valasztva az egy
maveletben legyalulandé anyagréteg.

— Toébb munkamenetben kell
megmunkalni a munkadarabot.

10. Megrendelhetd
tartozékok

A kuldnleges feladatok megoldasara
szolgalnak a szakuzletekben kaphato,
alabb felsorolt tartozékok — az dbrakat a
hatso boritdlapon talalja:
A gépallvany
a gép biztonsagos feldllitasara és
az optimalis munkamagassag
beallitasara szolgal,
nagyon kényelmes valtakoz6
munkahely esetén, mivel
helytakarékosan 6sszecsukhato

B elszivo-adapter
forgacselszivé berendezésre vald
csatlakoztatashoz
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C harom gorgds allvany
a hosszi munkadarabok pontos
vezetéséhez

D gyalukés
a faanyagok gyalulasahoz;

E  WAXILIT sikositészer
afa jo csuszasahoz a
felfogdasztalon

F karbantart6 és apolospray
gyantamaradvanyok eltavolitasara
és a fémfellletek konzervalasara

12. Maszaki adatok

11. Javitas

A Veszély!

Elektromos szerszamot csak villamos
szakember javithat!

Az elektromos szerszamot szukség
esetén az adott orszagban illetékes
szervizképviseletlinkh6z kildheti be
javitasra. A képviseletek cimét a
potalkatrész-jegyzékben talalja.

Kérjuk, hogy levelében réviden irja le az
észlelt hibat.

Feszlltség \Y 230 ~ 50 Hz 110 ~ 50 Hz
Védelem, min. A 10 16
Motorteljesitmény W 1800 1620
Védettség IP 20 20
Védettségi osztaly | |
Alapjarati fordulatszam (késhenger) ford./perc 9800 9100
ElStolasi sebesség m/perc 7,5 7,5
Forgacsvastagsag legfeljebb mm 3 3
Munkadarab magassaga legalabb mm 5 5
legfeljebb mm 152 152
Munkadarab szélessége legalabb mm 19 19
legfeljebb mm 330 330
Munkadarab hosszusaga legalabb mm 356 356
Méretek mélység (behajtva) mm 350 350
szélesség mm 585 585
magassag mm 495 495
Méretek meélység (vastagsagi asztal) mm 600 600
szélesség (vastagsagi asztal) mm 370 370
Témeg kg 35 35
Megengedett Uzemi kdrnyezeti hdmérséklet °C 0...+40 0...+40
Megengedett szallitasi és raktarozasi hdmérséklet °C 0..+40 0..+40
Zajkibocsatas az EN 61029-1szerint *
"A" hangnyomas-szint L, dB (A) 88 88
"A" hangteljesitmény-szint L5 dB (A) 101 101
Bizonytalansag K dB (A) 3 3
Forgéacselszivé berendezés elszivé csdesonk belsd atmérdje mm 64 64
elszivé csdcsonk kulsé atmérdje mm 102 102
levegBataramlas m3/h 460 460
vakuum az elszivo csdcsonknal Pa 530 530
Iégaram sebessége az elszivé csdcsonknal m/s 20 20

* A megadott értékek a kibocsatasra vonatkoznak és ezért nem jelentenek egyben szlkség szerlen biztonsagos munkahelyi értékeket is. Ugyan az
emisszidra és az immisszidra vonatkozé értékek k6z6tt korrelacié all fenn, az emissziobdl nem lehet biztonsagosan arra kdvetkeztetni, hogy sziikség
van-e tovabbi helyi vointézkedésekre vagy sem. Azok a tényez6k, amelyek a munkahelyen eléfordulé tényleges immisszié szintet befolyasoljak,
magukban foglaljak a munkatér sajatossagait és mas egyéb zajforrasokat, azaz a gépek és mas szomszédos munkafolyamatok szamat. A
megengedett munkahelyi értékek orszagtdl fliggéen valtozhatnak. Ez az informacio viszont segitséget kell adjon a felhasznalénak, hogy a
veszélyeztetés és a kockazat mértékét felbecsilhesse.
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2 Uchwyt do noszenia
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spodzie na kabel sieciowy i
narzedzia
4 Dzwignia nastawcza regulacji 13
wysokosci 14
5 Ogranicznik grubosci koncowej
6 Wskaznik grubosci strugania
7 Sruba zamykajgca do szczotek
weglowych 15
8 Wskaznik grubosci wiérow 16
9 Stét podawczy 17
10 Przycisk wigcznika/wytgcznika

Drazek popychowy
Kréciec odsysajacy

Klucz imbusowy szesciokatny
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2. Uwaznie przeczytadé!

Niniejsza instrukcja obstugi zostata

napisana tak, by mogli Panstwo szybko

i pewnie obstugiwac¢ urzadzenie. Ponizej

krétka wskazowka, jak powinni Panstwo

czytac niniejszg instrukcje obstugi:

— Przed uruchomieniem urzgdzenia
prosze przeczyta¢ catg instrukcje
obstugi. Nalezy przestrzegac¢
szczegOlnie wskazowek
dotyczacych bezpieczenstwa
pracy.

— Niniejsza instrukcja obstugi jest
skierowana do oséb posiadajacych
podstawowg wiedze techniczng w
zakresie pracy z urzadzeniami, jak
opisane ponizej. Jesli nie posiadajg
Panstwo zadnego doswiadczenia w
pracy z tego rodzaju urzgdzeniami,
prosze zasiegng¢ pomocy u 0séb
doswiadczonych w tym zakresie.
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— Prosze przechowywaé wszelkie
materiaty dostarczone wraz z
urzadzeniem, tak by mogli Panstwo
w razie potrzeby odszukaé
odpowiednie informacje. Na
wypadek ewentualnych napraw
gwarancyjnych prosze zachowaé
dowdd zakupu.

— Jesli bedg Panstwo kiedys$
wypozyczac lub sprzedawac
urzadzenie, prosze przekazac
réwniez wszelkie zataczone
materiaty.

— Za wszelkie szkody powstate z
powodu nieprzestrzegania niniejszej
instrukcji obstugi producent nie
ponosi odpowiedzialnosci.

Informacje zawarte w niniejszej
instrukcji obstugi sg oznaczone w
nastepujacy sposob:

Niebezpieczenstwo!
Ostrzezenie przed
szkodami osobowymi i
Srodowiskowymi.

Niebezpieczenstwo
porazenia pragdem!
Ostrzezenie przed
szkodami na zdrowiu i
zyciu w wyniku kontaktu
z elektrycznoscia.

Niebezpieczenstwo
wciaggniecia!
Ostrzezenie przed
szkodami osobowymi w
wyniku uchwycenia
czesci ciata badz ubioru.
Uwagal!

Ostrzezenie przed
szkodami materialnymi.

Wskazéwka:
Informacje uzupetniajgce.

ClE R

— Numery narysunkach (1, 2, 3, ...)
— o0znaczajg poszczegolne czesci;
— stuzg numeraciji porzgdkowej;

— odnoszg sie do poszczegdinych
liczb w nawiasach (1), (2), (3) ...
umieszczonych w sasiednim
tekscie.

— Instrukcje dziatan, ktérych kolejnosé
nalezy zachowag, sg kolejno
ponumerowane.

— Instrukcje dziatan o dowolnej
kolejnosci sg oznaczone kropka.

— Wyliczenia oznaczone sg
mysInikiem.

3. Bezpieczenstwo

3.1 Uzywanie zgodne z
przeznaczeniem

Maszyne mozna stosowac wytgcznie do
strugania grubosciowego drewna litego.
Kazde inne zastosowanie urzadzenia
jest niezgodne z jego przeznaczeniem.

Urzadzenia nie wolno uzywa¢ do

nastepujacych prac:

— wykonywania odsadzen (tzn.
jakiejkolwiek obrobki, ktéra nie jest
wykonywana na catej dtugosci
obrabianego elementu),

— strugania zagtebien, czopdéw czy
wyztobien,

— strugania mocno wykrzywionego
drewna, gdy brak jest
dostatecznego kontaktu ze stotem
wejsciowym i Srodkowym.

Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnych

wymiaréw przedmiotéw struganych

(patrz Dane techniczne).

Kazde inne zastosowanie urzadzenia
jest niezgodne z jego przeznaczeniem.
Poprzez niezgodne z przeznaczeniem
stosowanie urzadzenia, wprowadzanie
w nim zmian lub stosowanie czesci,
ktére nie zostaty skontrolowane i
dopuszczone przez producenta, mozna
doprowadzi¢ do powstania
nieprzewidzianych szkaod!

3.2 0goblne wskazoéwki
dotyczace
bezpieczenstwa pracy

Grubiarka jest maszyng niebezpieczna,
ktéra w razie niezachowania
wystarczajgcej ostroznosci moze
spowodowac cigzkie zranienia:

@Uwaga!

W celu zapewnienia ochrony przed
porazeniem pradem elektrycznym,
obrazeniami i pozarem nalezy podczas
uzywania elektronarzedzi przestrzegacé
nastepujacych podstawowych zasad
bezpieczenstwa.

e Przed zastosowaniem tego
urzadzenia nalezy zapoznac sie ze
wskazéwkami bezpieczenstwa
pracy, aby wykluczy¢ zagrozenie
dla oséb lub szkody rzeczowe.

o Nalezy przestrzega¢ specjalnych
wskazéwek bezpieczenstwa pracy
w kazdym rozdziale.

o Nalezy przestrzega¢ prawnych
wytycznych i przepiséw odnosnie
zapobiegania wypadkom podczas
korzystania z grubiarki.

A Zagrozenia ogoéline!
¢ W miejscu pracy nalezy zawsze
zachowac porzadek — Nieporzadek



W miejscu pracy moze
spowodowaé wypadek.

e Prosze by¢ uwaznym. Prosze
zwracac uwage na to, co sie robi.
Prosze podejs¢ do pracy z
rozsgdkiem. Prosze nie uzywac
urzadzenia, gdy nie sg Panstwo
skoncentrowani.

e Nie uzywa¢ maszyny po spozyciu
alkoholu, narkotykéw lub lekarstw.

e Nalezy uwzgledni¢ oddziatywanie
$rodowiska: dba¢ o dobre
oswietlenie.

o Prosze wystrzegac sie
nienaturalnych pozycji. Prosze
pamietaé o pewnej postawie i
zawsze utrzymywac réwnowage.

e W przypadku dtugich elementow
stosowaé odpowiednie podpory w
celu oparcia na nich obrabianych
elementéw. Ustawi¢ podpory na
odpowiednig wysokos¢.

e Nie uzywac urzadzenia w poblizu
tatwopalnych ptynow i gazow.

e Maszyny mogg uzywac wytgcznie
osoby zaznajomione z jej obstugg i
Swiadome zagrozen podczas jej
eksploatacji.

Osoby ponizej 18 lat mogg
pracowac z tym urzadzeniem
wytacznie w ramach ksztatcenia
zawodowego i pod nadzorem
nauczyciela.

e Prosze trzymac z dala osoby nie
uczestniczgce w procesie pracy,
szczegolnie dzieci. Nie wolno
zezwoli¢ na to, by podczas pracy
osoby postronne dotykaty
urzadzenia lub kabla napiecia.

¢ Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia -
prosze uzywac urzgdzenia
wytacznie z takg mocg, jaka podana
jest w Danych technicznych.

¢ Nigdy nie strugac¢ gtebiej niz 1/8"
(8 mm).

o Jesli urzadzenie nie bedzie
uzywane, nalezy je wytaczyc.

A Zagrozenie pragdem!

e Prosze nie wystawiac urzgdzenia na
deszcz.
Prosze nie uzywag¢ tego urzadzenia
w mokrym lub wilgotnym otoczeniu.

o Korzystajgc z urzadzenia, nalezy
wystrzegac sie kontaktu z
uziemionymi czesciami (np.
grzejnikami, rurami, piekarnikami,
lodéwkami).

e Prosze nie uzywa¢ kabla napiecia
do celéw, dla jakich nie jest
przeznaczony.

e Regularnie sprawdza¢ przedtuzacze

i w razie uszkodzenia wymienia¢ na
nowe.

e Podczas prac wykonywanych na
wolnym powietrzu uzywaé
wytacznie odpowiednio
oznaczonych przedtuzaczy
dopuszczonych do stosowania na
zewnatrz.

e Przed rozpoczeciem konserwaciji
upewnic sie, ze urzadzenie jest
odtgczone od zasilania sieciowego.

e Przed przystgpieniem do prac
konserwacyjnych nalezy sie
upewnic, ze urzadzenie odtgczone
jest od sieci elektrycznej.

A Niebezpieczenstwo przeciecia
w razie dotkniecia do obracajacego
sie watu nozowego!

e Prosze zawsze sta¢ w odpowiedniej
odlegtosci od watu nozowego.

— Prosze stosowac¢ odpowiednie
pomochicze przystawki
podajace.

— Podczas pracy urzadzenia nalezy
zachowa¢ odpowiednig
odlegtos¢ od ruszajacych sie
czesci.

— Nigdy nie wkiada¢ rak podczas
pracy do instalacji odsysania
wioréw lub ostony watu
nozowego

e Aby zapobiec przypadkowemu
uruchomieniu maszyny nalezy
zawsze wytaczac urzadzenie:

— po przerwaniu doptywu pradu,

— przed wetknieciem lub

wyciggnieciem wtyczki sieciowe;j.

¢ Nie nalezy uruchamia¢ urzadzenia
bez zamontowanych urzadzen
ochronnych.

e Odczeka¢ do momentu catkowitego
zatrzymania watu nozowego, zanim
rozpoczng Panstwo usuwanie
zakleszczonych w urzgdzeniu
czesci lub niewielkich odpadow
przedmiotu obrabianego, resztek
drewna z obszaru roboczego.

A Niebezpieczenstwo przeciecia
takze o nieruchomy wat nozowy!

e Podczas wymiany nozy strugarki
nalezy uzywac rekawic.

e Noze grubiarki przechowywac¢ tak,
aby nikt nie mogt sie o nie zranic.

Niebezpieczenstwo wciggniecia!
Przedmiot obrabiany jest podczas
obrébki automatycznie wciagany i
transportowany poprzez grubiarke.

e Uwaza¢, aby podczas pracy
maszyna wraz z przedmiotem
obrabianym nie wciagneta czesci
ciata lub przedmiotow. Nie nosic
krawatéw, zadnych rekawic,
zadnej odziezy z dfugimi rekawami.
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Na dtugie wiosy nalezy koniecznie
natozy¢ siatke na witosy.

¢ Nie wolno nigdy strugac

przedmiotéw, na ktérych znajduja

sie:

— liny,

— sznury,

— tasmy,

— kable lub

— druty, lub ktére materiaty takie
zawieraja.

A Zagrozenie spowodowane
zwrotnym uderzeniem materiatu
(materiat zostaje pochwcony przez
wat nozowy i odrzucony w strone
osoby obstugujacej):

e Prosze zawsze uzywac ostrych
nozy grubiarki. Tepe noze grubiarki
moga zakleszczy¢ sie w
powierzchni przedmiotu
obrabianego.

¢ Nie przechyla¢ przedmiotow
przycinanych.

¢ Nie poddawac obrobce
przedmiotow krotszych niz 14 inch
(356 mm).

e W przypadku watpliwosci
przeszuka¢ materiaty przecinane
pod katem ciat obcych (na przykfad
gwozdzi lub srub).

¢ Nigdy nie struga¢ kilku
przedmiotow jednoczesnie Istnieje
niebezpieczenstwo
niekontrolowanego uchwycenia
poszczegodlnych przedmiotow przez
wat nozowy.

e Usuwac¢ niewielkie odpady
przedmiotu obrabianego, resztki
drewna z obszaru roboczego - wat
nozowy musi by¢ przy tym
nieruchomy, a wtyczka sieciowa
wyciggnieta.

e Prosze sie upewnic, ze przy
wigczaniu (na przyktad po
dokonaniu prac konserwacyjnych)
W urzadzeniu nie znajdujg sie zadne
narzedzia montazowe lub luzne
czesci.

A Zagrozenie spowodowane
niewystarczajgcym wyposazeniem w
osobiste srodki ochrony!

¢ Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.
¢ Nalezy nosi¢ okulary ochronne.
¢ Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa.

¢ Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie
robocze.

e Podczas pracy na $wiezym
powietrzu zaleca sie noszenie
obuwia antyposlizgowego.
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A Zagrozenie pytem drzewnym!

e Pyt niektorych drzew (np. z buku,
debu, jesionu) moze poprzez
wdychanie powodowac raka. W
miare mozliwosci nalezy pracowac
stosujac instalacje do odsysania
wiérow. Instalacja odsysajgca musi
spetnia¢ wartosci okreslone w
Danych technicznych.

e Prosze uwaza¢ na to, by podczas
pracy do otoczenia przedostawato
sie mozliwie mato pytu drzewnego:
— usuwac zgromadzony w polu

pracy pyt drzewny (nie
zdmuchiwad!);
— usuwac nieszczelnosci w
urzadzeniu odsysajgcym;
— dbac¢ o dobrg wentylacje.

A Zagrozenie spowodowane
zmianami technicznymi lub
stosowaniem czesci, ktére nie zostaty
sprawdzone i dopuszczone przez
producenta!

e Prosze montowac niniejsze
urzadzenie zgodnie z instrukcja.

e Nalezy stosowac wytgcznie czesci
dopuszczone przez producenta.
Dotyczy to zwtaszcza urzgdzen
zabezpieczajacych (numery
zamowienia patrz Lista czesci
zamiennych).

¢ Nie wolno dokonywa¢ zmian w
czesciach.

A Zagrozenie brakami w
urzadzeniu!

¢ Nalezy starannie czyscic¢ urzadzenie
i osprzet. Nalezy przestrzega¢
przepisdbw konserwaciji.

e Przed kazdym uruchomieniem
nalezy sprawdzi¢ urzgdzenie pod
katem ewentualnych uszkodzen:
przed dalszym uzywaniem
urzadzenia nalezy starannie
sprawdzi¢ urzadzenia
zabezpieczajgce, urzadzenia
ochronne oraz lekko uszkodzone
czesci pod katem bezusterkowego i
zgodnego z przeznaczeniem
dziatania. Prosze sprawdzi¢, czy
czesci ruchome funkcjonujag bez
zastrzezen i czy sie nie
zakleszczajg. Wszystkie czesci
nalezy poprawnie zamontowac i
nalezy spetni¢ wszystkie warunki,
by zapewni¢ bezusterkowa prace
urzgdzenia.

¢ Nie uzywa¢ maszyny, jezeli kabel
sieciowy jest uszkodzony. Istnieje
zagrozenie porazenia prgdem.
Naprawe uszkodzonego kabla
nalezy zleci¢ niezwtocznie
elektrykowi.
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e Uszkodzone urzgdzenia ochronne
lub czesci muszg zostaé fachowo
wymienione lub naprawione w
uznanym warsztacie. Uszkodzone
przetaczniki nalezy wymienia¢ w
serwisie klienta. Nie wolno uzywaé
niniejszego urzgdzenia, jesli
wtgcznik nie dziata.

A Zablokowanie sie obrabianych
elementéw lub ich czesci stwarza
zagrozenie!

Po zablokowaniu sie elementu:

1. Wylgczy¢ urzadzenie.

2. Wyciggna¢ wtyczke.

3. Pracowaé w rekawicach ochronnych.

4. Przyczyne zablokowania usungc¢ od-
powiednim narzedziem.

3.3 Symbole na urzadzeniu

Niebezpieczenstwo!
Nieprzestrzeganie
ponizszych ostrzezen
moze spowodowaé
ciezkie obrazenia lub
szkody rzeczowe.

Przeczyta¢ instrukcje
obstugi.

watu nozowego.

Podczas pracy urzadzenia
nalezy zachowac
odpowiednig odlegtos¢ od
ruszajacych sie czesci.
Nosi¢ okulary ochronne i
nauszniki ochronne.

Nie uzywac urzadzenia w
wilgotnym lub mokrym
otoczeniu.

Prosze zawsze sta¢ w
@ odpowiedniej odlegtosci od
s

Dane na tabliczce znamionowej:

- N
24 —
25 1
26 .
27 —— (
(3
. | | J

| ! |
28 29 30 31

24 producent

25 numer seryjny

26 nazwa urzadzenia

27 dane dot. silnika
(patrz tez "Dane techniczne")

28 rok produkciji

29 oznaczenie CE - urzadzenie to
spetnia wytyczne UE zgodnie z
deklaracjg zgodnosci

30 Unieszkodliwianie odpadéw —
urzgdzenie moze zostac zutylizo-
wane przez producenta

31 wymiary odpowiednich nozy
strugarki

3.4 Urzadzenia
zabezpieczajace

Ostfona watu nozowego

Ostona watu nozowego (32)
uniemozliwia dotkniecie od goéry do
wirujgcego watu nozowego.

Ostona musi by¢ zamontowana do
momentu, az nie wyciagniemy wtyczki,
a wat nozowy zatrzyma sie.

4. Szczegdlne wiasciwosci
produktu

¢ Najnowoczesniejsza technika,
opracowana dla obcigzajgcego
statego uzycia i precyzyjnych
wynikéw strugania.

e Stabilna konstrukcja z uchwytami
na obudowie do przenoszenia.

e Stot podawczy i odbiorczy do
prostej i bezpiecznej obrobki
dtuzszych przedmiotow.

5. Elementy obstugi

Przycisk witgcznika/wylgcznika

e Witaczanie = nacisna¢ zielony
przycisk (33).

e Wytaczanie = nacisng¢ czerwony
przycisk (34).



G] Wskazéwka:

W przypadku przecigzenia wyzwala sie
zabezpieczenie przed przegrzaniem. Po
kilku sekundach urzgdzenie mozna
wigczy¢ ponownie. Aby ponownie
wigczy¢ urzadzenie nalezy nacisng¢
przycisk Reset (35), a nastepnie
wigcznik (33).

W przypadku braku napiecia
uruchomiony zostaje przekaznik
podnapieciowy. Zapobiega on
samoczynnemu uruchomieniu sig
urzadzenia po ponownym wigczeniu
napiecia. W celu ponownego wiaczenia
nalezy nacisng¢ wiacznik.

Regulacja wysokosci

Za pomocg regulacji wysokosci ustawia

sie grubos$¢ strugania (= gruboscé

przedmiotu obrabianego po obrébce).

e W kazdym ciggu mozna zdjg¢
maksymalnie 3 mm.

e Mozna obrabiaé przedmioty o
maksymalnej grubosci do 152 mm.

e Regulacja wysokosci nastepuje
poprzez pokrecenie korbka (36).
Kazdy obrét korba przesuwa
gtowice watu nozowego o 1/12"
(2 mm) w goére lub w dot.

Ustawiong grubos¢ strugania wskazuje
wskaznik (37) na skali.

Dzwignia nastawcza regulaciji
wysokosci
Blokowanie regulacji wysokosci:

e Dzwignie nastawczg (38) przesuna¢
catkowicie w prawo w potozenie @.

Odblokowanie regulacji wysokosci:

e Dzwignie nastawczg (38) przesuna¢
catkowicie w lewo w potozenie %.

Poprzez regulacje wysokosci
mozna ustawi¢ grubos¢ strugania
na nowo.

\/
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Wskaznik grubosci wiérow

Ze wskaznika (39) mozna odczytac
grubos¢ widrow, ktére majg by¢
zestrugane z przedmiotu obrabianego.
Grubo$¢ wiéréw mozna ustawic¢ od

1 mmdo 3 mm.

ANNEava

Ogranicznik grubosci koicowej

Przy pomocy ogranicznika grubosci
koncowej (40) mozna ustawic
standardowg grubos¢ strugania od 1/4"
(6 mm) do 1 3/4" (44 mm).

W ten sposob mozna ustali¢ koncowy
wymiar przedmiotéw obrabianych bez
koniecznosci dokonywania
dodatkowych pomiardw.

POLSKI
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6. Uruchomienie

6.1 Ustawianie maszyny

Aby zapobiec "wedrowaniu" maszyny
wskutek wibracji lub jej przewrdceniu
sie nalezy ja mocno przykreci¢ do stotu
montazowego lub podstawy.

E] Wskazowka:

W przypadku ustawiania maszyny na
state w jednym miejscu nalezy zwrdcié¢
uwage, czy z przodu i z tytu maszyny
jest wystarczajgco duzo miejsca na
obrobke dtuzszych przedmiotow.

1.  Wywierci¢ w podtozu cztery otwory.

2. Sruby (41) wiozyé od gory i
zablokowaé od dotu.

Jezeli grubiarka ma by¢ mobilna:

1. Przykreci¢ grubiarke do stojaka
(42) (patrz "Dostarczany osprzet").
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Ustawienie alternatywne:

1. Przykrecic¢ grubiarke do arkusza
sklejki o grubosci 3/4" (19 mm).
Arkusz sklejki powinien wystawac z
kazdej strony okoto 4 inch
(100 mm). Zwréci¢ uwage na to,
aby s$ruby nie wystawaty na dolnej
stronie sklejki.

2. W miejscu zastosowania arkusz
sklejki przymocowac srubowg
zwornicg stolarskg do stotu
montazowego, podstawy itp.

6.2 Wyréwnanie stotu
podawczego i
odbiorczego

Aby uzyskac¢ optymalny efekt strugania,

wszystkie powierzchnie stykowe muszag

by¢ rowne wzgledem siebie.

G] Wskazowka:

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzic,
czy powierzchnie stykowe stotu
srodkowego, stotu podawczego i

odbiorczego sg rowne wzgledem siebie.

A Niebezpieczenstwo przeciecia
poprzez dotkniecie do obracajgcego
sie watu nozowego! Przypadkowe
uruchomienie maszyny moze
spowodowa¢ ciezkie obrazenia.
Przed rozpoczeciem regulowania
urzadzenia wyciagnaé¢ wtyczke z
ghiazda sieciowego!
1. Rozlozy¢ stét podawczy (43) - i stét
odbiorczy (45).

2. Potozy¢ prostg deske (46),
katownik itp. na stét podawczy i
odbiorczy.
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Jezeli konieczna jest regulacja:

3. Ztozy¢ stoét podawczy i odbiorczy.

4. Poluzowa¢ nakretke
zabezpieczajaca (47) na obydwu
wkretach zderzakowych (48).

5. Obydwa wkrety zderzakowe (48)
wyregulowa¢ do momentu, az stét
podawczy (lub odbiorczy) bedg
znajdowac sie na réwni ze stotem
Srodkowym (44) grubiarki.

6. Stoét podawczy (lub odbiorczy)
roztozy¢ i sprawdzi¢ ponownie, czy
powierzchnie stykowe sg wzgledem
siebie rowne.

7. Po wyréwnaniu stotu podawczego i
odbiorczego zabezpieczy¢
wszystkie wkrety zderzakowe (48)
nakretkami zabezpieczajgcymi (47).

6.3 Instalacja odsysajgca
wiory

A Niebezpieczenstwo!

Pyt niektérych drzew (np. z buku,
debu, jesionu) moze poprzez
wdychanie powodowac¢ raka. W
pomieszczeniach zamknietych
prosze pracowac tylko przy
uzyciu instalacji odsysajacej.
Urzadzenie odsysajace musi spetniaé
nastepujace wymogi:
— pasowaé do srednicy kr6éca
odsysajacego:
- 21/2" (64 mm) lub
- 4" (102 mm);
— ilo$é powietrza > 460 m3/h;
— podcisnienie na kré6¢cu
odsysajgcym > 530 Pa;
— predkos¢ powietrza na kréécu
odsysajgcym > 20 m/s.

Przestrzega¢ nalezy réwniez
wskazowek zawartych w instrukcji
obstugi instalacji odsysajgcej wiory!
Eksploatacja grubiarki bez instalacji
odsysania wiérow jest polecana tylko:

— na wolnym powietrzu;

— przy krétkotrwatym uzyciu
(maks. do 30 minut pracy);

— z zatozong maska przeciwpytowa.
Jezeli nie stosujemy zadnej instalaciji
odsysajacej widry, to we wnetrzu
obudowy, przede wszystkim na nozach
grubiarki, zbierajg sie wiory.
Pozostatosci te prowadzg do tego, ze
strugana powierzchnia staje sie
szorstka. Dlatego nalezy regularnie
usuwac widry.

A Niebezpieczenstwo!

Poprzez ruch obrotowy watu
nozowego widry sag wydmuchiwane
ze szczeliny ostony watu nozowego.

@ Uwaga!

Szczelina ostony watu nozowego lub
zamontowany kréciec odsysajacy nie
mog3a byé¢ przystoniete zadnymi
przedmiotami.

Montaz krééca odsysajgcego

A Niebezpieczenstwo przeciecia
poprzez dotkniecie do wirujgcego
watu nozowego!

Przypadkowe uruchomienie maszyny
moze spowodowac ciezkie zranienia.
Przed rozpoczeciem montazu krééca
odsysajacego wyciagnaé¢ wtyczke z
gniazda sieciowego!

1. Przesuna¢ dzwignie nastawczg
catkowicie w lewo w potfozenie %.

2. Gtowice watu nozowego przesungé
w dét krecac korbg, do momentu,
az $ruby (50) ostony watu
nozowego bedg tatwo dostepne.

3. Sruby (50) poluzowaé na tyle, aby
mozna byto natozy¢ kréciec.

4. Krociec odsysajacy (49) nasadzi¢
na ostone watu nozowego, tak aby
gorne wgtebienia siegaty pod sruby
ostony watu nozowego.

5. Trzpienie ustalajgce (52) wkreci¢ w
otwory montazowe (51) i mocno
dociggna¢. Kréciec odsysajacy
powinien pewnie przylega¢ do
trzpieni ustalajgcych.



6.

Ponownie dokreci¢ $ruby (50)
ostony watu nozowego.

6.4 Przylaczenie do sieci

A Niebezpieczenstwo!
Napiecie elektryczne

Prosze ustawia¢ urzadzenie
wyltacznie w suchym otoczeniu.

Prosze uruchamiaé¢ urzadzenie
wyltacznie ze zrodta pradu
speiniajacego nastepujace
wymogi (patrz tez "Dane
techniczne"):

— gniazda wtykowe
zainstalowane zgodnie z
przepisami, uziemione i
sprawdzone.

— napiecie i czestotliwos¢ sieci
musz3a by¢ zgodne z danymi
umieszczonymi na tabliczce
znamionowej;

— zabezpieczenie przetagcznikiem
przy pradzie uszkodzeniowym
30 mA;

- Impedancja systemu Z,,,, na
punkcie przesylowym
(przytacze domowe) najwyzej
0,38 Ohm.

m Wskazowka:

Jesli majg Panstwo watpliwosci, czy
przytacze domowe spetnia te wymogi,
prosze sie zwrdci¢ do zaktadu
energetycznego lub instalatora sieci
elektrycznych.

Nalezy tak utozy¢ kabel napiecia
sieciowego, by nie przeszkadzat
w pracy i nie mogt byé w jej
trakcie uszkodzony.

Nalezy chroni¢ kabel napiecia
sieciowego przed gorgcem,
agresywnymi ptynami i ostrymi
brzegami.

Przedtuzaczami moga by¢
wytacznie kable gumowe o
odpowiednim przekroju ( patrz
"Dane techniczne").

Nie wyciggaé wtyczki z kontaktu,
ciaggnac za kabel napiecia
sieciowego.

7. Obstuga

A Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie to moze obstugiwaé
na raz tylko jedna osoba.
Pozostate osoby moga
znajdowac sie tylko przy
doprowadzaniu czy odbieraniu
materiatéw przycinanych z dala
od urzadzenia.

Uzywa¢é osobistych urzadzen
ochronnych:

— maski przeciwpytowej;

— nausznikéw ochronnych;
— okularéw ochronnych.

Przed rozpoczeciem pracy

sprawdzi¢ sprawnosé¢:

— kabla napiecia i wtyczki;

— przycisku wiacznika/
wylacznika;

— ostony watu nozowego;

— drazka popychowego.

Podczas strugania nalezy przyja¢

witasciwa pozycje robocza:

— z przodu po stronie
obstugujacego;

— z boku obok stotu
podawczego;

— jezeli z urzadzenia korzystaja
dwie osoby, druga osoba musi
znajdowaé sie w odpowiedniej
odlegtosci od grubiarki i sta¢ z
boku stotu podawczego i
odbiorczego.

W zaleznosci od potrzeb uzywaé:

— podpory przedmiotu
obrabianego (np. wspornika
rolkowego) - tak aby grubiarka
nie mogta sie przewroécié¢ po
witozeniu do niej diugich
przedmiotéw obrabianych;

— drazka podawczego (pomoc
przy dosuwaniu) - w
przypadku krétkich
przedmiotéw obrabianych;

— instalacji odsysania wiorow;

— wosku poslizgowego - tak, aby
przedmioty obrabiane tatwo
przesuwaly sie przez
grubiarke, wosk natozy¢
cienka warstwa na stét
podawczy i odbiorczy;

Nalezy wystrzegaé sie typowych

btedéw w obstudze:

— Przestrzegaé¢ podanych
wymiaréw przedmiotéw do
obrébki.

— Nie ustawia¢ materiatu
przycinanego skosnie. Istnieje
grozba uderzenia zwrotnego.

POLSKI

Przed struganiem przedmiotéw

obrabianych

Wykona¢ test urzadzenia na biegu

jatowym:

1. Roztozy¢ stét podawczy i stot
odbiorczy.

2. Upewni¢ sie, ze noze grubiarki
moga sie swobodnie obracac.

3. Przesung¢ dzwignie nastawcza
catkowicie w lewo w potozenie B.

4. Gtowice watu nozowego przesungé
w gore co najmniej o 1 inch
(25 mm), krecac korba.

5. Dzwignie nastawczg przesungc
catkowicie w prawo w potozenie @.

6. Wiozy¢ wtyczke do gniazdka i
wigczy¢ silnik (nacisna¢ zielony
przycisk).

7. Po osiagnieciu petnej liczby
obrotéw zwrécic uwage na
ponizsze punkty:

— poziom hatasu
— wibracje

A Niebezpieczenstwo!

Jezeli poziom hatasu lub wibracje sa

wyzsze niz zazwyczaj: Wylaczyé

natychmiast urzadzenie i wtyczke z

gniazdka!

8. Sprawdzi¢, czy zadne czesci nie sg
luZzne i ewentualnie zamocowac je.

7.1 Struganie przedmiotéw

Grubiarka moze za jednym razem
zestruga¢ warstwe o maksymalnej
grubosci 1/8" (3 mm) z przedmiotu
obrabianego. Grubos$¢ te mozna
jednakze stosowac tylko w przypadku:

— bardzo ostrych nozy;

— miekkiego drewna;

— jezeli nie obrabiamy przedmiotéw o
maksymalnej szerokosci;

W przeciwnym razie istnieje

niebezpieczenstwo przecigzenia

urzadzenia.

e Przedmiot nalezy poddawac
obroébce najlepiej w kilku procesach
roboczych, do momentu uzyskania
zgdanej grubosci.

m Wskazoéwka:

Optymalna grubos¢ widréw, ktérg
zestruguje sie z przedmiotu
obrabianego, zalezy od wielu czynnikow
takich jak: rodzaj drewna, szerokosé
przedmiotu obrabianego oraz stopien
wysuszenia drewna.

Jezeli strugane sg przewaznie
przedmioty bardzo szerokie
(maksymalnie 13 inch (330 mm)),
powoduje to rowniez duze obcigzenie
silnika.
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¢ Nalezy w miedzyczasie obrabia¢
przedmioty wezsze lub robi¢
przerwy w celu odcigzenia silnika.

Wymiary przedmiotéw obrabianych
e Obrabia¢ mozna jedynie przedmioty
dtuzsze niz 14 inch (356 mm). W
przypadku krétszych przedmiotow
istnieje niebezpieczenstwo
uderzenia zwrotnego!

e Obrobce poddawa¢ wolno tylko
przedmioty grubsze niz 3/16"
(5 mm). Gtowicy watu nozowego nie
mozna przesuwac jeszcze bardziej
w dot.

e Prosze obrabiac¢ tylko przedmioty
szersze niz 3/4" (19 mm).

e W przypadku przedmiotow
dtuzszych niz 5 feet (1500 mm)
nalezy stosowac¢ dodatkowg
podpore.

¢ Nigdy nie nalezy strugac kilku
przedmiotow jednoczesnie Istnieje
niebezpieczenstwo wypadku, jezeli
poszczegdlne przedmioty zostang
w sposob niekontrolowany
pochwycone przez wat nozowy.

1. Roztozy¢ stét podawczy i stét
odbiorczy.

2. Korba (53) ustawi¢ grubos¢
strugania. Grubos$¢ strugania
odczyta¢ na skali (54).

A Niebezpieczernstwo uderzenia
zwrotnego!

Grubosé strugania ustawiaé tylko
przy nieruchomym wale nozowym!

3. Wigczy¢ silnik (nacisng¢ zielony
wigcznik).

A Niebezpieczenstwo zranienia!

e Podczas prowadzenia
przedmiotu nigdy nie siegaé
rekoma do wnetrza grubiarki!

¢ Materiat strugany nalezy
wyprowadzaé od strony
wydawania dopiero wtedy, gdy
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zostat na tyle gteboko wciagniety,
ze nie mozna go pewnie
prowadzié od strony podawania.

¢ Nigdy nie wciska¢ i nie wsuwaé
przedmiotu do grubiarki na site.
Urzadzenie wciggnie przedmiot
automatycznie poprzez watek
podawczy.

4. Wsung¢ przedmiot powoli poprzez
stot podawczy. Materiat strugany
jest automatycznie wciggany.

5. Poprowadzi¢ materiat strugany
prosto przez grubiarke.

6. Wylaczy¢ urzadzenie, jezeli praca
nie bedzie bezposrednio
kontynuowana.

Struganie za pomoca ogranicznika

grubosci koncowej

1. Przesuna¢ dzwignie nastawczg
catkowicie w lewo w potozenie B.

2. Gtowice watu nozowego przesungé
do géry krecac korbg i ustawi¢
grubos¢ strugania wieksza niz
13/4" (44 mm).

3. Ustawi¢ ogranicznik grubosci
koncowej (55) na zgdang grubosc¢
koncowa.

~
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55

Opusci¢ gtowice watu nozowego do
momentu, az zatrzyma sie na
ograniczniku grubosci korncowe;.
Przedmiot obrabiany trzeba
ewentualnie wczesniej kilkakrotnie
przestrugaé¢, zanim bedzie go
mozna w ostatnim procesie
roboczym przestrugac na grubosé
koncowa.

&

o

Dzwignie nastawczg przesunaé
catkowicie w prawo w potozenie @.

o

Wiaczy¢ silnik (nacisng¢ zielony
wigcznik) i strugac¢ przedmiot.

8. Konserwacja

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek
prac konserwacyjnych nalezy:

1. wylaczyé urzadzenie,

2. odczekaé, az wat nozowy
zatrzyma sie.

3. wyciagna¢ wtyczke sieciowa.

A Niebezpieczenstwo przeciecia
poprzez dotkniecie do obracajacego
sie watu nozowego!

Przypadkowe uruchomienie maszyny
moze spowodowac ciezkie zranienia.

A Niebezpieczenstwo oparzenia!

Zaraz po zakonczeniu pracy noze
grubiarki moga by¢ gorace - przed
wykonaniem prac konserwacyjnych
nalezy odczekaé¢ do schiodzenia sie
urzadzenia.

Ponizej przedstawione kontrole i prace
stuzg zachowaniu bezpieczenstwal
Jesli dane czesci konstrukcyjne
wykazuja usterki, nie wolno uzywac
urzadzenia az do czasu usunigcia tych
usterek przez fachowcal!

— Inne prace konserwacyjne lub
naprawcze, niz opisane ponizej,
moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez specjalistow.

— Sprawdzi¢, czy kabel
przytaczeniowy nie jest uszkodzony.
Nie uzywa¢ maszyny, jezeli kabel
przytaczeniowy jest uszkodzony.
Istnieje zagrozenie porazenia
pragdem. Naprawe uszkodzonego
kabla nalezy zleci¢ niezwtocznie
elektrykowi.

— Uszkodzone czesci, szczegdlnie
urzadzenia zabezpieczajgce, nalezy
wymienia¢ tylko na czesci
oryginalne, poniewaz czesci nie
skontrolowane i nie zatwierdzone
przez producenta moga
doprowadzi¢ do powstania
nieprzewidzianych szkod.

Po wszelkich pracach
konserwacyjnych i czyszczeniu:

e Ponownie uruchomi¢ i sprawdzi¢
wszystkie urzadzenia
zabezpieczajace.

e Upewnié sie, czy w urzadzeniu
nie znajduja sie narzedzia itp.

8.1 Czyszczenie i oliwienie
urzadzenia

A Niebezpieczenstwo!

Pyt niektérych drzew (np. z buku,
debu, jesionu) moze poprzez
wdychanie spowodowaé raka.
Podczas czyszczenia urzadzenia
stosowaé maske ochronng oraz



okulary ochronne celem
zabezpieczenia sie przed pytem
drzewnym oraz odtamkami drewna.
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e Do czyszczenia nie stosowaé
zadnych rozpuszczalnikéw lub
$rodkéw czyszczacych
zawierajacych rozpuszczalniki.
Czesci urzadzenia wykonane z
tworzywa sztucznego moga
zostaé uszkodzone przez
rozpuszczalniki.

Uwagal!

¢ Nie dopuszczaé nigdy do
kontaktu czesci urzadzenia
wykonanych z tworzywa
sztucznego z benzyna,
produktami na bazie nafty itp.
Substancije te zawieraja
chemikalia, ktére moga
uszkodzié, ostabi¢ lub zniszczyé
tworzywa sztuczne.

e Zanieczyszczenia i pyt drzewny
usuwacé czystg szmatka.

Po kazdym uzyciu

e Usunaé widry i pyt drzewny ze
wszystkich dostepnych miejsc
wtacznie z przystawka do
odsysania i szczeling ostony watu
nozowego (np. za pomoca
odsysacza pytu).

o Oczysci¢ watek podawczy i
odbiorczy. Jezeli utworzyly sie
osady, mozna je usung¢ niepalnymi
Srodkami czyszczgcymi do watkow
gumowych.

Regularne czyszczenie

Zanieczyszczenie urzadzenia pytem
drzewnym lub zabrudzeniami moze by¢
przyczyng pozniejszego niewtasciwego
strugania przedmiotéw Dla uzyskania
optymalnego efektu podczas strugania
urzadzenie nalezy regularnie czyscic, a
powierzchnie stykowe stotow
woskowac.

1. Wyciaggng¢ wtyczke sieciowa.

2. Roztozy¢ stét podawczy i stot
odbiorczy.

3. Przystawke do odsysania (56)
odkrecic¢ i oczysci¢ szmatka.

4. Ostone watu nozowego (57)
odkrecic¢ i oczysci¢ szmatka.

o

Usuna¢ widry (np. odsysaczem

pytu):

— z regulacji wysokosci;

— z watu nozowego;

— ze szczelin wentylacyjnych
silnika.

6. Olejem petzajacym oczysci¢
prowadnice oraz trzpienie regulacji
wysokosci, a nastepnie natozy¢
cienkg warstwe oleju maszynowego
o sredniej lepkosci.

7. Zamontowaé ponownie i przykrecic
ostone watu nozowego (57).

8. Zamontowac ponownie i przykreci¢
przystawke do odsysania (56).

9. Na powierzchnie stykowe nanies¢
cienkg warstwe wosku celem
polepszenia $lizgu przedmiotéw
obrabianych:

— stét podawczy
— stot srodkowy
— stét odbiorczy

m Wskazowka:

Warstwa wosku powinna by¢ cienka.
Zbyt duzo wosku moze zostaé
wchtoniete przez drewno i doprowadzi¢
do przebarwien.

Wskazoéwki odnosnie oliwienia

— Sprawdzac regularnie, czy
prowadnice i trzpienie regulacji
wysokosci sg czyste i lekko
naoliwione. Stosowac¢ tylko olej
maszynowy o Sredniej lepkosci.

— Oliwi¢ nalezy takze lekko noze
grubiarki, aby unikna¢ ich
rdzewienia.

— Wszystkie tozyska w urzadzeniu
nalezy nasmarowac
wysokojakosciowym smarem. W
normalnych warunkach roboczych
wystarczy to na caty okres
uzytkowania maszyny. Ponowne
smarowanie nie jest konieczne.

POLSKI

Czyszczenie silnika

Silnik nie wymaga konserwaciji, o ile
utrzymuije sie go w czystosci.

e Zwrdci¢ uwage, aby w silniku nie
znajdowata sie woda, olej lub pyt
drzewny.

e tozyska silnika nie wymagajg
smarowania.

8.2 Wpymiana nozy grubiarki

m Wskazoéwka:

Tepe noze grubiarki mozna poznac¢ po:

— zmniejszonej wydajnosci strugania;

— wiekszym zagrozeniu uderzeniem
zwrotnym;

— przecigzeniu silnika.

A Niebezpieczenstwo!

Zagrozenie zranieniem o noze
grubiarki!

¢ Podczas wymiany nozy grubiarki
nalezy nosi¢ rekawice.

¢ Nie przekrecaé nigdy reka watu
nozowego. Wat nozowy mozna
przekrecaé podczas wymiany
nozy grubiarki tylko przy pomocy
pasa napedowego (62).

Przygotowanie urzadzenia
1. Wyciggna¢ wtyczke z gniazda
sieciowego.

2. Rozitozy¢ stét podawczy i stot
odbiorczy.

3. Odkreci¢ przystawke do odsysania

(59).

23



POLSKI

Przekrecanie watu nozowego we
wiasciwe potozenie

e Obraca¢ wat nozowy (60) przy
pomocy pasa hapgdowego (62) do
momentu, az wat nozowy zablokuje
sie.

Aby dostac sie od dotu do pasa
napedowego, nalezy ustawi¢
gtowice watu nozowego do gory na
tyle, aby pas napedowy stat sie
dostepny.

e Aby dostac sie do drugiego noza
grubiarki, nalezy przekreci¢ wat
nozowy dalej o 180°.

— Nacisna¢ trzpien blokujacy (61) i
przy pomocy pasa napedowego
(62) przekreci¢ wat nozowy.

— Pusci¢ trzpien blokujacy (61) i
wat nozowy obraca¢ dalej, az
zablokuje sie on w nowej pozyciji.

60 61

Demontaz nozy grubiarki

1. Wszystkie $ruby (64) na listwie
dociskowej nozy strugarki
poluzowac przy pomocy klucza
imbusowego szesciokatnego i
catkowicie wykreci¢ (uzywaé
rekawic!)

2. Zdja¢ listwe dociskowg nozy
strugarki (63).
3. Noz strugarki (65) zdja¢ z watu

nozowego przy pomocy magnesu
narzedzia specjalistycznego.
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4. Z otwordéw watu nozowego wyjgc
dwa wpusty.
5. Przy pomocy rozpuszczalnika do

zywicy oczysci¢ powierzchnie watu
nozowego i listwy przyciskowej
noza grubiarki.

A Niebezpieczenstwo!

Nie stosowaé srodkéw czyszczacych
(np. aby usuna¢ resztki zywicy), ktére
moga naruszy¢ czesci obudowy
wykonane z metali lekkich; istnieje
mozliwo$¢ naruszenia trwatosci
czesci z metali lekkich.

Montaz nozy grubiarki

A Niebezpieczenstwo!

o Stosowac wytgcznie odpowiednie
noze grubiarki, ktére spetniaja
wymogi hormy EN 847-1 (patrz
tez "Dostepne akcesoria") -
nieodpowiednie, zZle
zamontowane, stepione lub
uszkodzone noze grubiarki moga
sie obluzowaé lub znacznie
zwiekszy¢ niebezpieczenstwo
uderzenia zwrotnego.

o Prosze uwazaé, aby wymieniane
lub odwracane byly zawsze
obydwa noze grubiarki.

¢ Noze grubiarki nalezy montowa¢
wylacznie przy pomocy
oryginalnych czesci.

1. Oba wpusty wtozy¢ z powrotem w
otwory w wale nozowym.

2. N6z grubiarki lekko naoliwic.

3. Ostry néz strugarki umiescic przy
pomocy specjalnego narzedzia na
wale nozowym. Oba kotki ustalajgce
na wale nozowym stuzg
zapewnieniu prawidtowego
obsadzenia noza strugarki.

m Wskazowka:

N6z grubiarki jest zeszlifowany na
przedniej i tylnej stronie. Jezeli tylna
strona jest dostatecznie ostra,
wystarczy przekreci¢ néz.

4. Przykrecanie listwy dociskowej
noza grubiarki.
Aby unikna¢ zbyt silnego
zamocowania listwy dociskowej
noza grubiarki, nalezy rozpocza¢
przykrecanie od $rub srodkowych,
a nastepnie stopniowo dokrecaé
$ruby, ktore lezg blizej krawedzi.

A Niebezpieczenstwo!

— Nie przediuzaé¢ narzedzia do
przykrecania.

— Nie mocowaé srub poprzez
uderzanie w narzedzie.

5. Zamontowac ponownie ostone watu
nozowego i kréciec odsysajacy.

6. Upewni¢ sie, czy w urzadzeniu nie
ma zadnych narzedzi lub luznych
czesci.

Wykona¢ test urzgdzenia na biegu

jatowym:

1. Roztozy¢ stét podawczy i stét
odbiorczy.

2. Upewnic sie, ze noze grubiarki
moga sie swobodnie obracac.

3. Przesung¢ dzwignie nastawcza
catkowicie w lewo w potozenie %.

4. Krecac korbg przesunaé gtowice
watu nozowego w goére co najmniej
o 1inch (25 mm).

5. Dzwignie nastawczg przesungc
catkowicie w prawo w pofozenie @.

6. Wiozy¢ wtyczke do gniazdka i
wigczy¢ silnik (nacisna¢ zielony
przycisk).

7. Po osiagnieciu petnej liczby
obrotéw zwroci¢ uwage na
ponizsze punkty:

— poziom hatasu
— wibracje

A Niebezpieczenstwo!

Jezeli poziom hatasu lub wibracje sa

zbyt wysokie: Wytaczy¢ natychmiast

urzadzenie i wyciagna¢ wtyczke z

gniazda sieciowego!

8. Sprawdzi¢, czy zadne czesci nie sg
obluzowane i ewentualnie
przymocowac je.

8.3 Ustawianie ogranicznika
grubosci koiicowej

1. Przedmiot obrabiany zestruga¢ do
wymiaru koncowego uzywajac
ogranicznika grubosci koncowe;.

2. Zmierzy¢ wymiar koncowy
(= grubos¢ przedmiotu) gotowego
przedmiotu.

Jezeli konieczna jest regulacja

ogranicznika grubosci koncowej:

1. Wyciagna¢ wtyczke sieciowa.

2. Przesuna¢ dzwignie nastawcza
catkowicie w lewo w pofozenie %.



Poluzowa¢ wkret z rowkiem
krzyzowym (66) w korbie regulacji
wysokosci. Nie wykreca¢ wkretu
catkowicie.

Zdja¢ ostone boczng (68):

— Woykreci¢ catkowicie obydwie
$ruby z tbem walcowym o
gniezdzie szesciokatnym (67)
(metryczne, 6 mm).

— Goérng czes¢ urzadzenia
podnies¢ do gory za uchwyt i
zdjac¢ ostroznie ostone boczng
(68).

Krecac korba, przesung¢ gtowice
watu nozowego w dét do momentu,
az ogranicznik grubosci koncowej
(70) dotknie wkretu zderzakowego
(69). Ogranicznik grubosci
koncowej musi by¢ przy tym
ustawiony na wyregulowany
powyzej wymiar koncowy.

Poluzowa¢ nakretke
zabezpieczajgcg wkretu
zderzakowego (69) zatgczonym
kluczem szczekowym (metryczny,
10 mm) i przestawi¢ wkret
zderzakowy o réznice pomiedzy
wyregulowanym wymiarem
korncowym a zmierzong powyzej
gruboscig przedmiotu.

Zabezpieczy¢ wkret zderzakowy
(69) nakretkg zabezpieczajaca.

Zamontowa¢ ostone boczng (68) i
przykreci¢ srubami z tbem

walcowym o gniezdzie
szesciokatnym (67).

9. Dokreci¢ wkret z rowkiem
krzyzowym (66) w korbie regulacji
wysokosci.

8.4 Kontrolai wymiana
szczotek weglowych

Przednig i tylng szczotke weglowg
nalezy sprawdzac co 10 do 15
roboczogodzin.

Starte szczotki weglowe mozna
rozpoznac po:

— przerywanej pracy silnika;
— zakiéceniach odbioru radia i
telewizji podczas pracy silnika;

— zatrzymywaniu sie silnika.

Aby sprawdzi¢ lub wymieni¢ szczotki
weglowe:

1. Wyciggnaé wtyczke sieciowa.

2. Roztozy¢ stét podawczy i stot
odbiorczy.

3. Wyjmowanie przedniej szczotki
weglowej: Odkreci¢ zatyczke (71)
szczotki weglowej na obudowie
silnika odpowiednim $rubokretem.

G] Wskazowka:

Wyjmowanie tylnej szczotki weglowej:
Tylna szczotka weglowa znajduje sie po
przeciwlegtej stronie. Aby jg wyjac,
nalezy odkreci¢ wczesniej przystawke
do odsysania oraz ostone watu
nozowego.

4. Woyciagna¢ i sprawdzi¢ szczotke
weglowg (72). Szczotka weglowa
musi mie¢ dlugos¢ przynajmniej
1/4" (6 mm).

5. Szczotki nowe lub w dobrym stanie
(72) wetknaé
z powrotem do otworu
(73). Obydwie
boczne naktadki matej ptytki
metalowej musza siega¢ do
bocznych
rowkow w otworze.

6. Wkreci¢ ponownie zatyczke
zamykajgca(71).

POLSKI

E] Wskazoéwka:

Po wymianie tylnej szczotki weglowej
nalezy ponownie zatozy¢ i przykreci¢
ostone watu nozowego i przystawke do
odsysania.

7. Sprawdzi¢ funkcjonowanie
urzgdzenia.

8.5 Przechowywanie
urzadzenia
1.  Wyciggna¢ wtyczke i umiesci¢ w
skrytce na spodzie stotu
odbiorczego.
2. Ztozy¢ stét podawczy i odbiorczy
do géry.
3. Urzadzenie przechowywac¢ w ten
sposob, aby:
— osoby nieupowaznione nie mogty
go uruchomic i
— nikt nie moégt sie zrani¢ o stojace
urzadzenie.

: 3

Urzadzenia nie nalezy przechowywaé
bez ostony na dworze lub w
wilgotnym otoczeniu.

Uwaga!

8.6 Transport maszyny
1. Wyciggna¢ wtyczke sieciowa.

2. Odkreci¢ przystawke do odsysania
(74).

3. Ziozyc¢ stot podawczy i odbiorczy
do géry.

4. Kabel sieciowy umiesci¢ w skrytce
na spodzie stotu odbiorczego.

5. Urzadzenie przenosi¢ za boczne
uchwyty.

: 3

Urzadzenia nie nalezy transportowacé
bez ostony na dworze lub w
wilgotnym otoczeniu.

Uwagal!
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9. Problemy i usterki

A Niebezpieczenstwo!

Przed przystgpieniem do usuwania

usterki nalezy zawsze:

1. wylaczyé urzadzenie,

2. odczekaé, az wat nozowy
zatrzyma sie,

3. wyciagna¢ wtyczke z gniazda
sieciowego.

A Niebezpieczenstwo przeciecia
poprzez dotkniecie do obracajacego
sie watu nozowego!

Przypadkowe uruchomienie maszyny
moze spowodowac ciezkie zranienia.

A Niebezpieczenstwo oparzenia!
Zaraz po zakonczeniu pracy noze
grubiarki moga by¢ gorace - przed
rozpoczeciem usuwania usterki
nalezy odczekaé, az urzadzenie
ostygnie.

A Niebezpieczenstwo!

Po kazdym usunieciu usterki
uruchomi¢ i sprawdzi¢ wszystkie
urzadzenia zabezpieczajace.

Silnik nie dziata:

Brak napigcia sieciowego.

— Sprawdzi¢ kable, wtyczki i
bezpieczniki.

Wskutek przejsciowego braku napiecia

wyzwolit sie przekaznik podnapieciowy.

—  Wiaczy¢ ponownie.

Silnik przegrzany, np. ze wzgledu na

tepe noze, zbyt duze obcigzenie lub
zbyt duzg ilos¢ wiéréw w ostonie watu
nozowego.

— Usuna¢ przyczyne przegrzania,
odczekac ok. 10 minut do momentu
ochtodzenia, nastepnie nacisnaé
przycisk Reset i wtgczy¢ urzgdzenie
ponownie.

Szczotki weglowe zuzyte

—  Wymieni¢ szczotki weglowe.

Wydajnos$¢ spada:
Tepe noze grubiarki.
— Wymieni¢ noze na ostre.
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Obrobiona powierzchnia jest zbyt
szorstka:

Tepe noze grubiarki.

— Wymieni¢ noze na ostre.

Noze grubiarki zapchane wiérami.

— Usung¢ widry.

Przedmiot obrabiany zawiera zbyt duzo
wilgoci.

—  Wysuszy¢ przedmiot obrabiany.
Obrobiona powierzchnia jest
spekana:

Tepe noze grubiarki.

—  Wymieni¢ noze na ostre.

Noze grubiarki zapchane wi6rami.

— Usung¢ wiory.

Przedmiot poddano obrébce w kierunku
przeciwnym do ustojenia drzewa.

— Przedmiot podda¢ obrébce z
kierunku odwrotnego.

Zbyt wiele materiatu jest strugane na

raz.

— Podda¢ przedmiot obrébce w kilku
ciggach roboczych.

Obrobiona powierzchnia jest
nieréwna:

Noze grubiarki zamontowane nieréwno.

— Noze wyregulowac przy pomocy
szablonu nastawczego.

Przesuw przedmiotu zbyt maty

Powierzchnie stykowe stotu

srodkowego, podawczego lub

odbiorczego zazywiczone.

— Oczysci¢ powierzchnie stykowe i
nanies¢ cienkg warstwe wosku
poslizgowego.

Przedmiot zakleszczony

Zbyt wiele materiatu jest strugane na
raz.

— Podda¢ przedmiot obrébce w kilku
ciggach roboczych.

10. Dostarczane
oprzyrzgdowanie

Do szczego6lnych zadan mozna w
sklepach specjalistycznych otrzymac
nastepujace oprzyrzadowanie - zdjecia
znajdujg sie na tylnej stronie okfadki.
A  Stojak maszyny
jako optymalna podstawa
urzgdzenia zapewniajgca
optymalng wysokos$¢ robocza;
idealny do zastosowan
przenosnych, poniewaz nie
wymaga duzo miejsca ze wzgledu
na sktadang konstrukcje
B Przystawka do odsysania
do przytgczenia do instalaciji
odsysania widréw
C Stojak tréjrolkowy
do precyzyjnego prowadzenia
dtugich przedmiotéw obrabianych
D NoOz grubiarki
do strugania drewna
E Srodek slizgowy WAXILIT
do zapewnienia dobrych
wiasciwosci slizgowych drewna na
stoftach naktadczych
F  Spray konserwacyjny i
pielegnacyjny
do usuwania resztek zywicy i do
konserwacji powierzchni
metalowych

11. Naprawa

A Niebezpieczenstwo!

Naprawy narzedzi elektrycznych
moga by¢ wykonywane wyigcznie
przez wyspecjalizowany personel!
Narzedzia elektryczne wymagajgce
naprawy moga Panstwo przesta¢ do
oddziatu serwisowego w Panstwa kraju.
Adresy znajduja sie przy liscie czesci
zamiennych.

Prosze przy wysytce do naprawy opisac
pojawiajgce sie usterki.



12. Dane techniczne

POLSKI

Napiecie 230 ~50Hz | 110 ~ 50 Hz
Zabezpieczenie min. A 10 16
Moc silnika 1800 1620
Rodzaj ochrony IP 20 20
Klasa ochrony I I
Predkos¢ obrotowa biegu jatowego (wat nozowy) min”’ 9800 9100
Predkos¢ posuwu m/min 7,5 7,5
Odbidr wiérow maks. mm 3 3
Wysokos$¢ przedmiotu obrabianego.. min. mm 5 5
maks. mm 152 152
Szerokos$¢ przedmiotu obrabianego.. min. mm 19 19
maks. mm 330 330
Dtugosc¢ przedmiotu obrabianego min. mm 356 356
Wymiary Gtebokos¢ (ztozona) mm 350 350
Szerokos$c¢ mm 585 585
Wysokosc¢ mm 495 495
Wymiary Gtebokos¢ (stét do strugania grubosciowego) mm 600 600
Szerokos$c (stét do strugania grubosciowego) mm 370 370
Ciezar kg 35 35
Dopuszczalna temperatura robocza otoczenia °C 0 do +40 0 do +40
Dopuszczalna temperatura transportu i przechowywania °C 0 do +40 0 do +40
Wartosci emisji hatasu wedtug EN 61029-1 *
Poziom cisnienia akustycznego L dB (A) 88 88
Poziom mocy ak. Lyya dB (A) 101 101
Niepewnosé K dB (A) 3 3
Instalacja do odsysania wiérow.. Srednica wewnetrzna kro¢ca odsysajgcego mm 64 64
Srednica zewnetrzna kro¢ca odsysajacego mm 102 102
llo$¢ powietrza md3/h 460 460
Podcisnienie na kré¢cu odsysajacym Pa 530 530
Predkos$¢ powietrza na kréécu odsysajgcym | m/s 20 20
* Podane wartosci sg wartosciami emisji i dlatego nie muszg stanowi¢ bezpiecznych wartosci na stanowisku pracy. Chociaz

istnieje korelacja miedzy poziomami emisji i imisji, nie mozna jednoznacznie stwierdzi¢, czy potrzebne sg dodatkowe $rodki
bezpieczenstwa. Wspétczynniki, wptywajace na rzeczywiscie wystepujacy na stanowisku pracy poziom imisji, uwzgledniajg
okreslong przestrzen roboczg i inne zrédta hatasu, tzn. uwzgledniajg liczbe maszyn i innych operacji wykonywanych w poblizu.
Maksymalne dopuszczalne wartosci parametréw na stanowisku pracy moga by¢ rézne w réznych krajach. Informacja ta powinna
umozliwi¢ uzytkownikowi przeprowadzenie lepszej oceny narazenia i ryzyka zawodowego.
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2. Awapaocte Kat’ apxnv Tig

odnyieg Aettovpyiag!

O tapovoeg 0dnyieg Aettoupyiag
OUVTAXONKAV £TOL, WOTE VA UTIOPECETE
Va EPYAOTEITE TO TAXUTEPO KAl
aopaAreaTePo duvatod LE TN CUCKEUN
oag. NapakdaTtw mapaTtifetal €vag €vag
08NyOg AMOTEAGHUATIKOTEPNG
avayvwaong Twv odnylwv Aettoupyiag:

Alapdote TipLv TNV €vapén g
AelToupyiag TIG TIPOKEIUEVES
odnyieg Aettoupyiag. MNapaxkaAeicdbe
va SwoeTe 18laitepn TIPOCoxT) OTIq
ETONPAVOELG aohaAEiag.

OL ipokeipeveg 0dnyieq
Aettoupyiag arnevbuvovtal oe
ATOMA HE BACIKEG TEXVIKEG YVWOELG

TN XPron Twv aKOAOUBwWS
TEPLYPAPOPEVWY CUCKEVWYV. Eav
€XETE MANPN EAAEWN TiEipag oTn
XP1oN QUTWV TWV CUCKELVWY, Ba
ETIPETIE VA (NTNOETE KAT ApXnV
BorBela EumelpwVv XPNOTWV.

Na puAdooete 0Aa ta eyypada
TIOU OXETICOVTAL JE QUTTV TN
OUOKEUT], WOTE va Uropeite ava
TACQ OTLYMN] VA EVNUEPWVECTE.
duAagte TNV anodelgn ayopdg ya
TNV TEPIMTWOoN 1ou Ba TPogKUTTav
a§lwoelg amno v eyyunaon.

2¢e TepinTworn ekpicbwong 1
TIWANOTG TNG CUOKEUNQ
METABBACTE KAl TIG TIPOKEIMEVES
odnyieq Aettoupyiag.

MNa BAGPeQ Tou TIPOKANONKav Adyw
MUN-Tr)PNoNG TWV TIPOKEIEVWV
odnywv Aettoupyiag dev
avaAaupAvel 0 KATAOKEUAOTNG
Kauia euduvn.

OLAnpodopieg oTIG TTApoUoES 0dNYieS
Aettoupyiag SakpivovTtal wg EENG:

FEE B PP

Kivéuvog
Mpoeidomnoinon
KIv&UVOU TPAUUATIOHWY
N MEPIPBAAAOVTOAOYIKWV
{nUwVv.

Kivéuvog
nAektpomAngiag!
Mpoeildomnoinon
KIVSUVOU TPAVHATIOHWYV
AOYw NAEKTPIKOU
pPEVHATOG.

Kivéuvog Tpapniyuarog!
Mpoeidomoinon
KIVv&UVOU TPAUUATIOHWY
AOYW TOU EUTIAOKNG
MEAWV TOU CWHATOG 1)
HEPWYV TNG EVSUMACiag
OTO UNXAvnua.
Npocoxn!
Mpogildomoinon
KLVv8UVOu TpOKANONG
VAKKWV {NMIWV.

Emionpuavon:
MpooBeTe] MANPOPOPIES.

Ol apBpoi otig ekoveg (1, 2, 3, ...)

— XOpaktnpi{ouv HELOVWHEVA
HEPN,

— PBpiokovTal og avodikn oelpd,

— avapEPOVTal GE OXETIKOUG
apLBUoUg VTG TTAPEVOECEWV
(1), (2), (3) ... oTo MapanAeupo
Keipevo.

OL06nyieg, Twv oToiwv N

TIPAYMATOTIOMOT TIPETEL Va YiveTal

L€ OUYKEKPLUEVT OELPA, gival

aplounpeveg.

3.
3.1

EAAHNIKA (ED

OL00nyieg, Twv omoiwv N
Tpayparoroinon dev anarttei
OUYKEKPIUEVN O€1pd, onuadsvovTal
ME pia TeAEia.

O kataotdoelg onuadevovtal e
Hiat ypopp.

Acdaiela
Zkorupn xprnon

XPNOUOTIOLEITE QUTTV TN GUOKEUN
QTTIOKAELOTIKA YLA TO TIAQVIOUA TIAXO0UG
EUAou paocid. Kabe aAAou gidoug xprion
AVTIKETAL OTNV TIPOPBAETIOUEVN XPTON.

OLakdAoubeg epyaoieg dev emiTpeMeTAL
Va EKTEAOUVTAL [IE AUTNV TN CUOKEUN:

Evdiapeoeq epyaoieg (SnA. kabe
gpyaoia Tou dev ekteAeital oe OAO
TO UNKOG TOU KATEPYALOUEVOU
Tepayiov),

MAdviopa ecoxwv, HOPOWV 1
EYKOTIWV,

MAdviopa blaitepa KAUMUAWY
EVAwv, Ta omoia dev €xouv
IKAVOTIOINTIKY) ETTAMT K€ TO TPATE]
uTtodoX NG KalL TO peoaio TparedL.

Mpérmel va tnpouvTal oL TIPORAETIOUEVEG
Sdlaotdoelg Twv KaTePYalopeEVWV
Tepaxiwv (BAETE TEXVIKA OTOLXEIQ).

KdaBe aAAou eidoug xpriomn avtikertal
otnv TipoPAendpevn xpron. Kavovtag
N oKOTIUN XPETI0N, TPOTIOTIOTIOIWVTAG
TN CUOKEUT 1] KAVOVTAG XP1on
eEaptnudatwy, ta omoia dev €xouv
eAeyxBel amod TOV KATAOKELAOTH,
UTIOpEi va TIPOKANB0UV aTipOPAETITEG
(npgg!

3.2

FevikéQ eETIIONUAVOELG
acpaAeiag

H pnxavikr) Advn eivat éva erikivéuvo
€PYOAAEIO, TIOU UTTOPEL OE TIEPITITWOM
ETUTOAQIOTNTAG VA TIPOKAAETEL
00fapoug TPAUPATIGHOUG.

e

Npocoxn!

Katd tn xprion nAeKTpIKwV Epyargiwv
yla ipootacia and nAekTpomAngia,
TPAUUATIONOUG KAl TIUPKAYLA TIPETIEL VA
TIPOooEEETE T AKOAOUOA BACIKA PETPA
aocdpaAeiog.

Tnpnriote KaTA TN Xprion autng g
OGUOKEUNG TIG OKOAOUBES
emonuavoelg acpaieiag, yua va
QTIOKAEIOETE TNV TIPOKAN O
TPAUMATIOPWY KAl UAIKWV {NLWV.
MpocegTe TIQ EOIKEG ETILONUAVOELS
aodaleiog oTa eKAOTOTE KEDAAALQ.
Tnpriote evOEXOUEVEG VOUOBETIKEG
Slatd&elg 1) Kavoveg amoTPOoTIG
ATUXNMATWYV KATA TO XEPLOPO
TAAQVEG TIAXOUG.

29
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A Fevikoi kivéuvol!

30

AlatnproTe TO XWPO Epyaciag oag
o€ KaAn kataotaon — n atagia oto
XWpPo gpyaciag urnopei va odnynoet
o€ aTuxnuaTa.

MpémeL va Exete ePlOTAPEVN TNV
TPocoXN) 0ag. MpayuaToroloTe TIg
owoTEG evépyeleg. H epyaaia
TIPETIEL VA TIPAYATOTIOLEITAL LE
Ppoévnon. Mnv kavete xprion g
OUOKEUNG eav dev eiote
OUYKEVTPWHEVOL.

Mnv KAveTe Xprion NG CUOKEUNG
oTav BpiokeaTe UTO TNV EMPELQ
OLVOTIVEUATOG, VAPKWTIKWY
0oUGLWV 1] APUAKWV.

AaBeTe utt 0PV 0ag TIG
TIEPBAAAOVTOAOYIKEG ETILOPATELS:
dpovTioTe WOTE Va UTIAPXEL O
KATAAANAOG PWTIOUOG.

ATIODUYETE TNV AVTIKAVOVIKNA
oTdon Tou cwuartog. dpovtioTte yia
™V acdaAn otdon Kai dlatnpeite
ava 1aca oTLyurn TNV .oopPoTTia.
Xpnouoroleite KATAAANAES
emdpaveleg anobeong oTav Ta
TePAXLO KATEPYATIOG EXOUV UEYAAO
WrKog. TotroBeoTE TIG ETUPAVELES
anodbeong Twv Katepyalopevwyv
Tepayiwv 0To KaTAAANAo UYog.
Mnv KAveTe xprion autnq g
OUOKEUNG TIANGIoV EUPAEKTWV
Uypwv 1 agpiwv.

H ouokeur| autr eTutpeEneTal va
TiBeTal og Aettoupyia kat va
xpnoworoteitat pévov arod atouaq,
TQ OTI0ia £X0LV EEOIKEWWOEL 0N
XPOMN UNXAVIKWY TIAQVWYV Kal Ta
oroia €xouv avd aoa oTLyun
EMiyVWOoN TWV KIvUVWV NG
XProng.

Atopua, Ta oroia dev €xouv KAeioel
QaKON TO 18. £T0G TNG NAKIAG TOUgG,
ETUTPETIETAL VA KAVOUV XPNom
QUTNG TNG CUOKEUNG HOVO OTa
TIAQiOLQ ETTAYYEAMATIKNG
ekTaidevong umod v enomnteia
€VOQ eKTIAdEUTY).

ApEToyol Tpitol, 1diwg madid, va pn
Bpiokovtal oTo XWwpo Kvduvou.
Mnv erutpenetal o€ TPiTOUG TNV
emadn € TN CUCKEUN 1) TO KAAWSLO
ToU SIKTUOU KaTA TN SLApKELd TNG
Aettoupyiag.

Na un yivetat unepdoption g
OUOKEUNG — N XPNon Tng
ETUTPETETAL LOVO OTA TIACICLA TWV
SuvatoTrTwy LoXUog TIou
avadpepovrtal ota "Texvika
otolxeia".

Mnv nmAaviCete oTE o€ peYaAUTEPO
Babog art6 1/8" (3 mm).

©¢oTte TO TIPLOVL EKTOG AetToupyiag,
€dv &g xpnoloroleital.

A Kivéuvog AOyw nNAEKTPLIGHOU!

e Mnv ekBETETE TN GUOKEUT) 0N
Bpoxn.
Mnv KAveTE XpPrion TNG CUOKEUNG
o€ Uypo TEPIBAAAOV

e AmoduyeTe KATA TNV Epyacia e
QUTTV TN CUCKEUT TNV €tadr| Tou
OWMATOG UE YELWMUEVA LEPN (TL.X.
owpaTa KAAoPLPEP, HETAAAIKOUG
OWANVEG, NAEKTPIKEG KOudiveg,
Yuyeia).

* Mn xpnoworoleite To KAAWSLO TOU
SikTUoU Aokota.

e EA€yxeTe TO KOAWSLA ETIEKTAONG
(UraAQVTECEG) TAKTIKA KAl
avTikabloTdre Ta, 0Tav EXOUV
dniua.

e ‘Otav epyalecOe |e TO NAEKTPIKO
epyaAeio oto urtaibpo
XPTOLLOTIOLEITE TIAVTOTE KAAWSLA
eneKTaong (UmaAavtedeg) mou
€XOUV EYKPIOEL yla xpriomn o€
€EWTEPIKOUG XWPOUG.

e [pw Vv €vapén epyaciwv
ouvTtrpnong BeBalwbeite, 0TI N
ouokeun ev eival cuvsedepévn e
TO NAEKTPIKO pEUNA.

¢ BeBawwBeite TipLv TV €vapén Twv
EPYACLWV OUVTNPNONG OTLN
CGUOKEUT) £XEL aroXwpLoTei amod To
SikTuO MIaPOYNG PEVMATOG.

A Kivéuvog koyipatog Adyw

emad1ig Tov MEPLOTPEPOUEVOU

agova paxaipiwv!

¢ Na tnpeite MAVTOTE EMAPKN
ardoTaon aro Tov afova
paxatplwv

— XPNOLLOTIOW0TE EVOEXOUEVWG
TIG KATAAANAEG BonBeleq
TIPOCAYWYNG.

— TnpnioTe Kata tn SldpKela TG
AelToupyiag emapkr anéotaon
TIPOG TA KIVNTA SOUIKA LEPT.

— Mnv elodyete Ta x€pla 0ag Katd
™ SLdpkela g Asttoupyiag otn
Sldtagn avappodpnong
PVICUATWYV 1) 0TO KAAUMUA TOU
agova paxouplwv.

¢ [0 va armopuyete TNV akouola
€KKIVNOM TNG OUOKEUNG, TIPETEL VA

OBTVETE TIAVTOTE TN CUCKEUN:

— META arto SLaKoTr) PEVATOG,

— TPV TO TPAPNYHA 1} TNV
€l0aywyr) Tou $Ig Tou KaAwdiou.

e Mn B€teTE TN OUOKELY] OE

AelToupyia xwpig mpwTtUTEPO

povTdaplopa tng dlatagng

pootaoiag.
e [lepuévete PEXPL TIOU O AEOVaAg

Haxapuv va €xeL akivnroromndei

KQL TIPOTOU VA ATIOAKPUVETE

MOYYWHEVA KOUUATLA 1) UKPA

KOMMATIO KATEPYALOUEVOU

Tepayiov, urtoAeippata EVAOU K.a.
arod To XWPO Epyaciag.

A Kivéuvog koyiparog kat ctov
aKIVNTOTIONUEVO Agova paxaplwv!

Na ¢opdrte yavtia 0tav aAAalete

TO payaipt Tng mMAAvNg.

OuAdgTe Ta paxaipla mAAavng Katd
TETOLOV TPOTIO, WOTE VA Un Uropel
KAVEIG VA TPAUUATIOTEL

Kivduvog Tpapiyparog!

To katepyalOPeVo TEUAXLO EICEPXETAL
auTopaTa Katd tn dlapkela g
enegepyaoiag kat petadpepetal da
MEOOU TNG UNXAVIKNAG TIAAVNG.

Mpooggte yi' autdv TO AOYO KATA TN

Sidpkela g Asttoupyiag va un

MTTOPECOUV VA TPARNXTOUV TIPOG Ta

MECO LEAT) TOU OWHATOG 1)

avtikelwéva padi pe 1o

katepyadouevo Tepaxto. Na pn

dopdarte ypaBareg, un dopate

yavTia Kat 4dn popdte evouuata e

eupuxwpa pavikia. Eqv exete

MaKpA HOAALG, va XPnOoLloToleiTe

onwaodnmnote €va dixTu mpootaciag

TWV JAAALWV.

Mnv mAavileTe TIOTE TEUAXLA

KATEPYAOiag, 0Ta OToia UTIAPXOUV

— oxowld

— KAWOTEQ

— Tawieg

— KaAwdan

— ouppuarta, 1) Ta omoia
TeplAappavouy TETOLA.

A Kivéuvog amno v

ormio0odpounon (KAdtonua)
Katepyalopevwy Tepayiwv (to
KatepyadopeEVO TEpAxLo aprtaletal
amno Tov agova paxalplwy Kat
e§akovTileTal Pog Tn MEPLA TOV
Xepom)!

Na xpnoluoroleite AvVToTE
KodTEPA paxaipta MAAvNg.
Mayaipta mAavwyv Tou €Xouv XAaoEeL
TNV KOTITIKT| TOUG LKavotnTta
MTTOPOUV VA TILAGTOUV 0TV
eEWTEPLKT) ETIPAVELQ TOU
katepyalopevou Tepayiov.
AnopuyeTe TO odrvwua
KatepyaloUeEVWY TERAYiWV.

Mnv eneEepyaleote
Katepyadopeva TEUAXLA, HE KOG
HikpOTEPO TwWV 14 inch (356 mm) .
2 Tiepinmtwon audBoAiag eAEyEte
Ta Katepyadopeva TepaxLa,
avalntwvtag evdexoueva EEva
owpaTta (T.X. kapdla 1 Bideg).
Mnv mAavileTe TOTE TIEPIO0OTEPA
Katepyadopeva TeUaxLa
Tautoxpova. Yoiotaral kivduvog
TPAUMATIONOU, OTAV 0 Agovag



paxaiplwv Tudoetl aveEeAeyKTa
MEMOVWHEVA TEUAXLA.

e ATIOMOKPUVETE WIKPA KOPUATIA
katepyalouevou Tepayiov,
urtoAeippata EVAoU K.a. aro To
Xwpo epyaciag — O agovag
MaX APV TIPETEL VA EXEL
akivnToronBei kat To dIg Tou
SIkTUoUL va €xel eEayOei.

¢ BeBawwBeite 6TLKATA TNV €VAPEN
™G Aettoupyiag (T.X. META TN
SlevEpYEL EPYACLWYV CUVTTPNONG)
Sev umiapxouv TIAEOV gpyaleia
povTapiopaTog 1y acuvdeta UeEpN
OTO ECWTEPIKO TNG OCUCKEUTN|G.

A Kivéuvog A0yw avemakoug

TIPOGWTILKOU TIPOPUAAXTIKOU

eEomAloov!

¢ Na dopdre wrtaoTtideg.

* Na popdTe MPOCTATEVTIKA
patoyudAia.

* Na ¢popdate mpoowrtida nmpootaciaq
KOTA NG OKOVNG.

¢ Na ¢popdte TNV KATAAANAN
€PYAOLOKT) EvOUATia.

e 'Otav gpyaleote 010 UTIAIOPO

OUVIOTATAL N XPT|oN UTIOSNUATWY
Tou &ev oAgBaivouv.

A Kivéuvog Adyw EuAokoviag!
¢ Oplopéva gidn EuAokoviag (Tt.x. aro

EVAO BeAavidlag, olag Kal PEALAGS)

MTTOPEi va TIPOKAAECOUV KATA TNV

elotvon kapkivo. Na epyddeote

KQTA TPOTiunon ue uia

gykatdotaon avappoopnong. H

€YKATACTAOT avappodnong TPETEL

va TANpPEi TI§ TIEG TToU
avadEPOVTAL 0TA TEXVIKA OTOLXEIQ.

¢ [lpoogETe WOTE KATA TNV EPyacia
va KataAArnyeL 600 o duvatd

AtyoTepn EuAokovia yivetal 6To

TiepBAAAOV:

— ArmopakpuveTe Katakaoia
EuAokoviag amo To Xwpo
gpyaociag (unv ta okourtiete!)

— 2TeYavoTIow|oTE TA onueia
Slapporng oTNV EYKATACOTAON
avappodpnong

— @povTioTe WOTE Va UTIAPXEL O
KataAAnAog e€aeplopog

A TpoToToToOIWVTAG TEXVIKA TN
OGUOKEUN 1] KAvovTag Xpnon
e§aptnuaTwy, Ta omoia d&v €xouv
eAeyxOei anod Tov katackevaot!

¢ MovTtapeTte QuTN TN CUCKEULN
OUNGWVA LE TIG TIPOKEIUEVEQ
odnyiegq.

* Na XpnOooTIolEiTE HOVOV
€EapTNUATA TIOU £XOUV EYKPLOEL
amo TOV KATAOKEVAOTH. AUt N
TIPOTPOTIN) AVAPEPETAL KUPIWG OTIG

gykaraotdoelg acpaieiaq (BAETe
o1 Aiota AVTOAAOKTIKWV TOV
E€KAOTOTE OXETIKO apLOUO
mapayyeAiag).

e Mnv mpaypatoroleite
TPOTIOTIOOELG OTA EEAPTUATA.

A Kivéuvog AOyw EAATTWHATWYV
NG cuokeung!

¢ Na mepmomoTe eNapkwg g
ouokeun kal ta eEaptiuarta. Na
npeite TIg 0dnyieg ouvtrpnong.

¢ [lpw armo kabe xprion va
ETIAVEAEYXETE TN Unxavi,
avadntwvTtag evoexoueves BAABEG:
Mptv TV TiEpaLTEPW XPNON TNG
OUOKEUNG TIPETIEL VA YIVEL EAEYXOG
TWV eyKataotdoswv acdaAeiag kat
Twv dlata&ewv mpooTtaciag kabwg
KAt NG APoyng AEITOUPYIKOTNTAS
LEPWV TIOU €XOUV UTIOOTEL EAAdPA
{nua. EmaveAéy&te eav ta Kvntd
eEaptnpata AettoupyoUVv Kavovika
kat &€ payywvouv. ‘OAa ta pepn
TIPETIEL VA €XOUV LOVTAPLOTEL
OWOTA KaL va TIANPOUV OAEG TIQ
TIPOUTIOBETELS YIa TNV Agoyn
AelToUpYia TNG CUOKEUNG.

e Mn XpnOWOTIOLEITE TIOTE TN
OUOKEUT], €AV TO KOAWSLIO CUVEEONQ
exelLunootei BAAPN. Yoiotatal
kivéuvog nAektpomAngiag. Ta
KaAwdLa SIKTUOU TIOU £X0UV
urntooTei BAGRN mpenel va
avTikadiotavral ano evav
NAEKTPOTEXVITN.

¢ O dlatdgelg mpootaaiog 1 Ta
eEapmpata ou rtapoucialouv
BAGPN mpémnel va emokevalovTalr
va avtikadiotavral ano Eva
avayvwplopevo ouvepyeio. Ot
SLaKOTITEG TIOU TIAPOVCLAJOUV
BAGPN mpémel va avtikabiotavrtal
ano cuvepyeio pag. Mnv kavete
XPNoMn auTrG TNG CUOKEUNG, €AV O
Slakomng &¢e uropei va tebei evidg
1 kTG AetToupyiag.

A Kivéuvog anod pmAokapiopéva
Katepya{oMevVa TEPAXLA 1] TURHATA
avtwv!

Av epgavioTei yTrAokdpioua:

1. O©¢foTe Tn OUOKEUN €KTOG AeIToupyiag.
ATTOOUVOEDTE TO PIG TPOPOBOTIAG.

dopéaTe yavia.

oD

E¢aAeiyTe TO pITAOKAPIOPA PE TO
KaTAAANAO epyaAeio.

EAAHNIKA (ED

3.3 ZuppBoAa emavw oTn
GUOKEUN

Kivéuvog

H pn Tipnon Twv
akoAovbwv
mpoeldoTocEWV
Mmopei va odnynoel oe
copapoug
TPAVHATIOHOUG 1] VAIKEG
nuigg.

Aapdote TG 0dnyieg
Aeltoupyiag.

agova paxapiwv

Tnprote katd ) didpkela
NG AELTOUpYiag eMapKr)
amooTAoT TIPOG TA KIvNTA
SOMIKA HEPN.

Na ¢popdte POoTATEUTIKA
MOTOYUAALO KAl WTAOTTSES.

Mnv kdvete xprion Tng
OUOKEUNG O€ UYPO 1
Bpeyuevo TepBAAAOV

Na mpeite mavtote
@ ETIAPKT) ATIO0TAON ATIO TOV
s

ZTolXEia EMAVW OTNV MAGKETA
TUTIOU:

'd Y
24
25 1 ——
26 .
27 — (
G
_ I | | J

| ! |
28 29 30 31

24 Kataokeuaotng

25 AplBuog oelpdg

26 Ovopuaocia cuokeur|q

27 Ztoixeia Kivntnpag (BAeme
emiong "Texvika otoixeia")

28 °'ETOG KOTAOKEUNG

29 3nua CE - H ouokeun aut)
AVTATIOKPIVETAL OTIG 0dNYieq TNG
EE ocUudwva pe tn oxeTIKN
SMAwon cuppdpdwong

30 >UpBoAo duabeong ota
arnoppippara — H cuokeun
Mrtopei va datebei ota
anoppiypara HEow Tou
KATOOKELAOTN

31 Al00TAOELG TWV EYKEKPIUEVWV
Haxapuv TAAvNG

31
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3.4 Eykatraotdoelg
acPpaleiag

KaAuvppa Tou agova paxaiplwv
(32)To kGAuppa Tou Agova paxapuwyv
ATIOTEETIEL TNV MAdn arod eNAVW UE
TOV TIEPLOTPEPOUEVO AEOVA LAY ALPLWV.
MNa 1o didotnua ov To GI§ KaAwdiou
Sev exel e€axOei kat o agovag
Haxalplwyv dev €xelL akivnroroineel
TIPETIEL TO KAAUMA TOu agova
HaxXalplwyV va eival JOVTaploPEVO.

32

4. 18waitepeQ IBIOTNTEG TOV
TPOoidVTOg

e 2Uyxpovn TeXVoAoYia unAov
€MMESOV, KATAAANAT yla cuveXT
Xprion Kat ge akpPn) aroteAeopata
TAQviopatog.

e 210aOepr) KATAOKELT) e AaBEG OTO
KEAUDOG Yl SuvatoTnTeS
pEeTaKivnong.

e Tpamedl urtodox”NG Kal anoppung
yla Tov arnAd Kat acpaAn XePLoNo
ETIUNKWV KATEPYALOPEVWV
Tepayiwv.

5. ZTouxeia xeplopov

Alakomng €évapgng/mavong g

AelToupyiag

¢ 'Evap€n g Aettoupyiag = matnote
TOV TIpAcivo Slakomtn (33).

¢ Alakor) Tng Aettoupyiag = atrote
TOV KOKKLVO dlakorttn (34).

35
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G] Eruonpavon:

2 Tiepintwon urnepdopTwaong
gvepyoroleital n Bepukn pootacia. H
OUOKEUT UTtopel va Tebel ek vEou oe
Aeltoupyia peTa TNV APosdo Atywv
SdeutepoAentwy. Na tnv ek veou €vapén
™G AetToupyiag mpemet va ratnOei
apxwa to koupri Reset (35) kat otn
ouvexela o dlakomtng evapéng (33).
2 TIePIMTWON TITWOoNG TNG TAoNG
TIPOKeLTAL Va evepyoTonBei €vag
nAektpovouog (relais) unidétaong. ‘Etol
arotpéneTal n 1dia ekkivnon g
OUOKEUNG e TNV enavadopd g
Tdong. lNa v ek véou €vapgn g
Aeltoupyiag mperel va ratnoei o
Slakomng evapéng.

Metabeon voug

Me t dudtagn petabeong vPoug yivetal

pUBLON TOU TIAXOUG TTAQVIONATOG

(Taog Tou KatepyadouEVOU TEUAXIOU =

HeTA Vv eneepyaoia.

* g €vaTEPAcpa Propei va
agdalpeboUV TO TIOAU 3 mm.

* Ymapxeln duvatotnrta
KATEPYAOIag TEPAXiWV TO TIOAU
maxoug 152 mm.

e H petdbeon tou voug yivetal
HEow evog oTpoddrou (36). Me
KAOe TiePLoTPOPT) TOU OTPOPAAOU
METaKLveiTal N KEPaAT aE6VwvV
paxaipuwv katd 1/12" (2 mm) pog
TA EMAVW 1) KATW.

A

To pUBIGHEVO TIAXOG TIAQVIONATOG
emdekvueTal pe To deiktn (37) otnv
KAlpaka.

MoxA0g cUoPIYENG yia T
HETAPPUOULION TOVU UYPoug
AoddaAion g data&ng petdbeong
uygoug:

* O¢éote TO HOXAO cuodLyENgG (38)

TeAeiwg pog ta Se&ld otn B€on @.

AnacgpaAion g Slatagng petdbeong
uygoug:

e O¢ote TO HOXAO cuodLyEng (38)
TeAEIWG TIPOG TA APLOTEPA OTT BEOM

To Ty og MAaviopatog propei va
pubuioTei pe TN Ponbela NG
Slata&ng petdbeong vPoug.

'EVSEIEN TTIAXOUG PLVICHATWY

Méow tng €véelgng (39) umopei va
SlakpBwBel To TIAY0G PIVIOUATWY, TO
otoio TipoBAEmETAL Va TIAQVIOTEL aTtd TO
KatepyadoueVO TEUAXLO.

To Tax0G PVIOUATWY UTIOPEL va
puBuoTei petagy 1 mm kat 3 mm.

AN\VYava

OpLoOETNG TEAIKOU TIAXOUG

Me tov TeppaTtikéd pubuioTr (40)
TIAXO0UG ETITUYXAVOVTAL PUBUICELS YIa
oTavtap 1axog mAdviong ano 1/4"

(6 mm) €wg 1 3/4" (44 mm).

Me auTtOV TOV TPOTIO ETUTUYXAVETALT)
enegepyaoia Twv Katepyalopevwv
Tepayxiwv og €va TEAIKO TIAX0G, XWwPig
ouvexr EMavAaAnyn Twv HETPHIOEWV.

\Lvy

WV

/ X

%




6. '‘Evap&n tng Acttouvpyiag

6.1 ZTN\oo CUOKEUNG

lNa va anogpuyeTe TN LETATOTILOT TOU
pnxavnuarog Adyw Kpadaouwv 1 tnv
QVATPOTI TOU, TIPETIEL TO PUNXAvVNa va
Bdwlel o€ ayko gpyaoiag, oe
uttoBabpo 1 oe avTioToln yepn Paon.

[ﬂ Emuonpavon:

Katd tn otepEwon TG CUCKEUNGQ
TIPETIEL VA TIPOCEEETE, WOTE VA ETIAPKEL
0 XWPOG ToW KAl UrpooTd anod
OUCKEUT] KATA TNV Katepyacia
ETIUNKWV KATEPYALOPEVWV TEUAXIWV.

1. 2 Baon mpeEmnel evoeEXOUEVWG VA
TIPAYHATOTIOINBOUV TECCEPELS
OTIEG.

2. Ewayete 11 Bideg (41) amod endvw
KOIL KOVTPAPETE TIG ATIO KATW.

2€ TIEPITITWON TIOU N UNXAVIKT) TIAGVN

TIPOPAETIETAL YIQ TNV KLVNTY] XPOoN:

1. Bdwote T unxavikn mAAvn otov
opBootatn unxavnig (42) (BAEme
"Alabeoa EEaptipata”).

EvoAAOKTIKO OTAGLUO:

1. BdwoTe TNV UNXavikr mAAavn oe
€va KOVTPA TIAOKE Ttdyoug 3/4"
(19 mm) . To kdvtpa MAAKE Ba
ETIPETIE VA TIPOEEEXEL OE KABE
TIAEUPA TIEPITIOU KATA 4 inch
(100 mm) . Mpocegte wate oL Bideg
OTNV KATW TIAEUPA TOU KOVTPA
TIAGKE VO NV TIPOEEEXOUV.

2. 2ZTEPEWOTE TO KOVTPA TIACGKE e
vtapidla og €vav ayko epyaciag,
o€ €va uttoRabpo 1 og avTioTolyn
yepn Baon.

6.2 Awatagn tov Tpamnedlov
UTtoS0X11G Kat

anoppyng
lMNa v emnitevén Tou KAAUTEPOU
SuvaTtov anoTEAECUATOG KATA TO
TIAQVIOUA TIPETIEL OAEQ OL ETILPAVELES
andBeong va Bpiokovrtal oTo idlo
emninedo.

[ﬂ Emonpuavon:

Mpwv v €vapén Tng epyaociag va
EAEYXETE TIAVTOTE, €AV OL ETLPAVELEG
ardBeong Tou peoaiou Tparedlov, Tou
TPAMEQIOL UTIOSOXTIG KAl TOU TParedlov
anoppwng Bpiokovtal oto idio erminedo.

A Kivéuvog koyiparog Adoyw
enadng Tov MEPLOTPEPOHUEVOL
agova paxatpiwv!

H akovola ekKivion g unxavig

Hmopei va odnynoel o copapoug

TPAVHATIGHOVG.

Tpapn&te to Pp1g TOU SikTUOU,

TIPOTOVU TPAYHATOTION|CETE

pubuiocelg otn cuokeun!

1. Avoigte 10 Tpaméq urtodoxng (43) -
Kat aroppwng (45).

2. TormoBetmote pia iowa cavida (46),
£va yvwuova oplofem 1 éva
AVTIOTOLXO AVTIKEIUEVO EMTAVW OTO
TPAmeEQ UTIodoX NG Kat aroppLymng.

2 € TIEPIMTWON TV arnatteital
CUMTANPWATIKN pUBLON:

3. KAeiote TO TPAMEQL UTTOSOXNG KL
anoppupng.

4. Naokdapete To KOVTPA TTaguadt (47)
Kat oTig Suo Bideg podoKpouong
(48).

EAAHNIKA (ED

5. PubBuiote T1g duo Bideg
npoéokpouong (48), LEXPL TIOU TO
Tpamned urtodoxng (1 To Tpamned
amnoppwng) va Bpioketal o €va
eminedo [e to peoaio tpamnedl (44)
NG TAAvNG Taxoug.

6. Avoi&te TO TPATEQ UTTOSOXNG N} TO
TPATEQL anoppuPng Kat
eMaveAEYETE €AV OL ETPAVELEG
amnobeong Bpiokovtal oTo idlo
eminedo.

7. Ed&v to tpamned urtodoxng Kat
anéppuPng €xouv dataxbei cwota,
UTIOPEITE 0T CUVEXELD VA
aocdalioeTte OAeG TIQ Bideg
npdokpouong (48) e KovTpa
nagiuadia (47).

6.3 Eykatrdactaon

avappogpnong
PVICHATWYV

A Kivéuvog!

Oplopéva €idn EuAokoviag (Tr.X. ano
EUAo BeAavidiag, o§lag kat HEALAG)
Mmopei va mpokaAéoouv Katda tnv
glomvon kapkivo. lNa va
TIEPLOPICETE TA TIPOBATIHATA TIOV
SnuoupyouvTal amo tn EuAokovia,
KAaAO Oa tav va epyalecte o€
KAEIOTOUG XWPOUG ME Hia
KATAAANAn diata&n avappopnong
pwiopdtwv. H eykatractaon
avappodpnong MPETEL VA KAAUTITEL
TIG aKOAovuOeg TipolTio0ECEIG:
— MNpocappoopévo atn StApeTpo

TOVU OTOMioU avappodnong:

- 21/2" (64 mm) 7

— 4" (102 mm);
— 'Oykog aépa > 460 m3/h

— Ymortieon oTo OTOWLO
avappodnong= 530 Pa
— Taxutnta Tou agpa oTo GTOULO
avappodnong= 20 m/s.
MapakaAeicbe va npnoete 6ca
avaypadovTtal oTig 0dnyieq XPrioewsg
NG €yKATACTAONG Avappopnong
pWICHATWV!
H Aeitoupyia xwpig eykatactaon
avappodnong PVICHATWY CUVIOTATAL
HOvo:
— oTtnv unadpo,
— otav n Aettoupyia Slapkeoel pOVO
MIKPO XPOVIKO SidoTtnua
(n€yloTo 30 Aetttd Aettoupyiag),
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— Me mpoowrttida pooTaciag Katd
NG OKOVNG.
Edv &¢ yivetal xprion didtagng
avappodnong PLVICUATWY, CUAAEYOVTAL
OTO ECWTEPIKO TOU KEAUDOUG
pwviopata. Autd cupfaivel kupiwg ota
paxaipla mAavng. Ta katdAouta autd
SnuoupyouVv adpr| TTAQVICUEVN
emdpavela. ' autov To AdYO TIPETEL Va
ATIOMAKPUVOVTAL TAKTIKA TA PLVioHaTa.

A Kivéuvog!

AOyw NG mMePLOTPOPIKNG Kivnong
Tou a§ova paxaiplwv anwbovvrat
HE pUoIMa pivicpata anod Tn oXIoun
TOU KAAUUHATOG TOu agova
HaxapLwyv.

o MNpocoxn!

H oxtopun Tov KaAUppaTog Tov agova
HaxXalplwyv 1} To EVSEXOHEVWG
HOVTAPLOUEVO OTOHLO avappodpnong
dev eTuTpEneTal va givat ppaypévo.

MovTtdpiopa Tou gTopiov
avappodpnong

A Kivéuvog koyipatog Adyw
enagdng Tov NEPLOTPEPOHUEVOL
agova paxaplwv!

H akouola ekkivnon tg unxavng
Hmopei va odnynoel oe cofapoug
TPAUUATIGMOVUG.

TpaBngte To ¢ig Tou SIKTUOUL TIPLV
TO HOVTAPLGHA TOU GTOMIOV
avappoopnong!

1. O©¢ote 10 HOXAO CUODLYENG
TeAeiwg TIPOG TO APLOTEPA OTN BEOM

2. Q6egioTe TNV KEDAAT TOU AEova
Haxapuv HEoW OTPOPAAOU TIPOG
TA KATW, HEXPL TIOU Va
eCaodaAiotei n KaAn ipocBaon
(50) Tou KaAUppaTOg TOou Agova
HaxatpLov.

3. ZePdworte TIq Bideg (50) To0O0,
MEXPL TIOU va PTTopEi va eloayBei To
OTOMIO avappodnong.

4. TomoBetote 10 GTOMIO (49)
avappodnong oTo KAAUMUA TOU
Aa&ova KoTNG £TOL, WOTE OL ETIAVW
€00XEG VA «TILAVOUV» KATW artd TIG
Bideg Tou KOAUUUATOG TOU AEova
KOTING.

5. Bibwote Toug meipoug
ouykpatnong (52) oTig omeg
povtapiopatog (51) kat odiy§te
TOUG HE TO XEPL. To ot
avappodpnong Oa enperte va
epanTeTAL UE A0PAAELN OTOUG
TIeipoug CUYKPATNONG.
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6. Zoifte Eava (50) Tiq Bideg Tou
KAAUMOTOG TOU AEova KOTING.

6.4 XUvdeon pe TO SikTLO
TapoxNng PEVHATOG

A Kivéuvog HAekTpikn Taon!

¢ Na XpnOIMOTIOLEITE TN CUGKEUN
HOvo o€ Enpo mepiBaAilov.

* Kaverte xprion g unxavig
HoOvov, oTav givat cuvsedepEvo
o€ Mia Ty nAeKTPIKOU
PEVHATOG, 1] OoTtoia va TTANPEL TIg
akOAoubeg ipoloBEcELg
(BAéme emiong "Texvika
otoixeia"):

— O1Tpideqg MPEMEL va €XOUV
eykatactadei cOupwva pe
TIg tpodiaypadeEg, va gival
YEWHMEVEG Kal va €XOUV
eAeyxOei.

— H tdaon kat n ouxvotnta Tou
SikTUOU TMpEmeEL va
avrtanokpivovtal ota
oTolxeia mov avapEpovral
oTNV MAAKETA TUTIOV TNG
GUOKEUNG.

— AoddaAion péow €vog
Swakomtn Fl pe pevpa
Stadopiko 30 mA.

— Méyilotn gunédnon
cvotiuatog Z,,,,, 0To onueio
HeTadoong (kat’ oikov
ouvdeon) 0,38 Ohm.

G] Emonjpavon:

Anteubuvleite otn AEH 1} oe évav
NAEKTPOTEYXVITN €AV ETIOUEITE Va
HABeTE €AV TO KUKAWA TOU XWPOU
gpyaoiag oag eival KatdAAnAo.

¢ To kaAwdio Tov SIKTUOoU TIPETEL
va €xel SlacTpwoOEi £ToL, WoTE
va JUnv evoxAei katd tnv
€pyacia kaL va pn Umopei va
vmooTei {nuia.

¢ [pocTaTEYTE TO KAAWSIO TOV
S1kTUOU amod TNV VYnAn
OeppOTNTA, SIABPWTIKA VYpPA
KOl AXHUNPEG AKUEG.

¢ Xpnowomouwote WG KAAWSIAKES
TIPOEKTACELG MOVOV EAACTIKA
KaAwdia pe eMapkKEG HEYEBOG
€yKapolag Toung (BAEme
"Texvika otoixeia").

e Mnv Byadete To 1§ amoé tnv
npida, TpapwvTtag To ano To
KAAWS10 TOU SIKTUOU.

7. Xelplopog

A Kivéuvog!

¢ H xpnrion tng cuokeung
ETUTPEMETAL VA YiveETal KAOE
dopda povov ano €va aAtopo.
MNepaltépw aropa emTpEMeETAL
va gival mapovta Kat oe
anocTacn aro Tn CUCKEUN HOVo
yla myv mpocaywyn
ATIOMAKPUVON TWV
KATEPYAJOMEVWV TEHAXIWV.

¢  XPNOMOTIOINOTE TOV AKOAOUO0
TIPOCWTILKO TIPOPUAAXTIKO
€EOTAIONO:

- MpoowTtida npootaciag karta
™G oKOVNgG,

— wTaoTideg,

— TIPOCTATEUTIKA HATOYUAALQ.

e EA&yETe mpv TNV €vapin g
epyaociag, eav €xeL MPokKANOei
¢npua:
— OTO KaAWS10 Tou SIKTUOU 1)

oTO avtiotolxo ¢Ig,

— oT1o diakontn évapéng/
mavong TG Asttoupyiag,

— KdaAvppa Touv agova
Haxaiplwv;

— 0oTo §UAo powOnong.

e  AdaBete TNV KATAAANAN
gpyactakn 6€on kata To
TAQvicua:

— MTPOCTA OTNV MAEUPA
XEPLOMOV,

— TIAEUPIKA OTO TPATIETL
urtodoxng,

— o1 A&ettoupyia 8V0 atopwv
TIPETEL TO SEVTEPO ATOMO Va
dlatnpei emapkn anéctacn
TPOG TNV TTIAAVT TIAXOUG Kat
va OTEKETAL TTAEUPLKA SimAa
OTO TPAMEGL UTIOSOXNG 1)
anoéppupng.

¢ XpPNOMOTOINOTE avaloya HE TIG
analtioelg TG epyaciag:

— Miaamébeon katepyalOpEVOU
Tepayiov (T.x. évav
KUAIOEVO opBooTaTn), yia va
N MTIOPEL Va avatpanein
CUGKEUN amod tnyv enidpacn
ETUNKWYV KATEPYALOUEVWV
Tepayiwv,

— éva VAo powenong
(Bonlfela mpooaywyng), o€
Bpaxéa katepyalopeva
TeEpaxa,



— Mia diatagn avappodpnong
PVICHATWYV,

— oAloOnTnplo Kepi, TO omoio
npénel va emaiewdpOei
eAadpa oo TpameqL
urtodoxng kat anoppyng,
WOTE Va UTITOPOoUV T
Katepyadopeva TEpAxia va
oAlcBaivouv gukoAa.

¢ AmnoduyeTe TUTIKA AGON

XEPIOHOV:

- Awatnpnote 11§
TIPOPBAETIONEVEG SIACTACELG
Tou KatepyadoUEVOU
Tepayiov.

— AmnodUyeTE TO CPNVWHA TOV
Katepya{opevVou Tepayiov.
Yéiotaral kivéuvog
omio00dpounong (KAGToNua).

Mptv To MAGQVIOHA EVOG
Katepya{opeVoU Tepayiov:
EAEyETe TN ouokeur| og AglToupyia
pPEAQVTI:

1. Avoite To TPaMET UTTOSOXNQ KAl
anoéppupng.

2. Bepawbeite 611 T payaipta
TIAAVNG Hrtopovv va
TeploTpEDOVTAL arpdoKOTITA.

3. ©¢ote 10 HOXASO cUOPLYENG
TeAEIWG TIPOG TA APLOTEPA OTN BEOM

4. Q6¢giote péow oTpoPAlou TV
KePOAAT Tou Aova paxaplwv
TOuAdxloTov katd 1 inch (25 mm)
TIPOG TA EMAVW.

5. ©¢ote 10 HOXASG cUOPLYENG
TeAeiwg Ipog Ta 6e€ld o BEoM @.

6. Elodyete T0 PIg TOU SIKTUOU OTNV
TpiCa kat B€oTe TN Unxavn oe
Aettoupyia (atrnote Tov PACLVO
Slakorm).

7. AwoTe IPOCOoXN] OTIG TIAPAKATW
evédeitelg, 0Tav Ba £xete emTLXEL
TOV TIAT)p1 aptBpd oTpodwv:

— Kkardotaon BopuPwv
— kpadaopoi

A Kivéuvog!

Ze mepinTwon epdaviong Un-

YVWPLHWY 60pUBwWV 1] KPASACHWYV:

Zpnote auUécwg TN CUCKEUN Kal

Tpapn&Te ot GUVEXELA TO PIG TOU

SikTvou!

8. EmaveA€yre eav €xouv xaAapwaoel
KArola eEapTNATA TNG GUCKEUNG
Kal evoeXoUEVWG odiyETe Ta.

7.1 DNAavicpa
KaTEPYALOHEVWV
TEpayiwv

H pnxavikr Advn pnopei va adatpeoet

ME TIAQVIONA OE VA TIEPACA TO HEYIOTO

1/8" (3 mm) . H agaipeon uAIKoU 6TO

TpoavadEPOUEVO TIAXOG ETUTPETETAL,
OPWG, HOVO:

Le 1blaitepa aunpd paxaipla
TAAQvNg,

o€ MaAakd EUAQ,

edv &g yivetal Xprion Tou YEYLOTOU
g0poug Tou Katepyalouevou
Tepayiov

2€ AAAN Tiepimtwon ugiotatal kivéuvog
uttePPOPTWONG TNG GUCKEUNG.

MpoTidrte TNV Katepyaoia evog
OXETIKOU TEPAYioU o€ TIEploodTEPQ
€pYaolaka ripara, YEXPL TIou va
€xel emurevyBei To emBUUNTO
TAX0G.

G] Emonpavon:

To 15avikd Taxog PVIOUATWY TWV e
TIAGVN KaTtePYalOUEVWV TEPAXIWV
eaptatal amno mMePLOoOTEPOUG
TapAyovTeg, OTwg TOo €id0g Tou EUAoU,
TO €0POG TOU TEHayiou 1) TNV Enpotnrta
Tou EUAOU.

Edv mAavileTe erti To TTAN)0TOV TEPAXLQ
Le blaitepa peyAAo 0pog (To LEYIOTO
13 inch (330 mm)) ToTE eBapvveTal
€TTi0MNG £VTOVA KAL O KIVNTTPAG.

MpoTiudrte 0TO EVOIAPETO TO
TIAQVIOMQ AETITOTEPWY TEUAYXIWV 1)
KAveTe €va SIAAEUa, Yia va
amnodoPTIoETE TOV KIVNTYPA.

Alactaoelg Tou katepyalOpevou
Tepayiov

Mropeite va katepydaleote
TEMAXLA, € UNKOG LEYAAUTEPO TWV
14 wtowv (356 mm). Ze Bpaxltepa
katepyalopeva Tepayla vpiotarat
kivéuvog ommoBodpounong
(kAotonuarog)!

Na enegepyaleote pOVOV
KatepyalOpeva TEPAXLA, E UNKOG
peyaAuTepo Twv 3/16" (5 mm) . H
KedaAN Tou agova paxaplwyv dev
ETITPETIETAL VA OTPEPETAL
TIEPLOCOTEPO TIPOG TA KATW.
Mropeite va katepyaleote LovVo
TepdyLa, Ta omoia eival 1o papdid
amno 3/4" (19 mm).

Xpnouoroleite oe katepyaloueva
Tepdyla peyaAutepa twv 5 feet (
1500 mm ) pia eTurpoobeTn
andBeon katepyalouevou
Tepayiov.

Mnv mAavileTe TOTE TiEpIOCOTEPA
katepyalopeva TepayLa
Tautoxpova. Yoiotaral kivéuvog
TPAUMATIONOU, OTAV 0 Agovag
HaxXalpLwV TiAcel aveEEAEYKTA
MELOVWHEVA TEUAXLA.

Avoifte To Tpamed urtodoxng Kal
anoppupng.

EAAHNIKA (ED

PuBpiote To dixog mAaviopatog pe
BonBela Tou otpoddalou (53). To
Taxoq mAaviopatog Slakpipwvetal
otV KAipaka (54).

A Kivéuvog emtavagopag!
MeTtappubpiote To maxoq
mAavicparog pévov 6tav o
KUALVEPOG pHaxalplwyv £Xel
akivnromnonOei !

3.

©¢oTe o€ AelToupyld TOV Kivnrpa
(matrote Tov MPACLVO SLaKOTITN).

A Kivéuvog mpokAnong

TPAVMATIOMOV!

Kata tnv odrynon tou
KATeEPYA{OMEVOU TEHAYXIOU SEV
ETUTPEMETAL VA EICAYETE TIOTE
Ta XEPLA 6AG GTNV UNXAVIKT)
mAavn!

Odnynote éva katepyalouevo
TEMAXLO ard TNV TAEUPA TNG
€E0d0v, eav £xel el0EABEL TOGO,
WOTE Va [ Umopei mMA€ov va
odnynoei pe acpaieila ano tnv
TIAEUPA TNG E1GOS0UL.

Mnv epruédete ] wOeite MOTE TO
KatepyaloEVO TEPAXLO HE Bia
otn ouokeun. H ocuokeun
TpaBdasL autovoua To
KATEPYALOMEVO TEUAXLO NE
BonOela Tou KVAivépou
€l0EAAONG.

Elwodyete o KatEPYAlOUEVO
TEPAXLO TIPOCEXTIKA TIAVW aTto TO
TpamnedL urtodoxng. To epyaleio
npdkeltal va eloaxbei autouara.
Odnynote T0 KatePyaloPeEVO
TepdyxLo evBUypauua dla HEGOU TNG
MNXaVIKNG TIAGVNG.

Alakoyte N Aettoupyia g
OUOKEUNG €AV 8€ ouveXIOTEL AeTA
n epyaocia.
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MAdviopa pe oploBETN TEAIKOU
TIaxoug

1.

P

o

o

©¢ote TO LOXAO cuodLyENg
TeAgiwg TIPOG TO APLOTEPA 0T BEOM

QB¢ioTe pEow oTpodalov TNV
KEDOAAT) TOu Aova PHayalpLwy TTPog
Ta endvw kat pubuiote dx0g
TAQviopaTog, To OToio va
uriepPaivel Ta 1 3/4" (44 mm) .

PuBuiote Tov 0ploB€TN TEAIKOU
maxoug (55) oto emBUUNTO TEAIKO
TAxog.

~

S

\

T L
Katapubiote TeAEiwg TPog Ta KATW
v KedaAn agova paxapluy,
MEXPLTIOU va PTACEL OTOV OPLOBET
TeAKOU Ttayouq. Evéexetal va
artatteital TPonyoupeva To
eMavaAAaupavOouEVO TIAAVIOUA TOU
KatepyalOueVoU Tepayiou, IpoTov
va TIAQVIoTEL 0TO TEAEUTAIO
TEPAOHA 0TO TEAIKO TOU TIAXO0G.
©¢ote TO LOXAO cuodLyENg
TeAeiwg pog ta Se&1d otn BEon 8.
©¢ote o€ AelToupyld TOV Kivntrpa
(matrjote ToV TIPAGLVO SLOKOTITN)
KaL TTAQVioTE TO KATEPYAJOUEVO
TEPAXLO.

8. Zuvtnipnon kat

mepLoinon

Mpomnavtwyv o€ epyacieg
ouvTIpNOoNG Kal Kabapiouov:

1.

»

3.

O£0TE TN GUCGKEUN EKTOG
AelToupyiag.

NepluéveTe, HEXPL Va
akivntomnoineei o a§ovag
Haxaplwy.

Tpapn&re to Ppi1g TOu SIKTVOV.

A Kivéuvog koyipatog Adyw
eMAaPI|q TOU MEPIOTPEPOEVOU
agova paxaplwv!

H akovoia ekkivnon tg unxavng
Mmopei va odnyroel oe cofapoug
TPAUUATIOMOUG.

A Kivéuvog npokAnong

gykavpartog!

MNna cUvTopo SlacTNUA HETA TNV
OAOKAN}pWOT NG EPyaciag
eveEXETAL TA payaipia MAavng va
eival kautd. APnoTe T GUCKeUN va
JuxeTaL Ipv TNV Slevépyela
£PYACLWV CUVTIHPNONG.

OL €Aeyxol Kal oL epyacieg TIou
avadEPoVTal TIAPAKATW XPNOLEVOUV
yla tnv acddAela! Ze miepintwon
EMPAVIONG EAATTWHATWY OTA
avapepopeva SoUKA oTolxeia dev
ETUTPETIETAL N XP1OT TOU UNXAVAHATOG,
MEXPL VA TIAPAEPLOTOUV T
EAATTWHATA AUTA HE TOV KATAAANAO
TpOTIO!

— T ekTeTOPEVEG EPYQOiE]
CGUVTNPNONG KAl ETILOKEUNG, aTT’
QUTEG TIOU avadEPOoVTaL O QUTO TO
kedAAalo, ETUTPETETAL VA
SlevepyouvTtal Lovov arno
EIOIKEVPEVO TEXVIKO TIPOCWTIIKO.

— EmaveAgy&te 1o KaAwdio cuvdeong
WG TPOG TNV urntapén eopwv.

Mn xpnoluottoleite TIOTE TN
GUOKEUT), EAV TO KAAWSLO cUVSEDNG
€xeLunooTei BAAPN. Yoiotatal
kivbuvog nAektpomAnéiag. Ta
KaAwdia SIKTUOU TIOU £X0UV
uttooTei BAGPN TpemeL va
avtikabiotavral ano Evav
NAEKTPOTEXVITN.

— Na avtikablotdate eEaptraTa mov
€X0UV uttooTel {npid, 18iwg
€yKataotacelg acpaleiag, LOVo e
YVAOla QVTAAAQKTIKA, HLa KAl
egaptnuara, Ta omoia dev €xouv
eAeyx0Oei kal eykplBei anod Tov
KATAoKeLAoTT), Uropei va
TIPOKAAEGOUV ATIPORBAETITEG NULEG.

MeTa TNV oAoKAr}pwon 6AWV TwV

E£PYACLWV CUVTNPNONG Kal

Kabaplopou:

e Of0oTE OAEQ TIG EYKATACTACELG
acdalAeiag kat taAL oe
Aettoupyia kat emMaveAEYETE TIQ.

¢ BeBawwbeite O0TL SeV
napevpiokovTal epyaieian
Opola avTIKEipeEvVa oTo
ECWTEPLKO TNG CUCKELNG.

8.1 Kabaplopog kat Addwua
NG GUCKEUNG

A Kivéuvog!

Oplopéva gidn EuAokoviag (TI.X. ano
EVAO BeAavidiag, oglag Kat HeAlag)
MTopEi va MpokKaA€éoouv Kata tTnv
€10TIVOY| KapKivo.

XPNOLUOTIOLEITE ETIONG KATA TOV
KAOapLoMO TNG GUGKEUNG TV
Tpocwida mpooTaciag Kartd tng
OKOVNG KAl TIPOCTATEVUTIKA
HaToyvudAld, yia va pooTATEVTEITE

Kata g EuAokoviag 1
TIEAEKOUSLWV.

@ Mpocoxn!

¢ Mn XpnOLOTIOLEITE YA TOV
KaBaplopo SLaAUTEG 1) pEca
KAOapLoPoU LE TIEPLEKTIKOTNTA
StaAvtwv. Ta pépn g
GUOKEUNG amod TAACTIKO
gvéExeTal va pooBAnOovv kat
va utocTouVv BAGRN amo th
Xpron SlaAutwyv.

¢  TamAaoTiKA HEPN TNG CUCKEUNG
va pnVv €pXovTal oTE o€ enadn
pe Bevlivn, mpoidovrta oe Baon
metTpeAaiov 1 avricTolXeq
ouoieq. OL ouoieg auTtég
TIEPLEXOUV XNHIKEG OUGIEG, OL
oroieg mpokaAoUv pOopEG o
TAQCTIKEG UAEG, TIG E§acOeVOUV
N TIG KaTacTpEdouv.

e  ATOMAKPUVETE PUTIN Kal
EuAokovia pe T Borfela evog
Kadapovu maviov.

MeTa ano kabe xprion

* Amnopakpuvete Ta pviopata ard To
TAQVIoHa ard OAa Ta onueia,
OUTIEPIAOUBAVOUEVWV TOU
TIPOCAPHOYEQ Avappodnang N g
OXLOMNG TOU KAAUUOTOG TOou d§ova
HaxapuwV (T.X. He TNV NAEKTPLKY
oKkouTa).

¢ Kabapiote ToV KUALVEPO elGEAQONQ
Kal eEEAaONG. Z€ TepimTwon
Snuoupyiag KATakablwV UTIapxeL N
duvaToTNTA AMOPAKPUVONG AUTWV
pe TN Ponbela pun-euPAEKTWV
MECWV KaBaplopov yia
AQOTIXEVIOUG KUAIVEpOUG.

TakTikog Kabaplopnog

H pUmavon g cuokeung arnod
EuAokovia 1) akabapoieq propei va
arnoTeAEL TNV altia KAKWG TTAAVICUEVWV
Katepyadopevwy Tepayiwv. Na v
emitevén Tou KaAUTEPOU SuvaTou
ATIOTEAEGPATOG KATA TO TTAAVIOUA
TIPETIEL 1] CUCKEUT va Kabapidetal
OUCTNUATIKA Kat oL eTdPAVELEQ
anoébeong Twv TAyKwv va
enaAeidpovral pe Kepi.

1. Tpapn&te 10 PIg TOU SIKTUOU.

2. AvoiEte 10 TpAMEQ UTIOSOXTNG KaL
anopeupng.

3. =eBwdwote TOV TIPOCAPOYEQ
avappodnong (56) kaw kabapiote
TOV UE €va Tavi.



4. ZeBdWoTE TO KAAUUUA TOU A&ova
paxaipuwv (57) kat kabapiote Tov
pE €va Tavi.

o

AmnopakpuveTe Ta pviopata EUAou

(T.X. Me pia nAekTpIKn okouta):

— amnd ) dlata&n petabeong
uyoug,

— Tov agova paxalplwy,

— TIQ OXIOMEG EEQEPLOOV TOU
KwvnTmnpa.

6. KaBapiote 11 padoug 0drynong
KalL Toug agoveg g dlatagng
HETABEONG UWOUG pe €pTiov AddL Kal
0TI CUVEXELQ PE pia AeTttr Tawvia
pNxavikou Aadlov pecaiov IEwdoUG.

7. Movtdpete Kal TIAAL TO KAAUPHQ
Tou agova paxapuwv (57) kat
Bwdwote ToO.

8. MovtapeTte Kal TIAAL TOV
TIpocappoyea avappodpnong (56)
KaL BLdwoTe Tov odixTaA.

9. EmaAeiyte TG etuddveleq
OAIOONONG PE AETITO OTPWHA KEPLOU
yla TNV KAAUTEPN OAicOnoN Tou
katepyalouevou Tepayiov:

— TpamédL urtodoxNng
— Meoaio Tpaned.
— Tpamned andppng

G] Emionpavon:

EmaAeiyte povov ehadpd To Kepi.
Y1iepBOAIKA PEYAATN TIOGOTNTA KEPLOU
propei va aroppodnBei arod 1o EUA0 kat
va 06nynoeL 6€ AAAOWOELG TOU
XPWHATOG.

Emonpavoelg yia tnv enaiewdn pe
AadL

— EAg€yxete TaKTIKA €AV oL papdoL
obrynong Kat oL a§oveg g
Sl1aTa&ng petdbeong Tou VYPoug
eival kabapoi kal eAadppa
EMAAEUPEVOL UE AASL.
XpnoLUOoTIO|0TE UNXAVIKO AASL
peoaiov Ewdoug.

— Emiong kat Ta paxaipta mAavng 6a
enpertie va enaAeidpovral eAadppd pe
AGSL, yla va pnv urlooTtouv
SiaBpwon.

— 'OAa ta €dpava autng g
OUOKEUNG €XOUV YPAOOAPLOTEL UE
YPAooo vPnAng ootntag. Kat'
QUTOV TOV TPOTIO ETITUYXAVETAL
eMapKela Airavong kad' 6Anv
Suapkela wPEALUNG Jwng TG
OUOKEUNG, UTto TNV ipolnébeon va
yiveTal xprion umo KavoviKeg
ouvenkeg Aettoupyiag. Aev
aratteital TepAITEPW
ypacodapioua.

KaBaplopog Tov Kivntipa
Aev anaiteitat guvtnpnon Tou
Kvntpa, epooov datnpeital Kabapog.
¢ [lpooggTe WoTe va unv Katakabioel
€MAvVwW 1 H€oa GTOV KLVNTrpa vepo,
AadL 1y EuAokovia.
e Taé&dpava Tou Kivntrpa dev
anartovVv ypacodpLopa.

8.2 AvTKaTtaocTacm Tov
Haxaiplov mMAavng

G] Emuonpuavon:

Ta payxaipla mAavng Tou €X0UV XAOEL
TNV KOTITIKT] TOUG LKavOTNTa YivovTtal
QVTIAETTA:
— amnd N LEIWHEVN TOUG IKAVOTNTAQ
TAdviong,
— amnd Tov augnuévo Kivéuvo
KAOTOTMATOG,
— and vV urtepPoOPTWON TOU
Kvntrpa.

A Kivéuvog!

Kivéuvog koyiiparog ota paxaipia

mAdavng!

¢ XpnoomomoTe yavtia Kkata
TNV aVTIKATACTACT) TOU
pHaxaiplov TAavng.

¢ Mnv neploTpEPETE TOTE TOV
agova paxaipiwyv pe to xépt. O
agovag paxalplwy EMITPENETAL
va EPIOTPEPETAL KATA TNV
AVTIKATACTAGCT] TWV HAXALpLWV
TAQVNG HOVO HEGW TOV LHAVTA
HeTadoong kivnong (62).

MpogTolpacia TnNg CUCKEUNG
1. Tpapngte 10 PI§ TOU SIKTUOU.

EAAHNIKA (ED

2. Avoi&te 1O TPATEQ UTIOSOXNG KAl

anoppwng.

3. ZeBldwoTe TOV IPOCapPHOYEQ
avappognong (58).

4. =ZefdwoTe TO KAAUUUA TOU agova

paxapuwv (59).

ZTPEYTE TOV A§ova payxalpuwyv oTn
owoTtn 6€on

e >TpeYTE TOV AEova paxapiwyv (60)
MEOW TOU AvTa petddoong
kivnong (62), ueExpL ov va macelL o
agovag.

MNa va prnop€oete va KataAAn&eTe

OTOV lHAvTa peTadoong kivnong,

TIPETIEL VA VA UETOOECETE TNV

KedaAr Tou agova paxalplwv Téco

TIOAU TIpOG TA EMAVW, MEXPL TIOU O

IuavTag va givat TpocsRActLog.

e [0 va unopeceTe va KataAAngete
oT1o SeUTEPO paxaipt TTAAvVNG,
TIPETIEL VA OTPEYETE TOV AEova
paxalplwyv mepaltépw kata 1802
— MamoTte To HOXAO aoPAALoNg

(61) kat otpéYTe TOV AEOVa
HOXaplV HECW TOU IHAvVTa
petddoong kivnong (62).

— Adnote eAeUBEPO TO HOXAO
petadoong (61) kawcuvexiote va
OTPEPETE TOV AEoVa paxaplwy,
MEXPL TIOU va TIIACEL OTNV
Kawvoupla B€aon.
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ATIOGUVAPHOAGYNGT TOU Haxaiplov

TAGvVNG

1. AUote 0Aeg TIq Bideg (64) oto
OTOLXElO THieoNg TOU paxXalplov Tng
TAGVNG e To eEaywvo KAeLSi Allen
kaL EePLdwoTe evreAwg (bopwvTag
yavtal).

2. Adapgate TO OTOLKEIO TTiEOTG TOU
(63) paxatptov MAAvNG.
3. Me 1o payvntn Tou €161KoU

gpyaAeiou ByaAte To payaipt (65)
NG MAAvVNG arno Tov agova KOt .

4. BydAte ta duo eAatmpla amno Tig
OTIEG OTOV A&ova KOTN|G.
5. KabBapiote TG eEWTEPIKES

emdaveleg Tou Agova paxaplwv
KaL TOU TIXT) TIPOOTIEONG TWV
paxatpuwv TAAvng pe SlaAutn
pNTivng.

A Kivéuvog!

Mn xpnowomoleite péca
ka@aplopov (.. yia va
QATIOAKPUVETE UTIOAEIHpATA
pNTivng), Ta omoia 6a pmopovcav va
TPooBAAAOUV SOUIKA OTOLXEIO Ao
eAadpv pETaAMo. € AAAN
TIEPIMTWON MTITOPEL Va EMNPEACTEL N
oTafepOTNTA TWV SOHUIKWYV
OTOLXEIWV amo eAadpu HETAAAO.

EykatdoTtacn Tou paxaipiol mAavng

A Kivéuvog!

¢ XPNOIMOTIOINOTE HOVOV
KataAAnAa payaipta mAavng, Ta
orfoia va avrarokpivovtat 6Tnv
EN 847-1 (BAéme emiong
»AlaOEona eEapmpuarta“) -
akataAAnAa, Aa6og
HovTtaplopeEva kat pOappéva
Haxaipia mAavng 1 paxaipia
TIAGVNG TIOVU TTAPouGLAouV {nuia
MTTOPEi Va arnocmacTtouyv 1 va
avgnoouv Tov Kivéuvo
KAOTONHATOG.

* TMpoocégte, wote va
avTtikabioTavral avToTe Kal Ta
8U0 paxaipia MAAvVNG opoiwg va
HeTaocTpEdovTal.

* Na povrtapete paxaipia mAavng
HOvo PE yviiola eEapTiparta.

1. Tomobetote kat TAAL Ta SUo
€AaTNPLa OTIG OTIEG TOU Agova
KOTING.

2. EmaAeiyte ehadpda To paxaipt
TAGVNG HEe AddL.

3. TormoBetroTe TO KOPTEPO paxaipt
TAAVNG He TN €181k epyaleio oTov
a&ova kormq. Ot dvo meipot
oénynong otov agova Kormg eivat
UTIELBUVOL YIa TN CWOTY) EPAPHOYN
TOU Haxalplov TG TAAvNG.

m Emonjpavon:

To paxaipt TAAvNG €xEL TPOXIOTEL 0NV
EUMPOO0BLa Kal otTicOia TTAeupd Tou. Eav
N oficOia TAEUPA €ival ETTOPKWG

aLXunen, apkei n petaotpodr) Tou
paxatplov mAavng.

4. Bidbwote yepd Tov XN

TIPOOTIEOTG TOU LAY ALPLOU TIAAVNG :

[Na v anoguyr) mpodkAnong
EVTACEWYV OTOV TN TIPOCTIEONS
TOU paxatptol AAvng EeKIVNoTE e
TIG peoaieg Bideg, kat oPpiEte
Babuaia Tig Bideg, oL omoieq
BpiokovTal o KovTa oTo TAaiato.

A Kivéuvog!

— Mnv emunkiveTe To epyaleio
ya 1o Bidwpua.

— Mn ooiyyete T1g Bideg,
XTUTIWVTAG TO EPYAAEio.

5. Movtdpete Kal TIAAL TO KAAUMUA
TOU AEoVva Paxaplwy Kal TO GTOWLO
avappopnaong.

6. Bepawwbeite 0TI dev
TiapeupiokovTal TTAEOV EpYaAeia
HoVTapiopaTog 1} acuvaeTa PeEPN
OTN GUOKEUT).

EA&yETe T ouokeur) og AelToupyia

peAQvVTi:

1. Avoi€te To TpPamEdL utodoxng Kalt
anoéppung.

2. Bepawbeite 6TL Ta paxaipa
TIAQVNG UItopouV va
TeploTpEDOVTAL armpdoKOTITA.

3. ©O¢ote TO HOXAO cUODLYENG
TeAEIWG TIPOG TA APLOTEPA OTN BEON

4. QOegiote pEow otpodAAou TV
KepaAr| Tou d&ova paxalplwv
TOUAd)LoTOoV Katd 1 inch (25 mm)
TIPOG Ta EMAVW.

5. ©¢ote TO HOXAG cUOPLYENG
TeAeiwg Tpog ta Se&ld otn BEon @.

6. Ewdyete 10 d1§ TOU SIKTUOU OTNV
TpiCa kal B€oTE TN PUnxavn oe
AelToupyia (TaTMoTe TOV TIPACLVO
SlaKoTTTn).

7. AwoTe IPOCOXN] OTIG TIAPAKATW
evoeiEelg, otav Ba €xete emTUXEL
ToV TATiPN aplOud oTpodwv:
— kardotaon BopuBwv
— kpadaopoi

A Kivéuvog!

Ze mepintwon epdaviong pn-

YVWPLHLWY 00pUBWYV 1] KPASACHWYV:

IBNoTE AUECWG TN CUCKEUN Kal

TPapn&Te oTN CUVEXELA TO PIG TOU

SiktUou!

8. EmaveAeygre eav €xouv xahapwaoel
KATola eEaPTAATA TNG CUCKEUNG
KalL evdexouevwg adiyEte Ta.

8.3 PuOuion tou oplobET
TEALKOU TIAXOUG

1. TMAaviote 0 KaTEPYALOUEVO
TEUAXLO |E TOV OPLOBETN TEAKOU
TIAXOUG, MEXPL TO TEAIKO TOU
MEYeBOG.

2. =aVauETPNOTE TO TEAIKO HEYEBOQ
TOU OAOKANPWUEVOU
Katepyadouevou Tepayiou (= maxog
katepyadouevou Tepayiov).

2 TepimTwon movu anarteitat

CUMTTANPWHATIKY) PUBLON TOU OPLOBETN

TEAIKOU TIAXOUG:

1. Tpapn&te 10 PI§ TOU SIKTUOU.

2. O€oTe TO HOXAO CUOPLYENG
TeAEIWG TIPOG TA OPLOTEPA OTT BEOM

3. =eooiy&te ™ otaupodpida (66) oto
OTPOGAAO Yla TN HETABEDT TOU



uyoug. Mnv EeBidwveTe TeAeiwg ™

Bida.

APalpEoTE TO TIAEUPIKO KAAUUA

(68):

— ZeBdwote TeEAEiwg Kal TIg Svo
Bideg e€aywvikng urtodoxng (67)
(6 mm).

— Tpapnte To enMavw PEPOG NG
OUGCKEUNG aTto T HETADOPIKN
AQfn) TIPoG Ta EMAVW Kal
ATIOOKPUVETE TIPOCEXTIKA TO
TIAEUPIKO KAAUMUA (68).

QBeiote TNV KePaAT Tou A&ova
Haxapuv pog Ta KATw, JEXPL TIOU
0 0pLoBETNG TEAKOU TTAX0Ug (70) va
TIPOOKPOUCEL 0TN Bida TEPUATOS
(69). O 0p10BETNG TEAIKOU TIAXOUG
TIPETIEL VA €XEL TEBEL 0TO TTapaTAvw
avagpePOPEVO TEAIKO HEYEDOG.

Aaokdpete T0 KOVTPA TTAEIUASL TNG
Bidag TéAoug (69) e BonBela Tou
S1a0€aoipou yepUavikoU KAELSI0U
(10 mm) kaw petaBeote T Bida
TEAOUG WG TIPOG TN dtadopd PeTagy
TOU PUBLOUEVOU TEAIKOU EYEBOUG
KQL TOU TIAPaATIavw PETPNILEVOU
TIAX0UG TOU KATEPYALOEVOU
Tepayiou.

Kovtpdpete kat taAL TN Bida TEAOUG
(69) pe To KOVTPA TAgUASL.
EykataotioTe Kal TdAL TO TEAIKO
KAAUpUa (68) kal BidwoTe TO yepd
pe ™ Bonbela Twv Suo Pdwv
eEaywvVIKnG urtodoxng (67).

9. Zopiy&te e 1O XEPL TN oTAUPOPLSA
(66) oto oTPOPaA0 yla TN HETABEON
TOU UYouq.

8.4 ’'EAeyxog Kau
AVTIKATACTACT) TWV
KAapBOUVaKIWV

To eunpooblo Kal otticblo kKapBouvaKL
Ba enpere va enaveAeyxetal kabe 10
wq 15 wpeg Aettoupyiag.

Ta kapBouvakla TIou €X0UV UTIOOTEL
$Bopa darmotwvovtau wg eENG:

— dlakekouuevol 66pufolL Tou
Kivnmmpa

— AEITOUPYIKEG Slatapaxeg Katd v
PASIOPWVIKT| KAl TNAEOTTTIKY) Arjym,
Katd I SldpKela Aettoupyiag Tou
Kivnmmpa

—  oPnoo Tou Kvntmpa.

MNa Tov EAEYX0 1] TNV AVTIKATAOTAOT)

TWV KAPBOUVAKLWV:

1. TpaPngte 10 PIg TOU SIKTUOU.

2. Avoi&te T0 TpaMEQ LUTTIOSOXNG Kal
anoppupng.

3. E&aywyr) Tou gumpodobiov
BoupToakiov: BidbwoTte 1O WA
$payng (71) Tou kapBouvakiov oTo
KEAUDOG TOU KIVNTTpa e Eva
KaTtaAANAo katoaBidt.

G] Emuonpuavon:

EEaywyn Tou ormioblou kapBouvakiov:
To omioB10 kapBouvakt BpiokeTal oTnNV
avtifen mAegupd. MNa v eEaywyn Tou
oTtio010U KaPBOUVAKILOU TIPETIEL VA
EeBLOwOOVV TIPpWTUTEP O
TIPOCAPKHOYEQG avappodnong Kal To
KAAUPMQ TOU agova HaxalpLwv.
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4. Tpapn&te To KapBouvakl (72) kat
enaveAeyETe 10. To KapBouvakt
TIPETIEL VA £XEL UNKOG TOUAAXLOTOV
1/4" (6 mm) .

5. [Eloayete Ta XPNOWOTIOIOUMEVA T
Ta Kawvoupla kapBouvakia (72)
otnv ot (73). O 800 TTAEUPIKES
YAWTTIOEG TNG UKPENG LETAAAIKNAG
TIAGKQG TIPETIEL VA TILIACOUV OTIQ
TIAEUPIKEG AQUAQKWOELG OTNV OTTY).

6. BidwoTe kat AAL To mwpa Gpayng
(71).

EAAHNIKA (ED
m Eruonpavon:

MeTd TNV avTiKataoTaon TwV oTtictwv
KAPBOUVAKLWYV TIPETIEL TO KAAULA TOU
Aagova paxaiplwv Kal o TIPOCaPHOYEAS
avappodnong va HovtaploTouV Kal va
BéwBoLV ek VEOU.

7. EmaveAey&re n Aettoupyia g
OUOKEUNG.

8.5 AmnoOnkevon Tov
HnxXavriparog
1. TpaBn&te 10 PIg TOL SIKTUOU Kat
oToBAETE TO KAAWSIO TOU SIKTUOU
oTNnV KATW TTAEUPA TOU TPATIECIOU
anoppupng.
2. Avoi&te TO TPATEQ UTTOSOXNG KAl
anéppuPng Pog Ta EMAVW.
3. ®uAdagte T ouoKeLT) KATA TETOLOV
TPOTIO,
— WOTE va Un propei va tebel oe
Aettoupyia amd avapuodia dtopa
Kaw
— VA Jn JIopei va TpavuatioTel
KQAVEIG 0T OTEKOUWEVY) CUCKEUN.

o MNpocoxn!

Mnv amoBnkKeVETE T GUGKEUY 6TV
uta®po 1 o€ Vypo TEPLBAAAOV.

8.6 Metagopa Tou
HnxXavrparog

Tpapn&te To dIg Tou SiKTUOU

2. ZeBlOWOoTE TOV IPOCAPHOYEQ
avappopnong (74)

3. Avoi&te 1O TParéQL UTToSoXNG Kal
anoéppuPng MPOog Ta EMAVW.

4. XtolBagre 1o KAAWSI0 TOU SIKTUOU
oTNV KATW TTAEUPA TOU TPATIEQIOU
anoppwyng.

5. Metadépete TN oUoKeLN
KPATWVTAG TNV arto TIG TIAEUPIKES
peTadoplkeg AaBEg.

o Npocoxn!

Mn pETadpEPETE TN GUOKEUN OTNV
UTtadpo 1) o€ VypoO TEPLRBAAAOV
XWPIG OXETIKO TIPOCTATEVTLKO
KAAUpHQ.
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9. MNpopAnuarta kat
AEITOVPYIKEQ
Siatapaxeg

A Kivéuvog!

Mpwv anod kabe Apon AEITOUPYIKWV

Sarapaywv:

1. O€0TE TN GUOKEUN] EKTOG
AelToupyiag.

2. TMeplpéveTe, HEXPL VA
akivnromnoinOei o agovag
Haxaplwy.

3. Tpapn&te to ¢ig TOU SIKTUOV.

A Kivéuvog koyipatog Adyw
enagdng Tov MEPLOTPEPOHUEVOL
agova paxapwv!

H akovolia gkkivnon g pnxavnig
Hmopei va odnynoetL o cofapoug
TPAUUATIOMOVUG.

A Kivéuvog mpokAnong

gykavuartog!

MNa cUvTopo SlacTnua HETA TNV
oAokArpwon NG epyaciag
evaEXETAL TA payaipia TAavng va
eivat kauta. ApNoTE TN GUGKEUT va
YPUxXETAL TIPLV TNV APOT) TWV
AELTOUPYIKWYV SlaTapaywv.

A Kivéuvog!

AdovU Ba £xeTe apel OAEG TIG
A€LTOUPYIKNG SlatapaxEeg, OEote
OAEQ TIG EYKATACTACELG KOl TIAAL OE
Aettoupyia Kal EMAVEAEYETE TIQ.

O kwvntrpag dev TiBetal oe
Aeltoupyia:

Aev voiotatal Tdon Siktuou.

—  EAgyEte TO PIg, TNV TIPiCa kat TNV
aoddaAela.

O nAekTpovouog (relais) urtotaong

gvepyortomonke Aoyw

Bpaxurnpobeoung Twong TG TAoNG.

— Ek véou €vapgn g Aettoupyiag.

O KvnMpag €xel uttepBepuavoei, ..

AOYW PBapUEVWV HaxaplwV TIAAvNG,

UTIEPPOALKNG eTBdpuvong 1

oupdOPLONG PVICUATWY OTO KAAUUUA

TOU A&ova paxapwv.

— Aipete 10 @itl0 TNG UTIEPBEPAVONG,
adrote Tov Kivntipa va Yuxdei yla
TIEPITIOU SEKQ AETTTA KaL PETA TO
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TIATNMA TOV TIANKTPOU reset B€oTe
TOV €K VEOU O€ AglToupyia.
®Bopd TWV KApBOUVAKIWV

— AvavewoTe Ta KapBouvdakia.

H anoédoon pewwvetat:

dBappeva paxaipta TAAvNG.

—  XpnoyotomoTte KopTeEPA paxaipta
TIAQVNG.

H katepyacpévn emipavela ivat

urtepPoAika adpn:

®Bappeva paxaipta TAAvNG.

—  XpnoyotomoTte KopTePA paxaipta
TIAQVNG.

210 paxaipta Advng €xel TipokAnBel

OUPPOpNOoN AdYWw PIVICHATWV.

— ATmopaKpUVETE TA plviouara.

To katepyalOUEVO TEUAXLO TIEPLEXEL

QKON TIEPioola vypaacia.

— 2TEYVWOTE TO KATEPYALONEVO
TEUAXLO.

H katepyacpévn emipdavela

Tapovuctadel pwyHEG:

dBappeva paxaipta TAAvNG.

—  XpnoyotomoTte KopTeEPA paxaipta
TAGVNG.

210 paxaipta Advng €xel TipokAnBel

OUPPOpNOoN AdYWw PIVICHATWV.

— AmnopakpUveTe Ta pviopara.

H katepyaoia Tou Tepayiouv €ywve

evavtia ot Sldtagn Twv VWV Tou.

— Katepyaoteite T0O TEUAYLO ATIO TNV
avtifeTn karevBuvon.

MAGviopa repioolov vAKOU og Eva

TEPACHA.

— Katepyaoteite To TEUAYLO0 OE
TIEPLOCOTEPA EPYACLAKA BriLata.

H katepyacpévn empaveila dev

eival emimedn:

To paxaipt TAAvVNG €yKATAOTNONKE

avopuolopopda.

— MNpoocappdoTe TO poxaipt TAAVNG pe
TO METPNTT PUBULIONG.

Avemapkng ipowOnon

KATEPYALOMEVOU TEHAYXiOU

O erudaveleq anobeong Tov peoaiov

Tpamnedlov, Tou TParedlov urmodoxng N

Tou Tpamnedlov andppuPng €Xouv

KOAANGEL.

— KaBapiote TI¢ eTudaveleq
anédBeong Kal EMAAEIPTE TO e
AETTTY) OTPWOT PNTivNng oAioBnong.

Mdayywpa Tou katepyalOoUEVOU

Tepayiov

MAaviopa mepioolov UAKOU og €va

TEpAcpa.

— Karepyaoteite To TEpdyLO OF
TIEPLOCOTEPA EPYACLOKA BriLaTa.

10. AlaBEcipa eEapmpuara

MNa eldIKEG epyaoieq propeite va
TIpounBeuTeiTe AN TOV EUTOPIKO 0AG
QVTITPOOWTIO T AKOAOUBA EEQPTTHATA.
Ov antekovioelg Bpiokovral oTnv
orioBia oeAida avadimAwong:

A O opBooTdtng pnxavng
eival armapaittog yia v acpairn
O0TAOM TNG GUCKEUNG KAl YA TO
KAAUTEPO duvato UYog epyaciag.
16ewdng yla TNV Kvntn Xpron, pa
KaL EEOIKOVOUEL XWPO HE TNV
IKAVOTNTA TOU va avaSIMAWVETAL.

B O mpooapuoyeag (adapter)
aratteital yia I ouvdeon oe pia
Sidtagn avappodpnong pPVIoPATWVY.

C KuAwpevog opbooTdatng (Ue Tpia
onueia KuAong)
yla tnv akpipny odériynon Hakpwv
Katepyalopevwy Tepayiwv.

D Maxaipt mAavng
Y10 TO TIAQVIOMA EVAWV.

E Méoo oAioBnong WAXILIT
yla TNV KaAn oAioBnon tou EUAou
OTO TPAmeEQL andbeong.

F  Zmpéiouvmpnong Kal epiroinong
Yla TNV aTmopAKPUVoN)
UTTOAEUATWY PNTIVNG Kal yla TN
CUVTNAPNON TWV HETAAAIKWY
emdpavelwv.

11. Emuiokeun

A Kivduvog!

ETIlOKEVEQ NAEKTPIKWY EPYAAEIiWV
EMUTPEMETAL VA SIEVEPYOUVTAL
HOvoVv amo £vav nAektpotexvitn!
HAexTpikda gpyaAeia Tou erudexovrat
ETILOKEUNG UTTOPOUV VA ATIOCTAAOUV
OTNV AVTIMPOOWTIEIN TOU Service NG
Xwpag oag. H dievBuvon Bpioketal ot
AloTa avTAAAQKTIKWV.

MapokaAeiobe KATA TNV ATIOGTOAT TIPOG
ETIIOKEUN va TIEPLYPAYETE TO
SlaroTwpEVO TIPOBANUA.



EAAHNIKA (ED

12. Texvika otolxeia

Tdon \Y 230 ~50 Hz 110 ~50 Hz
EAayxlotn aoddAeia A 10 16

loxug Tou Kivntpa w 1800 1620

Eidog npooTaciag IP 20 20

KAdon npootaciag I |

ApBOGg oTpodwv Xwpig poptio (AEovag paxalplwv) min™! 9800 9100
TaxutnTa mpoéwong m/min 7,5 7,5
Adaipeon pVICUATWY  PEYLOTN TN mm 3 3
"Yyog katepyadopevou Tepayiou €AAXLOTN TN mm 5 5
MEYLOTN TN mm 152 152
MAdtog katepyadduevou tepayxiov  eAAXLOTN T mm 19 19
MEYLOTN TN mm 330 330
EAGyloTo prikog tepayiov KaTtepyaoiag mm 356 356
Aaotdoeig Babog (SumAwpeEVN) mm 350 350
MAatog mm 585 585
"Ygog mm 495 495
Aaotdoeig Bd0Bog (TparédL pUBULONG TIAX0UG) mm 600 600
MAdtog (Tpamedt pUBIONG TIAXOUS) mm 370 370
Bdpog kg 35 35
Emutpendpevn Beppokpacia mepBAAAOVTOG KATA TNV WA NG AetToupyiag °C 0 ewg +40 0 ewg +40
Emutpendpevn Beppokpacia petapopag Kat amodrikeuong °C 0 ewg +40 0 ewg +40
Teg ekmopmwv Bopupou katd EN 61029-1 *
2TABUN TtieoNG NXOU A Lyp dB (A) 88 88
2TABUN 1oXVoG 11X0oV A Liya dB (A) 101 101
ABepBadtta K dB (A) 3 3
Aldta&n avappodnong pvicpdtwyv  Ecwtepikr) SIAUETPOG oTOMIOU avappddnong | mm 64 64
EEwTepikn) SIAUETPOG OTOWIOU avappodnong | mm 102 102
MoocdtnTa aépa m3/h 460 460
YTtottieon 0To GTOWIO avappodnong Pa 530 530
TayutnTta agpa oTo OTOMI0 avappodnong m/s 20 20

* OL avadepOUEVES TIUEG Elval TYLEG EKTIOUTTG Kat SeV €ival arapaitnTo va armoTeAoUV Kal aoPaAEiq TILEG OTOV XWPO EPYACIAg
Tautoxpova. MNapd to 0TI UTIapx el cuvadela LETAEL OTABUWYV EKTIOUTNG KAl ANYng, dev propei va Byel and autn pe acdpaAela
CUMTIEPACHA VIO TO €AV €ival avaykaia mpoobeta pETpa MPodPUAAENG. ZUVTEAECTEG TIOU ETMPEACOUV TNV OTABUN NXNTIKAG ANWNg
TIOU UTIAPXEL TIPAYHATIKA OTOV XWPO EPYACiag oxeTiCovTtal Ue TIg EOIKEG oUVONKEG KABE XWpPOou epyaaciag Kal AAAEG TINYEG
BopuBov, TL.X. TOV APLOUO TWV UNXAVNUATWY Kat AAAwV KovTivwv Sladikaolwv epyaciag. Ot eTUTPEMOUEVES TYLEG OTOV XWPO
epyaociag propei emiong va dladpépouv amno xwpa o€ Xwpd. AUTEG oL TANPOodOopieg WOTOCO eV ATIOCKOTIOUV GTO VA UTIOTIUNOEL O
XPT10TNgG TOV Kivduvo amo Ttnv nxnTIKn ieon.
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PYCCKWN

1.

0630p ycTpoiicTBa

—

PyKoATKa nsmeHeHu1s BbICOTbI
PykosTka ansa nepeHoca

CTton caaym ¢ KapMaHOM Ha HUK-
Hel CTOPOHE ANsi CETEBOro
Kabens U UHCTPYMeHTa

DUKCUPYIOLLMI pbldar A uame-
HEHWA BbICOTbI

YNop KOHEYHOM TOJILLMHDI
MHAWKaATOP TONLMHBI CTPOraHWsA

Pe3bboBasn 3arnyLuKa yroabHbIX
LeToK

MHAMKATOP TOJIMHBI CTPYHKK
Cton nprvema

BobikntoyaTenb (BK/./BbIKI.)

11

12

13
14

HHonka nepesarpysku
ANA NOBTOPHOIO BKJ/IKOYEHMWSA
nocJie neperpysKu

Hpto4oK ana xpaHeHusa BCTaBHOMO
CTEPHSA NPU HENCMO/Ib30BaAHWM

Hpbl LLIKa HOXeBOro sasia

MoHTaHble OTBEPCTUA ANIA
BbITAXHOro natpybkKa

OTpenbHble geTtanu, Bxogduime B
NOCTaBKY U MHCTPYMEHTbI

15
16

Tonkartenb

BbITAMKHOM NaTpy6OK

17

18

3apHAA cTopoHa

TopLoBbIV LWECTUIPaHHbBIN K/KOY
(5 mm)

CneumanbHbI UHCTPYMEHT Ana
3aMeHbl HOXeN

JBa cTonopHbIX WTHUdTA (BbITAK-
HOWM NaTpy6oK)

PyKoBoACTBO MO aKCMnyaTaumm
(6e3 p1cyHKOB)

MepeyeHb 3anacHbIx YacTen (6e3
PUCYHKOB)

[JeTtanu BHyTpU cTporanbHoOro
CTaHKa

20

MepeaHnii nogarowmi Ban



21 Hox cTporanbHoro ctaHka
22 Hoxesoi Ban

23  3agHui BbiTaJIKMBAKOLWMI Ban
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2. [lpouuTtatb B nepBylo
o4yepeab!

JaHHoe pyKoBOACTBO COCTaB/IEHO
Takum 06pa3om, 4To6bl NoNb30BaTe b
Mor 6bICTPO 1 6e3onacHoO paboTarb C
ycTporcTBoM. Huke npuBoaATcA Kpat-
KWe yKa3aHWsA Mo npaBuIbHOMY UCMO/b-
30BaHWI0 PyKOBOACTBA!

— lNepepg BBOAOM yCTPOMCTBA B 9KC-
nyartaumio MONHOCTBIO NpoYUTanTe
PYKOBOZACTBO MO 3KCM/yaTaLuu.
O6patuTe ocoboe BHMMaHWE Ha
YyKasaHuA No TexHWKe 6e30nacHo-
cTH.

— JaHHoe pyKOBOACTBO MO aKcnya-
TauMmn paccyMTaHo Ha Nlaemn ¢
6a30BbIMW TEXHUYECKUMU 3HAHU-
AMKW, HEOBXOAMMbBIMUK AN1A PaboThl C
YCTPOMCTBaMM, NOJOOHBIMU TEM,
KOTOpble ONUCbIBAKOTCA B JAHHOM
pykoBoacTse. Ecnuy Bac oTcyT-
CTBYET OMbIT paboTbl C TAKUMU
WMHCTPYMEHTamu, Bbl fOMHKHbI CHa-
Yasia BOCMO/1b30BaTbCA MOMOLLbO
OMbITHbIX CMELMaIMCTOB.

— CoxpaHsiiTe Bce AOKYMEHTbI, Npu-
niaraemble K yCTPOMCTBY, 4TOObI NpH
Heo6X0ANMOCTN MMETb BO3MOX-
HOCTb MOJTY4UTb HYHHYIO MHpOPMa-
umto. CoxpaHsnTe KBUTaHUMIO O
MOKynKe A1A NpeAoCcTaB/ieHUA B
rapaHTUMHbIX CyYanx.

— B cnyyae caaum B apeHpy wam npo-
Jaru ycTporcTea HeobXxoanMmo
nepeaasaTb BMECTE C HUM BCHO Mpu-
naraemyro JOKyMEHTaUMIO.

— lpousBoauTenb He HeceT OTBeT-
CTBEHHOCTb 3a NOBPEMAEHNA, BO3-
HUKLLWe B pesy/ibTaTe Hecobtoae-
HWA JAHHOTO PYKOBOACTBO MO
aKcnAyaTaummu.

MHpopmalma o6o3HaveHa B JaHHOM
PYKOBOACTBE MO SKCnayaTaunm Caeayio-
MM 06pa3om:

OnacHocTb!
MpepynpexaeHue 06
OnacHOCTU TPaBMbl U
0 BpepAe AJ/1A OKpyHKato-
wen cpepbl.

OnacHoCTb NoJsly4yeHuA
TpaBM OT yfapa 3JIeK-
TpU4YECKUM TOKOM!
MpeapynpexaeHue 06
onacHoOCTU TpaBMbl NpU
pa6oTe c aneKTpoobopy-
JOBaHUeM.

OnacHocTb 3aTtarnea-
HuA!
MpepynpexaeHue 06
OnacHOCTH TpaBMbl
nlopeii BcneacTeue
3axBaTa 4yacTei Tena
WIN opemAabl.

BHumaHue!
MpepynpexaeHue o BO3-
MOXHOM MaTepuasibHOM
ywepb6e.

YHazaHue:
JononHuTtensHas nHdop-
Maums.

L B> DD

— Uudpebl Ha pucyHKax (1, 2, 3, ...)
— 0603HayYalT OTAEe/bHblE YacTH;
— NPOHYMepPOBaHbI MO NOPAAKY;
— OTHOCAITCA K COOTBETCTBYHOLLUM
undpam B ckobKax (1), (2), (3) ...

PYCCKUN @

B pacno/ioxeHHOM pAAOM TeK-
cTe.

—  VHCTPYKUMM K feMCTBUAM, KOTOPbIE
LOJ/THHbI BbINOSIHATLCSA B ONpeje-
JIEHHOM NocnefoBaTeIbHOCTU, NPO-
HyMepOBaHbl.

—  WHCTpYKUMM K penicTBUAM, AN
KOTOPbIX NOCNEA0BATENIbHOCTb
BbINOJIHEHWNSA HE BaXHa, OTMEYEHbI
3HaKOM "To4Ka".

— CnnCKKM 0TMeYeHbl 3HaKoM "Tupe".

3. Bbe3onacHocCTb

3.1 Wcnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHu1Io

YCTPOICTBO MCMNO/b30BAaTb UCKJIHOUM-
TeNIbHO AJ1A CTPOraH1si MacCUBHOM Ape-
BECHHbI M0 ToJWMHe Jllo6oe apyroe
MCMo/Ib30BaHWe ABIAETCH HEA0MYCTU-
MbIM.

3anpeLyaeTca UCMOIb30BaTh UHCTPY-
MEHT MpU NPOBEAEHWUM CNEAYOLMX
pa6orT:

— TocagoyHble paboThbl (T.e. Noban
006paboTKa, KoTopas He NPON3BO-
AWTCA NO BCEW AJIMHE 3aroTOBKM),

— Crtporanwue yrnyénenui, uand nav
nasos,

— CrTporaHue cu/IbHO M3OrHYTOM Ape-
BECWHbI, MPW HEJOCTATOYHOM KOH-
TaKTE C 3aMUMHbIM U LLEHTPasIbHbIM
CTOJIOM.

Heo6xogumo yunTbiBaTh AONYCTUMbIE
rabapuTbl 3aroTOBOK (CM. TeXHUYECKUe
XapaKTEPUCTUKM).

Mcnonb3oBaHMe He MO Ha3HaYeHMI0,
M3MEHEHMA YCTPOMCTBA W/IM UCNOBb30-
BaHWe AeTasiel, KoTopble He 6bln Npo-
BePeHbI UM 0J06pEHbI NPOU3BOAUTE-
JleM, MOTyT MoB/eYb 3a CO60M
HenpeaBUAEHHbIV MaTepuabHbIN
yuiep6!

3.2 O6uwue ykasaHu1A No Tex-
HUKe 6e30nacHOCTH

CTporanbHbIi CTAHOK - 3TO ONACHbIN
WHCTPYMEHT, KOTOPbIM NPU HEBHUMA-
TENbHOCTU MOMET CTaTb NPUYMHOMN
TAMEbIX TPABM.

: 3

YT06bI HE AONYCTUTL NOPAKEHUS SNEK-
TPUYECKUM TOKOM, TPaBM W OFOMOB NpU
9KCNyaTauum 3N1EKTPOUHCTPYMEHTA
HeobxoAMMO cobaaaTb NPUBOAUMbIE
3/1eCb OCHOBHbIE NpaBuia TEXHUKK 6e3-
OMacHOCTM.

BHumaHue!

. anI Mcnosib3aoBaH A4aHHOro
yCTpoicTBa cobnoganTe cnesyto-
LMe yKasaHus No TexHWKe 6esonac-
HOCTW, YTOBbI UCKOYNTb BO3HUKHO-
BEHME OMaCHOCTU A1A Nlo4en Unu
mMaTepuanbHOro yuepoba.
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PYCCKUI

Tare cnepyet cobogaTh crneum-
a/lbHble YKasaHWA no TexHuKe 6e30-
NaCHOCTM, U3/IOMEHHbIE B COOTBET-
CTBYHWOLWUMX rnaBax.

Mpwv paboTe ¢ pyb6aHKOM /19 TOHKUX
[JOCOK cobnoganTe COOTBETCTBYHO-
e 3aKOHOAATE IbHbIE AUPEKTMBbI
WK NpegnucaHus no npeaoTepa-
LLEEHUIO HECHACTHBIX CNy4aeB.

A O6umre onacHocTH!

44

CneguTe 3a YACTOTOM M NOPALKOM
Ha cBoeM paboyem mecte — 6ecrno-
PSAOK Ha paboyem MecTe MOXeT
NMPUBECTU K HECHACTHBIM C/ly4asm.

ByabTe BHMMaTenbHbI! Cocpesno-
TOYbTECH Ha BbINOJIHAEMOM ornepa-
unun. MNoaxoguTe K paboTe oCMbIC-
neHHo. MpekpatuTe paboTy ¢
WHCTPYMEHTOM, eC/I1 Bac YT0-1MGO
oTBneKaet!

He ncnonbsyiTe MHCTPYMEHT, Haxo-
OACb Noj, AENCTBMEM a/IKOrons,
HapPKOTUKOB W/ MEAUKAMEHTOB.

YuntbiBanTe BO3LENCTBUA OKPYKa-
rowen cpeabl. ObecneybTe Xopo-
Lee ocBelleHne paboyero mecra.

He pa6oTaiTe B Hey406HbIX No3ax.
MoCTOAHHO COXpaHANTE yCTOM M-
BOE MOJIOKEHME N paBHOBECHE.

Mpun 06paboTKe AJIMHHBIX 3aroTo-
BOK MCNOJIb3YMTE NoaxoasLimne
onopsbl, YTO6bI NOANEPETHL 3aro-
TOBKM. YCTaHOBUTE NOAXOAALLYIO
BbICOTY OMOpP A/1A 3arOTOBOK.

He ucnonbsyiite gaHHoe yCTpom-
CTBO BGJIN3M FOPHOYMX HUAKOCTEN
WK ra3os.

OTOT MHCTPYMEHT MOMET MCMO/Ib30-
BaTbCA TO/IbKO TEMM MLAMU, KOTO-
pble MPOLL/IM MHCTPYKTam no 6e30-
nacHoMmy 06paLLeHuIo Co
CTpOra/ibHbIMM CTaHKaMK1 1 O3Ha-
KOMJ1IEHbI C BO3MO¥HbIMW ONacHo-
CTAMM, KOTOPblE MOIyT BO3HWKATb B
XoZ4e paboTbl C HAMM.

Jlnuam mnagLue 18 net paspewa-
€TCA UCNO/Ib30BaThb 3TOT MHCTPY-
MEHT TOJIbKO B paMKax npodeccuo-
HaNbHOro 06y4eHNsA 1 Nog,
Haf30pOM MacTepa Npon3Boa-
CTBEHHOr0 OBY4eHUs.

He ponycKariTe NOCTOPOHHUX, OCO-
6eHHO AeTei, B onacHyo 30Hy. He
paspeLuante NOCTOPOHHUM JiMLam
npuvKacaTbCA K MHCTPYMEHTY UK
€ro ceTeBOMy Kabesno BO BpemA
aKcnyaTauum.

He ponyckainTe neperpysku
WMHCTPYMEHTA — UCNONb3YM1TE ero
TO/IbKO B TOM Anana3oHe MOLLHO-
CTH, KOTOPbIM YKa3aH B TEXHUYE-
CKMX XapaKTepmCTUKaX.

He npoBoauTb CTpOrasibHble
paboTbl riy6uHor 6onee 1/8"

(3 Mm).

BbIKk/t04aMTE MHCTPYMEHT, €C/IU OH
He MCnob3yeTcs.

A OnacHocTb, 06yc/ioBlIEHHasA
Mcnosb3oBaHUEM 3/IeKTpoobopyao-
BaHu1A!

He ocTaBnsiiTe MHCTPYMEHT nog,
LOMAEM.

He vcnonb3ayiiTe MHCTPYMEHT BO
BIAMHHbIX W CbIPbIX MOMELLEHMSX.

Bo Bpems paboTbl cTapanTech He
npuKacaTbCA YacTAMM Tena K
3a3eMJIEHHbIM KOHCTPYKLMAM/ane-
MEHTaM KOHCTPYKLMIM (Hanpumep, K
6artapesm oTonnaeHus, Tpybam,
9NEKTPONNTAM, XONOANIbHUKAM).

McnonbayiiTe ceTeBom Kabesb
TOJ/IbKO MO HAa3HAYEHMIO.

PerynsapHo npoBepsiiTe ceTeBom
Kabenb MHCTpyMeHTa. [1na 3aMeHbl
NOBPEHKAEHHOIo Kabensa npuee-
KalTe onbITHOro cneuuanmncTa-
3NIeKTpUKa.

PerynapHo npoeepsiTe yaamHu-
TeJsbHble Kabenn 1 Npu Hanymm
NOBPEXAEHNA 3aMeHANTE MX.

Mpw paboTtax BHe NOMeLLEHNM
MCMONb3YWTeE TONIbKO pa3peLLeH-
Hble K aKCnayaTaumm yanuHUTe b
Hble Kabenm C COOTBETCTBYHOLEN
MapK1POBKOM.

Mepep npoBeaeHnem paboT no
TexobCnymMBaHuo ybeamTecs B
TOM, 4YTO YCTPOMCTBO OTCOEAMHEHO
OT 9/IEKTPOCETH.

A Mpu conpukocHoBeHUU € Bpa-
LWAOLWMMCA HOXKEBbIM BasiOM Cylle-
CTBYeT OnacHOCTb pe3aHoW TpaBMbl!

Bcerpa cobnioparite 6esonacHoe

paccTosiHWe OT HOXKEBOro Bana.

— [MNpu HeOGXOAMMOCTH UCMOSb-
3yMTe noaxoAALmMe Npucnoco-
61eHMA 4NA Nofaym 3aroToBOK.

— Bo Bpewmsa paboTbl cobatoganTe
6e3onacHoe paccTossH1e OT Npu-
BOAMMbIX B ABUKEHUE JeTasei.

— Bo Bpewmsa paboTbl He gony-
CKaWiTe nonajaHuaA pyK B ycTa-
HOBKY MO YA aNIEHWNIO CTPYHKKHM
WM NOZA, KPbILLKY HOXEBOro Basia.

Bo usbemnaHve HenpegHamepeH-

HOro 3anycKa ycTpoincTBa Beerga

BbIK/IlO4alTE ero:

— roc/ie nepepbiBa B 3/1EKTPOCHAG-
HeHun,

— nepej TeM KaK BbIHYyTb U1 BCTa-
BWTb CETEBOM LUTEKEP.

He akcnnyatupyiTe gaHHoe
YCTPOMCTBO 6€3 CMOHTMPOBAHHbIX
3aLMTHbIX NPUCMOCOBNEHWMIA.

Mepep yoaneHvem ns pabouei
30Hbl YacTeN, KOTOpble, BO3MOHO,
6blM 3a¥KaTbl B yCTPOMCTBE, a
TaKe MasibiX OTPE3KOB 3aroTOBKMU,
OCTaTKOB A pPEBECUHbI U T.A. JOKAU-
TeCb OCTaHOBKW HOXEBOr0 Basa.

A OnacHocTb pe3aHou TpaBMbl
cyuiecTBYeT U NpyU OCTAaHOBJIEHHOM
HomeBoOM Bane!

Mpw 3ameHe cTporasibHbIX HOXKEN
HaZeBanTe 3alMTHbIE NEPYATHM.

XpaHuTe HOXM CTPOrasIbHOro
CTaHKa TaK, YTo6bl MONHOCTLI0
WCK/IOUYNTb BEPOATHOCTb TPaBMbl
nogen.

OnacHocTb 3aTAruBaHma!

3axsat u TPpaHCNoOPTUPOBKAa 3aroToOBKKU
B CTpOrasibHOM CTaHKe B Xoae o6pa-
OOTKM npon3BOgUTCA aBTOMaTHUYECKHN.

MoaTtomy cnepguTe 3a TEM, YTOObI BO

Bpems paboTbl BMECTE C 3aroToB-

KOM B CTaHOK He BblNn 3aTAHYTHI.

He cnepyet HOCUTbL rancTyku, He

HOCWUTe nep4YaTHN U He VICI'IOJ'IbByVITe

OAEHAY C ASIMHHBIMU pyKaBaMmMm.

Ecan y Bac gavHHbIE BOAOCHI,

MCMNONb3YNTE CETKY AJ15 BOJIOC.

HaTteropuyecku 3anpewyaetcs cTpo-

ratb 3aroToBKMW, Ha KOTOPbIX Haxo-

asTesa

— Tpochil,

— LUHYpHI,

— JIEHTHI,

— Kabenu unu

— MNPOBOJIOKA M aHaNOrMYHbIE MaTe-
puanbi.

A OnacHocTb BcnepcTeue

oTja4Yu 3aroToBOK (3aroToBKa 3axBa-
TbIBAeTCHA HOMEBbIM BaJIOM U MOMHeET
yAapuUTb onepaTtopa npyv BpawieHuu)!

Bcerga ucnonbayiTe To/IbKO OCTPO
3aTOYEHHbIE HOXM CTPOrasibHOro
cTaHKa. Tynble HOMM MOryT 3acTpe-
BaTb B NMOBEPXHOCTH 3aroTOBKH.

He ponyckaiite nepexoca 3aroto-
BOK.

He oGpabaTbiBaiTe 3aroTOBKM
Kopouye 14 aonmoB (356 Mm).

B cny4yae coMHeHUn ocmoTpuUTe
3aroToBKY Ha Haanyme B HUX NOCTO-
POHHMX NpeaMeToB (Hanpumep
rBO34EeM UK LLYpYnoB).

HwKoraa He cTporamnTe HECKONbKO
3aroToBOK ofHOBpeMeHHo. Onac-
HOCTb HECHYacTHOro cy4asi Npu
HEKOHTPOJIMPYEMOM 3axBaTe
OTAE/bHbIX NPeAMETOB HOMKEBbIM
BaJIOM.

Ypanute manble OTPe3KU 3aroTo-
BOK, OCTaTKMW APEBECUHbI U T.A. U3
paboyelt 30HbI - A/151 9TOr0 HOHEBOM



Bas JOJIEH GbITb YCTAHOBJ/EH, a
CEeTEBOW LUTEKEP BbIHYT.

* [epep BKIOYEHWEM MHCTPYMEHTA
(Hanpumep, nocne 3aBepLUEHns
TEXHWYECKUX paboT) ybeamTech B
TOM, 4TO BHYTPU HEro He 0CTanoch
HUKaKMX MOHTAMHbIX MUHCTPYMEH-
TOB WW WHbIX OTAENbHbIX AETaNeN.

A OnacHocTb BC/ieacTBue Hepo-
CTaTO4YHOro OCHaLLEHUA cpeacTBamu
MHAMBUAYAIbHON 3aWMUTbI!

*  Vcnonb3yiTe 3alMTHbIE HAYLLHWKMK.
e PaboTanTe B 3aLUMTHbIX OYKaX.

* cnonb3ymTe NblnesalmTHbIN
pecnvparop.

e Pab6oTaliTe B cneunanbHON OfeH e,

e [lpn paboTe Ha OTKPbLITOM BO3AyXxe
peKomeHayeTcA HageBaTb 06yBb C
HECKO/Ib3SLLEN NOAOLLIBOM.

A OnacHocTb, 06yc/ioB/eHHas
o6pasoBaHUeM JpeBecHOW Nbiiu!

e HeKoTopble BUAbI APEBECHOM Nbl/N
(Hanpumep, ApeBecuHbl Ay6a, byKa
W AICEHSA) NPW BAbIXaHWUW MOTYT Npw-
BOAUTb K paKOBbIM 3a60/1eBaHUAM.
Mo BO3MOKHOCTH paboTaiiTe ¢
MCMNOIb30BaHNEM YCTaHOBKM yaane-
HWA CTPYHKK. YCTaHOBKA yaaneHus
CTPYHKM AOJIHHA COOTBETCTBOBATh
napameTpam, yKasaHHbIM B TEXHU-
YECKMX XapaKTEepPUCTUKAaX.

e Y6epuTech B TOM, 4TO BO BpPeMS
paboTbl B BO34yX NonagaeT MUHU-
MaJIbHOE KOJIMYECTBO APEBECHOM
Nbiun:

— yAananTe CKOM/JeHWA apesec-
HOM MNblM B paboyet 30He (He
caysavTe!);

— YCTpaHAKTe MecTa HerepMmeTuy-
HOCTM B YCTaHOBKe yAaseHnA
CTPYIKM;

— obecneybTe XOPOLLY BEHTUASA-
LMo paboyer 30HbI.

A OnacHocTb BCcepcTBue Tex-
HUYECKUX U3MEHEHHWI U UCNOJIb-
30BaHUA peTaNen, He NPOBEePEHHbIX
M He pa3peLleHHbIX NPou3BoaUTe-
nem!

e MOHTUPYITE 3TOT MHCTPYMEHT B
TOYHOM COOTBETCTBUM C JaHHbIM
PYKOBOACTBOM.

* cnonb3yWTe TONbKO pa3peLleH-
Hble 3roToBUTENEM JeTasn. ITO B
nepByo o4epesib OTHOCKUTCA K npe-
[LOXPaHWUTEIbHBIM YCTPOUCTBaM
(Homep 3aKasa cM. B nepeyHe
3anacHbIX 4acTen).

* He nepegenviBaiiTe getanm.

A OnacHocTb, 06yc/0B/IEeHHas
AedexTamu ycTponcTaa!

e TuwaTenbHO yxaru1BanTe 3a yCTpon-
CTBOM, @ TaKe 3a NpUHaANeKHO-
cTamu. Heobxoanmo cobatogaTb
npeanncaHns No TEXHUYECKOMY
O0OBC/TYHMBAHMIO.

e [lepep KambIM UCNONb30BAHUEM
yCTPOWMCTBa NPOBEPbLTE €ro Ha BO3-
MO¥HOCTb MOBPEXAEHUN:

Mepen KamablM NPUMEHEHUEM
yCTpoMcTBa TWaTeabHO NpoBe-
pAnTe ncnpaBHOCTb M paboTocno-
COBHOCTb NPeAOXPaHUTEbHbIX
YCTPOMCTB M 3aLLUMUTHBIX NPUCTOCO-
61eHUI, a TaKKe Nerko noBpexa-
embIx geTtanen. MposepbTe,
McnpaBHO /M paboTaloT NOABUKHbIE
JeTanu, He 3axaTbl v OHW. Bee
Jetanu caegyeT NpaBu/IbHO MOHTH-
poBaTb 1 BbIMNO/IHUTbL BCE YCN0BUSA
no obecnevyeHuno 6e3ynpeyHon
paboTbl MHCTPYMEHTA.

* HwuKorga He NCNONb3YHTE YCTPOU-
CTBO, €C/I1 Kabesib NOAK/IYEHNSA
nospexaeH. CyllecTByeT onac-
HOCTb YAapa 3N1eKTPUHECKUM
TOKOM. HemegnieHHo npurnacuTe
creuManncTa-asieKTpuKa ans
3aMeHbl CETEBOro Kabens.

e [loBpemaeHHble 3allWTHbIE YCTPOM-
cTBa WM AeTasm noasiexar
PEMOHTY WJIM 3aMEHE B crieumanm-
31pPOBaHHOM MacTEePCKON. 3ameHy
NoBpPEHAEHHbIX BblK/to4aTeien
OCYLLECTBNIANTE Yepes CEPBUCHYIO
MacTepcKyto. He ucnonbayiite aToT
MHCTPYMEHT B CJ/ly4ae HemcrnpaBHo-
CTU ero BbIK/tOYaTeNS.

A OnacHocTb BcnepcTeue 610-
KUpPOBaHUA 3aroTOBOK WJIU UX
yacTen!

B cnyyae 610KMPOBKMU:

1. BbIK/IIOYUTb YCTPOMUCTBO.
M3BnexknTe ceTeBOM LUTEKEP.
HapeTb 3awmTHbIE NepyaTHu.

H oD

YcTpaHWUTb NpUUrHY GI0KMPOBKU C
MOMOLLbI0 NMOAXOASLLETO UHCTPY-
MeHTa.

3.3 CumBoONbI Ha yCTpOMCTBE

OnacHocTb!
Heco6nioaeHue cnepyto-
WMX NpeaynpeHaeHui
MOMET NPUBECTH K TAHe-
JibIM TpaBMaMm UJu mate-
puanbHomy yuiep6y.

MpounTaTb pyKOBOACTBO
no aKcnayaraumm.

PYCCKUN @

Bcerpa cobniopaiite 6e30-
nacHoe paccTosiHue oT
HOXEBOro Bana.

Bo BpemsA paboTbl cob6t0-
JanTe 6e3onacHoe paccTo-
fIHWe OT NPUBOSMMbIX B
[BVEHWE aeTanen.
Mcnonb3oBaTb 3aWmMTHbIE

O4KK U 3alUnNTHbIe HayLl-
HUKW.

He akcnnyatnpoBaTb
YCTPOMCTBO BO BAI@HHbIX
WM CbIPbIX MOMELLEHUAX.

JaHHble Ha 3aBOACHKOWN Taban4Ke:

'd N\
24+
25—
26 "
27 —— (
«
G I | | J

| | |
28 29 30 31

24 [lpousBoauTesb
25 CepwiiHblit HOMEpP
26 HanmeHoBaHMe yCcTpoKMCTBa

27 [aHHble asuraTens
(cMm. TakKe "TexHUYecKne xapakK-
TEPUCTUKN")

28 [opwvarotoBneHus

29 Mapkuposka CE — gaHHoe
YCTPOWCTBO COOTBETCTBYET Tpe-
6oBaHuAM amMpeKkTmB EC
cornacHo [leknapaunm cooTBeT-
cTBMA

30 CwvwmBON yTMAM3ALMK — YTUIM3A-
LMA yCTPOMCTBa BO3MOMHKHA
yepes hrpmy NpomsBoANTENSA

31 T[abapuTbl fONYLEHHBIX CTPO-
rasibHbIX HOXeM

3.4 [lpepoxpaHuTesibHble
ycTpoiicTBa

Hpbiwka HoxeBoOro Bana

HpblwKa HoxeBoro Bana (32) npenat-
CTBYET NPUKOCHOBEHMIO K BpallatoLLe-
MYCA HOXEBOMY Basly CBEPXY.

[lo Tex nop nokKa ceTeBoii LTEeKep He
BbIHYT, & HOXEBOM BaM He yCTaHOBJIeHa,
KpbILLUKa HOXEBOro Basia A0/iHa 6biTh
ycTaHoB/IEHA.
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4. Ocob6eHHOCTU NPOoAYKTa

¢ CoBpeMeHHeMHLwan TexHWKa, pac-
cyMTaHHas Ha g/MTesibHoe npume-
HEHWE B HECTKMX YCNOBUAX U TOY-
HOCTb pe3y/ibTaToB CTPOraHus.

¢ [lpoyHas KOHCTPYKLMA C PYKOAT-
KaMmu Ha Koprnyce A1s o6ecneyeHus
MOBW/ILHOCTU NPUMEHEHMSA.

e CTONbl NpUEMA 1 caaym aas npo-
CTOTbI M 6e30NacHOCTU pPaboThbl C
JJIMHHBIMM 3aroTOBKaMM.

5. OpraHbl ynpaBieHus

BbikntoyaTenib (BKA./BbIKIL.)

e BK/IOYEHUE = HAKMUTE Ha 3€/1EHBIN
(33) BbIktOUATESIb.

¢ BbIK/OYEHUE = HAKMMWTE KpacCHbIN
(34) BbiKtOYaATESTb.

m YKasaHue:

Mpu neperpysKe cpabaTbiBaeT TEPMO-
pene. Yepes HECKOIbKO CEKYHS, YCTPOM-
CTBO MOMET CHOBa BH/H04EHO. A
NMOBTOPHOIO BK/IIOYEHWSA CHavana cne-
JyeT HamaTb Ha KHOMKY nepesarpysku
(35), 3aTem HarKaTb Ha BblK/O4aTeNb
BK/II0O4EHMA (33).

Mpw OTKAOYEHWM HanpsixKeHusa cpaba-
TbIBAET pesie Hy/IEBOIrO HANPAKEHUA.
3OTO UCKNOYaeT CaMOCTOATE/IbHbIN
3anycK ycTpolcTea npy BO306HOB/IEHWM
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3HeprocHa6eHuA. 1A HOBOro BK/IO-
YEHWA CleflyeT HaMaTb Ha BbIK/IH4a-
TeJb BK/IIOYEHUS.

U3meHeHue BbICOTbI

N3meHeHWe BbICOTbI MO3BONAET OTpery-
NMpoBaThb TOJILLMHY CTPOraHus

(= ToNWMHa 3aroToBKM Nocne o6pa-
60TKM).

* 3a npoxoa MOXHO CHATb MaKCUMyM
3 MM.

¢ Bo3moxHa 06paboTKa 3aroToBoK
MaKCMasIbHOM TO/ILMHOM A0
152 mMm.

*  MN3meHeHMWe BbICOTbI NPOM3BOAMTCS
C NoMoLLblo pyKoATKM (36). C Ka-
ZbIM MOBOPOTOM PYKOATKU roNI0BKa
HOXEBOro Basia nepemelLaeTca Ha
1/12" (2 Mm) BBEPX WJIM BHU3.

7

MHAMKaumA yCcTaHOBNEHHOM TOMLMHBI
CTpOraHusa NpoM3BOANTCA NPY NOMOLLM
cTpenku (37) Ha WwKane.

DUKCHpYIOLWMIA pbivar asiA U3MeHe-
HUA BbICOTbI.

BnokupoBKa puKCHpytoLero pelyara:

e [lonHOCTbLIO NEpPEMECTUTb UKCUPY-
oMk peidar (38) Hanpaso B
MONOKEHUE .

JebnoknpoBKa hUKCHUpPYIOLLErO pblyara:
¢ [lonHOCTbLIO NepeMecTnTb HUKCUPY-
owui peivar (38) Haneso B
nonoMeH1e .
C nomoLbto USMEHEHUSA BbICOTbI

MOXHO 3aHOBO YCTaHOBUTb TON-
LLMHY CTpOraHuA.

MHAMKaTOp TO/LUHDBI CTPYHKU

C nomoubto nHankaropa (39) MoKHO
onpefe/imTb TOJILLNHY CTPYMKHN, KOTO-
pas CHUMaeTCsA C 3aroToBKMU.

TonwpmHa CTPYHKKU MOXKET ObITb yCTa-
HoBJieHa B npegenax ot 1/32" (1 mm) go
1/8" (3 Mm).

A\Nav/4

Ynop KOHEeYHOW TOJLUHbI

Ynop KoHe4yHoM TonwmHbl (40) nosso-
NAET YyCTAHOBUTb CTAHAAPTHYIO TON-
LMHY cTporaHua ot 1/4" (6 mm) go 1 3/4"
(44 mm).

Takum 06pa3om 6e3 NOCTOAHHbIX
[OMOSIHUTE/IbHBIX 3aMEPOB MOMHO
[LOBECTW 3aroTOBKM A0 €4 MHOI0 KOHEY-
Horo pasmepa.

~
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6. BBogp B 3KcnayaTauuio

6.1 YctaHOBKa ycTpoMcTBa

[N CKNoYeHUA NepemMeLL,eHmsa cTaHKa
BC/leacTBre BUGpaumm nam ero nepeso-
payvBaHuA CTaHOK CnesyeT 3aKpenuTb
BMHTaMu Ha BEPCTaKe, NoACTaBKe Un
Ha Yem-11M60 NoAO0GHOM.

m YKa3saHue:

Mpu cTaumoHapHOM yCTaHOBKe YCTPOM-
CTBa CNeauThb 3a TeM, YTOObI nepes,
YCTPOMCTBOM M 3a HUM 6bI10 JoCTa-
TOYHO MecTa A/17 06paboTKN ASIMHHBIX
3aroTOBOK.

1. Tpun HEOGXOAUMOCTHU CHABANTL
OCHOBaHWe YeTbIpbMs OTBEPCTU-
AMK.

2. TpocyHyTb BUHTbI (41) cBepxy m
3aKOHTPWUTb U3 CHU3Y.

Ecnu CTpOFa)'IbeIVI CTaHOK [0 HeH npu-
MEHSATbLCA MOBUILHO:

1. 3aKpenuTb CTPOrasibHbIM CTAHOK
BMHTamu Ha cTaHunHe (42) (cm.
"MpuHagnexHocTn").

An bTepHaTBHaA yCTaHOBHKa:

1. 3aKpenuTb CTPOraJibHbl CTAHOK
BMHTaMKM Ha aHepHOW niuTe Tos-
wmHom 3/4" (19 mm). daHepHan
NnTa Ha Kar oW CTOPOHE A0/IKHA
BbICTyNaTb NPUGAN3UTENBHO Ha
4 prorima (100 mm). CneguTb 3a TeM,
YTOObI BUHTbI HA HUKHEW CTOPOHE
haHepHOM NNTbI HE BbIgaBa/IUCh
HapyHy.

2. Ha mecTe 1cnonb3oBaHUA 3aKpe-
NUTb haHepPHYO NIMTY BUHTOBLIMU
3arKMmaMu Ha BepCcTaKe, NoAcTaBKe
WKW Ha YeM-TMB0 NOLOBHOM.

6.2 BbipaBHMBaHUe cTONA
npuema v cgadu

[na nonyveHnsa onTMMasibHOro pesysib-
TaTa CTpOorasibHbIX paboT ONopHble
NMOBEPXHOCTH [0JIHHbI ObITb POBHbIMU
OTHOCUTEJIBHO ApYr apyra.

G] YKa3saHue:

Mepeg HavanoM paboT NPOBEPUTD,
POBHbI /11 OMOPHbIE MOBEPXHOCTH LiEH-
TPasIbHOrO CTOJ1a U CTO/1a NpUema u
CAa4M OTHOCUTENBHO APYr Apyra.

A Mpu conprMKoCcHOBEHUU C Bpa-
LAIOWMMCA HO¥EBbIM BasiOM cylle-
CTBYeT OnNacHOCTb pe3aHoW TpaBMbl!

HenpepHamepeHHbIW 3anyCcK cTaHKa

MOMeT NnoBJieyb 3a CO60M1 TAMKeNble

TpaBMmbl.

MNepep Ha4anom perysiMpoBKu

YCTPOMCTBa BblHYTb CETEBOI LITE-

Kep!

1. OTHuMHYTb cTON Npuema (43) u
caauu (45).

2. YnomuTb NnpAMYyIo JOCKyY (46),
YrOJIbHUK UM HEYTO NOA06HOE Ha
CTOJIbl MpUema 1 caayu.

Ecnn Heobxoavma Aomno/HUTE IbHARA
pery/MpoBKa:

3. [loaHATb CTOMbI NpUeMa 1 caadu.

4. OTnycTUTb KOHTPramky (47) Ha
060omnx BUHTax ynopa (48).

5. MNepeaBrHyTb 06a yNOPHbIX BUHTA,
(48) nokKa cton npuema (Mav cTon
CAa4v) He BCTaHeT Ha OJ4MH YPOBEHb
C LEHTPa/IbHbIM CTONI0M (44)
pyb6aHKa.

6. Cton npuema (Mam cTon caayn)
OTKWHYTb BHW3 U CHOBA NPOBEPUTb,
HaxoaATCA /M OMOPHbIE NOBEPXHO-
CTW Ha OAHOM YPOBHE OTHOCH-
TeNbHO Apyr apyra.

7. Tlocne TOro Kak CTo/bl Npuema m
CAAa4Y KOPPEKTHO BbIPOBHEHbI, BCE
ynopHble BUHTHI (48) 3adurKcmnpo-
BaTb KOHTpravkamu (47).

6.3 YcraHOBKa ypaneHus
CTPYHKH

A OnacHocTb!

HeKoTopblie BUAbl ApeBecHOM Nblin
(Hanpumep pgpeBecHUHbl Ay6a, 6yKa U
ACEHA) NPU BAbIXaHUU MOTYT NPUBO-
AWUTb K paKoBbIM 3a6oneBaHUAM.
Ana MMHMMHU3aLUK oTpULaTe IbHbIX
BO3[,eiCTBUN A pPEBECHOW NblJIN B
3aKpbITbIX NOMelLeHUAX Bam cne-
AyeT paboTaTb C COOTBETCTBYIOLLEN
YCTaHOBKOM yAaNeHUA CTPYHKK . ATa
yCTaHOBKa [10/1}{Ha oTBeYaTb c/efay-
owmm TpeboBaHUAM:

— TMoAaxoAuTb K AUAMETPY BbITAH-
HoOro naTpy6Ka:
- 21/2" (64 mm) nnm
- 4" (102 mm);

— Pacxop, Bo3ayxa > 460 m3/u;

— BaHKyym Ha BbITAHOM naTpy6Ke
2530 MNa;

— CHKopoCTb BO3ayXa Ha BbITAKHOM
naTtpy6Ke > 20 m/c.

TakKe cobnoganTe pyKOBOACTBO NO
3KCMyaTalmu yCTaHOBKM ANA YAaeHNs
onunok!

OKcnyaTauma 6e3 yCTaHOBKM yaane-
HWA CTPYHKMU PEKOMEHIYETCA TOJbKO:

— Ha OTKPbITOM BO34YyXe;

— MpW KpaTKOBPEMEHHOM 3KcnyaTa-
umm
(MakcvmyMm 30 MUHYT paboTbl);

—  CUCMOJIb30BaHWEM MbIIE3aLMTHOrO
pecnvparopa.

Ecnu yctaHOBKa yaaneHus CTPYHKKU He
MCMNOJIb3YETCA, BHYTPKU KOpnyca, B nep-
BYIO O4epeb Ha CTPOrasibHbIX HOXax,
cobupaeTca CTpyKKa. OTM OCTaTKU MpU-
BOAAT K TOMY, 4YTO CTpyraHas noBepx-
HOCTb CTAHOBWUTCS rpy6oi. MoaTomy
CTPYHKY crnegyeT perynfapHo yaanathb.
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A OnacHocTb!

Mpu BpaleHUn HoMeBOro Bana
CTPYHHa BblgyBaeTca U3 npopesun
KPbILKN HOMEBOro Bana.

: 3

Mpopes3b KPbIWKA HOMEBOro Bana
WM YCTAHOBJIEHHbIN BbITAXKHOU
naTpy6oK He AO0JIHHbI 3aKPbIBaTbCH
KaKMM-1M60 npegmeTamm.

BHumaHue!

YcTaHOBHa BbITAXKHOro naTtpy6Kka

A OnacHocTb pe3aHoii TpaBMbl
OT CONPUKOCHOBEHUA
C BpaLwjalolmnMca HoXeBbIM Basiom!

HenpegHamepeHHbI 3anycK CTaHKa
MOMET NoBJieyb 3a CO60M TAHeNble
TpaBMbl.

Mepep MOHTaKOM BbITAXHOIO
naTpy6Ka BbIHYyTb CEeTeBOii WTeKep!

1. TlonHocTbio NEpeMecTUTb GPUKCHPY-
IOLLMI pblyar HaneBso B
MnosioMeH1e o.

2. [NoBepHyTb roN0BKY HOXEBOrO Basa
BHM3, MOKAa BUHTbI (50) KPbILLKK
HOMEeBOro BaJia He CTaHyT JIerKofo-
CTYMHBbI.

3. BwuHTBI (50) OTNYCTUTL TaK, YTOObI
MOMHO ObIN0 YCTAHOBUTb BbITAK-
HOM NaTpyO6OK.

4. YcTaHOBUTb BbITAXHOM NaTpyboK
(49) Ha KpbILWKY HOM¥EeBOro Basna,
YTOObI BEPXHUE BbIGOPKM BCTaM
MOA BUHTbI KPbILLKW HOXEBOro Basa.

5. 3aBMHTUTb CTOMOPHbIE WTUDTI
(52) B MOHTamHble oTBepcTuaA (51)
W 3aTAHYTb WTU Tl PyKON. BbITAMK-
HOM NaTpyOOK AO/IHKEH HAAEKHO
npuaeratb K CTOMOPHbIM WTHUdTaM.

49 50

6. 3aTaHyTb BUHTbI (50) KpbIWKK
HOXEeBOro Basa.
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6.4 TMNopKnioyeHue K cetn 3/
nUTaHuA

A OnacHocTb! dneKkTpryecKoe
HanpaAXeHue

*  WUcnonbayiTe UHCTPYMEHT
TOJIbKO B CYXUX MOMELLEeHUAX.

e TMNopaKniovyanTe MHCTPYMEHT
TOJIbKO K TOMY UCTOYHUKY NUTa-
HUA, KOTOPbI OTBEYaeT cieayto-
Wum Tpe6oBaHUAM (CM. TaKHe
"TexHU4YeCKMe xapaKTepu-
CTUKK"):

— PO3eTHM Hap/ieallLum obpa-
30M YCTaHOBJIEHbI, 3a3eM-
JIeHbl U NPOBEPEHDI;

— HanpAMXeHue U YacToTa ceTu
3N1eKTponuTaHnA cooTBeT-
CTBYIOT NapameTpam, yHa3aH-
HbIM Ha 3aBOACKOW TabnnyKe
MHCTPYMEHTa;

— 3alwuTa UHCTPYyMEHTa ocy-
LECTB/IAETCA C MOMOLLbIO
aBTOMarta 3alMTbl OT TOKa
yTeuKu makrc. 30 mA;

— MNonHoe conpoTuBneHue
cuUcTembl Z,,.... B TOYHe nepe-
Aaum (noagKao4eHMe K aomall-
Hell 3NIeKTPUYECKON CEeTH)
[OJIHHHO COCTaBJ/IATb MaKCH-
masnibHo 0,38 Om.

m YKa3saHwue:

Mpu HaMYMKM BONPOCOB OTHOCUTE/BHO
TOro, OTBEYaEeT /M Balla 6bITOBAsA 3/1EK-
TPOCETb JaHHbIM YCI0BUSAM, 06palLai-
TECb B COOTBETCTBYHOLLYHO OpPraHn3auumio
3HeproctbITa UK K CreumanncTy-anex-
TPUHY.

* CeTeBoi1 Kabesb He06X0AMMO
npoKnagbiBaTh TaKMM o6pa3om,
4YTOObI OH HEe MeLuan U He 6bin
noBpemaeH B Xoae aKcnyaTa-
M.

* Cnepyet npefoxpaHATb CETeBOM
Ka6enb OT Harpesa, Bo3pei-
CTBMA arpeccuBHbIX MUAKOCTEMN
M HOHTaKTa C OCTPbIMM KPOM-
Kamu.

* B RavecTBe yAa/IMHUTEIbHOIO
Kabena UCnosib3ynTe TOJIbKO
Kabenb c pe3auHOBOW U3o/AL e
C AOCTaTO4YHbIM cevyeHuem (Cm.
"TexHUYeCKHe xapaKTepu-
CTUKK").

¢ pu oTcoepMHEHUN CeTEBOM
BWJIKU OT PO3ETHU INIEKTPOCETHU
He TAHUTe 3a Kabenb.

7. YnpaBneHue

A OnacHocTb!

e Pa6otbl co CTporaJibHbiM CTaH-
KOM OAHOBpPEMEHHO A0JIHHeH
BbIMNOJIHATb TOJIbKO O4UH 4Y€eJ10-
BeK. [lpyrve nvua moryt npusne-
KaTbCA K paGOTe TOJZIbKO ANnA
nogavyv Ui CHATUA 3aroToBOK,
HaxopAch NpU 3TOM Ha 6e3onac-
HOM pPacCTOAHUU OT CTporasb-
HOro CTaHHKa.

e  WUcnonb3yiTte cpeacTBa UHAUBU-
AyanbHOW 3aWUThbl:
— NblIe3aWUTHbIN pecnupaTop;
— 3awWMUTHble HayLWHWKMW;
— 3awWMUTHble OYKM.

* [Mepep Hayanom pa6oTbl Npo-
BepbTe UCMpPaBHOE COCTOAHUE
clefylolmnX 3/IEMEHTOB UHCTPY-
MeHTa:

— ceTeBoM Habenb u ceTeBan
BW/IKA;

— BbIK/lOYaTEND;

— HKpbILHKa HO¥EBOro Bana;

— TOnNHKaTenb.

e [pu BbINOJIHEHUH CTPOrasIbHbIX
pa6oT npumHTe NpaBUJIbHOE
paboyee nonoreHue:

— cnepeau Ha pabouyei CTOPOHE;

— cOOKY pPAAOM CO CTOJIOM NpU-
ema;

- npu pa6oTe BABOEeM BTOpPOM
4YesIOBEK [O/IHEH CTOATb Ha
AOCTaTOYHOM pacCTOAHUU OT
py6aHKa 1 c60Ky OT cToNa
npuemMa u cgaum.

* B xopae pa6oTbl N0 Mepe Heobxo-

AUMOCTH UCTNONIb3YiTe:

— onopy Af1Aa 3aroToBOK (Hanpwu-
Mep, POJIMKOBYIO CTOMHY) -
4YTOObI A/IUHHBbIE 3arOTOBHU He
MOTJ/1M ONPOKUHYTb YCTPOM-
CTBO;

— TonKatenb (YyCTPOMCTBO
nopgayuu) - 418 KOPOTHUX U3fJe-
nui:

— YCTaHOBHY yAaneHusd
CTPYHKM;

— BOCK pAJ1fl CKOJIbHEHUSA - YTOObI
3aroToOBHKM JIEFKO CKOJIb3WIH
Yyepe3 YyCTPOMCTBO; BOCK TOH-
KUM C/I0eM HaHeCTH Ha CToN
NPUEMKH U CHauMm.

e W36eraiTe TUNUYHbIX OLUIMBOK
oneparopa:
— npuUpaepuBaiTech 3agaHHbIX
rabapuToB 3aroTOBKM.
— He ponycHaiiTe nepexoca
3aroToBHKU. CyliecTByeT onac-
HOCTb OTAAuM!



Mepepa BbINOJIHEHUEM CTPOTra/IbHbIX
pa6oT Ha 3aroToBKe

MpoBepbTe YCTPOMCTBO HA XOOCTOM
xoay:

1.  OTKWHbTE CTO/bI MPMeMa 1 caaqu.

2. Y6eautecb B TOM, YTO CTPOrasibHble
HOM¥W MOTYT BpaLLlaTbCA CBOHGOAHO.

3. TllonHocTbio NepeMecTuTb GUKCHPY-
IOLLMI pblyar Haneso B
nosoMeHu1e o.

4. TloBepHUTE rofIOBKY HOXKEBOMO Basia
KaK MMHMMYM Ha 1 giorim (25 Mm)
BBEPX.

5. TonHocTbio NnepemecTunTe GUKCUPY-
IOLLIMI pblyar BNpaso B
nosoXeHne 8.

6. BcTaBbTe ceTeBOM LITEKEP B
PO3ETKY W BR/IOUMTE ABUraTes b
(HarKaTre 3eN1eHOM KHOMKM).

7. Tlocne TOro KaKk AOCTUrHyTa NoHas
CKOPOCTb BpalleHMsa 06paTUTe BHU-
MaHue Ha cnegylolme NyHKTbI:

— BO3HWKHOBEHWE LLYMOB;
— BMUbpauumu.

A OnacHocTb!

Mpy BO3HUKHOBEHWUU LUYMOB WU
HenpuBbIYHO CUJIbHOM BUGpPaLUK:
HemeAJIEHHO OTHJII4YUTE YCTPOM-
CTBO, a 3aTeM U3BJIEKUTE CETeBOW
wreKep!

8. [lpoBepbTe yCTPOMCTBO Ha Ha/U-
Yyune ocnabeHHbIX geTanen n
3aKpennTe 1x Hagemxalmm obpa-
30M.

7.1 CtporaHue 3arotoBoK

3a 0iMH NPOX0of, CTPOranbHbIM CTaHOK
MOMET CHATb MakcumMym 1/8" (3 Mm).
OpHaKo aToT Npefes MOKHO UCMOb30-
BaTb TONbKO:

—  C UCMOJIb30BaHMEM OYEHb OCTPbIX
CTpOraibHbIX HOXEWN;

— Ha MArkom apeBecHuHe;

— €eCJIn He ncnosb3yeTcA MaKcnmalib-
HaA W1pnHa 3aroToBKKU.

B MHOM cnyyae cylecTByeT OnacHOCTb
neperpysKku ycTponcTaa.

e Jlyywe Bcero obpabartbiBaTb 3aro-
TOBKY B HECKOJIbKO MPOXOZ0B, MOKa
He 6yfeT fOCTUrHyTa Tpebyemas
TOJILMHA.

[ﬂ YKa3saHue:

OnTvmManbHas ToJMHA CTPYKKM, KOTO-
pas MOXET ObITb CHATA C 3ar0TOBKM,
3aBUCUT OT MHOMMX haKTOPOB, TaKMX
KaK BUA, APEBECHHDI, LUIMPUHA 3arOTOBKM
W/ CYXOCTb APEBECHHBI.

Ecnu B ocHoBHOM 06pabaTbiBatoTcA
3aroTOBKM O4EHb H6OMBLLON LNMPUHBI
(maxkcumym 13 groimos (330 mMm)), TO

HarpysKka Ha ABurarte/lb Takwe 60/1b-
wasn.

e [lnA pasrpysku gsurarensa npegna-
raeTcs Mexay fesioM obpaboTaTb
60/1ee y3K1e 3aroToBKM UK cae-
JlaiiTe nepepbIB A1 pasrpy3ku aBu-
ratens.

Fa6apuTbl 3aroToBKU

¢ (ObpabaTbiBanTE 3aroTOBKU AJU-
HoW 6onee 14 atonmoB (356 mm). Ha
60/1e€ KOPOTKMX 3arOoTOBKaXx CyLue-
CTBYET OMacHOCTb oTAa4m!

e (Ob6pabaTbiBanTe 3ar0TOBKU TOJILLM-
How 6onee 3/16" (5 Mm). M0N0OBKY
HOMEBOro Basia fasiblle BHU3 nepe-
MeLLaTb Hesb3s.

¢ O6pabaTbiBaiTe 3aroTOBKU LUMPK-
Hot 6onee 3/4" (19 mm).

e [lnA 3aroToBOK 60s1ee 5 ¢yToB
(1500 MM) UCnOJIb3YMTE AONOJIHU-
Te/IbHYO ONopy AJ/151 3arOTOBOK.

¢ HuKorga He cTporanTe HECKONBKO
3aroToBOK 0gHOBpemMeHHo. Onac-
HOCTb HECHACTHOrO C/lyyas npu
HEKOHTPOJIMPYEMOM 3axBaTe
OTAE/IbHbIX MPEAMETOB HOMKEBLIM
BaJIOM.

OTKWHbTE CTONbI npuema v caaydu.

2. YcTaHoBWTe TO/LWMHY CTpOraH1s
pyKosaTKom (53). TonwuHa ctpora-
HUWA yKasaHa Ha wKane (54).

A OnacHocTb oTgauu!

U3mMeHeHHe TONLWUHDbI cTporaHua
npou3BoauUTCA TOJIbKO NpU oCcTa-
HOBJIEHHOM HOX¥eBoMm Bane!

3. BkawuuTe gpuratenb (Haxartb Ha
3e/eHbIN BbIK/KOYaTeNb).

A OnacHocTb TpaBMbi!

¢ [pu HanpaBneHUM 3aroTOBKU
HUKOrAa He AonycKaTb nonaga-
HUSA PYK B CTPOraJibHbIX CTaHOK!
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¢ HanpaBnsaiTe 3aroToBHy co CTo-
POHbI CAa4u, ecsin 3arotoBKa
3aTAHYTa TaK, YTO CO CTOPOHbI
npuema ganee 6esonacHo ee
HanpaB/1IATb HeJ1b3A.

¢ HuKorpaa c cunow He 3agBuUramTte
M He 3aTa/IKuBanlTe 3aroToBKYy B
ycTpoiictBo. C nomolb nepef-
Hero nogarouLero Bana ycTpom-
CTBO CaMOCTOATE/IbHO 3aTAru-
BaeT 3aroToBHY.

4. MepneHHo ABUramTe 3aroToBKy Mno
cTony npvema. 3arotoBka byaeT
3aTArMBaTbLCA aBTOMATHUYECKM.

5. Yepes cTporabHbIi CTaHOK 3aro-
TOBKY CiegyeT HanpaBAATb NPSMO.

6. BblkntouMTe YCTPOMCTBO B C/lyyae
HeobX0AMMOCTHM NpepBaTh padoTy.

CTporanbHble paboTbl C yNOpom
KOHEYHOM TOJILUHbI
1. NMonHocTbio NepemecTuTe hUKCUPY-
IOLLMI pblyar HaeBo B
nonomeHve o.

2. ToBepHyTb rosI0BKY HOXEBOIO Basia
BBEPX W YCTAHOBMUTE TOJILLMHY CTPO-
raHusa 6onee 1 3/4" (44 mm).

3. YcraHosuTe ¢ (55) Ha Tpebyemyto
KOHEYHYIO TOJILLMHY.

/

WY

/X

~

&

OnycTtuTe ronoBKy HOXEBOro Bana,
noKa yrnop KOHEYHOM TO/LLMHBI HE
OCTaHoBMUT ee. lNepes TeM KaK
OyAEeT NpoBEAEHO CTPOraHue Ao
KOHEYHOM TOJILLUMHbI, BEPOATHO,
npegBapuTenbHO NoTpedyeTcsa
OTCTpOraTb 3aroTOBKY HECKOJ/IbKO
pas.

MonHocTbio NepemecTuTe hUKCUPY-
IOLLIMI pblyar BNpaso B MOJIOKEHNE
0.

BratounTe gBuratens (Haxarb Ha
3€e/1eHbINM BbIK/KOYATE b) U OCTPO-
ratb 3aroTOBKY.

o

o

8. TexHu4ecKoe 06CNyHHU-
BaHWe U yXOp,

Mepepn npoBeaeHUem N06bIX paboT
Mo TEXHUYECKOMY OGCYHUBAHUIO U
OYUCTHeE:

1. BbIKNIOYNTb YCTPOMCTBO.
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2. [lowpuTecb NOJIHON OCTAHOBKMU
HOM¥eBoro Bana.

3. W3BnexuTe ceTeBoOI LUTEKEP.

A Mpu conprMKocHOBEHUU C Bpa-
LaloLWMMCA HOXEBbIM BaJIOM cyLye-
CTByeT OnacHOCTb pe3aHoi TpaBMbl!

HenpepgHamepeHHbIN 3anycK CTaHKa
MOMET NoBJsieyb 3a CO601 TAHeNble
TpaBMbl.

A OnacHocTb oxora!

BcHope nocsie OKoH4YaHuA pa6oT
cTporasibHble HOXU MOryT 6bITb
ropA4YUMU - nepepq, pabotamm no
Texo6CcyHUBaHUIO gaiTe yCTPO-
CTBY OCTbITh.

MpuBeAeHHbIE 30ECb MPOBEPKU U
paboTbl cnyaTt obecneyeHuio 6esonac-
HocTu! Ecnn Ha Ha3BaHHbIX AeTanax
ecTb AedeKTbl, CTAaHKOM NOJIb30BaThbCA
HeNb3A 0 TEX Nop, NoKa AedeKTbI He
OyAyT KOMMNETEHTHO YCTPaHeHb!!

— OnucaHHble B HacTosALLEM pasaene
paboThbl MO TEXOOCNYHUBAHMIO U
PEMOHTY AONHKHbI BbINOAHATLCS
TOJIbKO crneuyaincTamm.

— [poBepbTe Kabesb NOAK/IHYEHUA
Ha Han4Yne fedeKToB.
HuKorga He McnosbL3ynTe yCTpon-
CTBO, €C/IM Kabenb NOAKI0YEHUSA
nospexaeH. CywecTtsyeT onac-
HOCTb yZapa 3/IEKTPUYECKUM
TOKOM. HemepgieHHO npurnacurte
cneupanncTa-aneKkTpuKka ans
3ameHbl ceTeBoro Kabens.

— lNoBpempaeHHbIE AeTanu, B YaCTHO-
CTH, 3aLMUTHbIE NPUCNOCOGAEHUSA,
3aMeHANTe TOJIbKO Ha OpUruHasIb-
Hble, T. K. UICMOJIb30BaHWE AeTallen,
He NPOBEPEHHbIX N HE paspeLLeH-
HbIX U3rOTOBUTENIEM, MOMXET NpUBe-
CTU K HenpegacKasyeMmbIM nocnes-
CTBUAM.

Mocne npoBeaeHua N6bIX paboT no
TEXHUYECKOMY O6CYHUBaHUIO U
OYUCTHe:

e CHoBa BBeguTe B 3KCMJlyaTauuio
M NpoBepbTe Bce NpefoxpaHu-
TesNlbHble YCTPOMCTBa.

* Y6eautbcA B TOM, 4YTO B YCTPOM-
CTBe He HaXOAATCA UHCTPYMEHTbI
M TOMY Nop06HbIe NpeaMeTbl.

8.1 OyucTKa M cma3Ka
ycTpoiicTBa

A OnacHocTb!

HeKoTopble BUAbI ApeBecHON Nbin
(Hanpumep gpeBecHuHbl Ay6a, 6yKa U
AICEHA) NpU BAbIXaHUU MOTYT NPUBO-
AUTb K paKoBbIM 3a60/ieBaHUAM.
AnA 3awmTbl OT JPEBECHON NblN
W11 OCKOJIKOB ipeBECUHbI NpU
OYMCTHEe YCTPOMUCTBA NOJIb3yiTECh
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Nbl/1e3alMTHBIM PECNMpaTopom U
3alUTHBIMU OYKaMM.

: 3

e /1NA OYUCTKU He UCMOoNb3YiiTe
pacTBOpPUTENU UK YUCTALLME
CpeAcTBa, cofepralyue pacTBo-
putenb. PacTBopUTENU MOTYT
nonacTb Ha ieTa/iu yCTPOICTBa,
BbINOJ/IHEHHbIE U3 N1AaCTMaCChl, U
noBpeauTb UX.

* Hu B Koem cny4ae He gony-
CHaiiTe KOHTaKT 6eH3uHa, npo-
AYKTOB Ha OCHOBE KepoCHHa UJn
nopo6HbIX MaTepuasoB ¢ nsacT-
MacCOBbIMU JeTaNAMMU YCTPOM-
cTBa. OTU BelyecTBa coaepHHar
XUMHUKaTbl, KOTOpPbie MOTYT
noBpeaUTb, 0OC1abUTb UK pas-
PYWHUTb NJacTMacchbl.

* Ypanute rpasb U ApeBeCHYI0
NblJIb YUCTOM TPAMKOM.

BHumaHue!

Mocne KaAOro UCNOJSIb30BaHUA

e Ypanute CTPYKY U LPEBECHYIO
MNblb CO BCEX MECT, KyAa MOXHO
[06paTbCs, BKAOYAA NEPEXOAHMK
[ANA yCTPOMCTBA YAaNEHUA ONUIOK
WM NPOPE3b KPbILLKN HOXKEBOIO
Basia (Harnp1mep, NblJIECOCOM).

¢ OuMCTUTb NEPESHUI NOAAIOLLMM K
3a/]HUM BbITA/IKMBAIOLLWIM Basibl.
Ecnu o6pasoBanuch OTNOHEHUS, UX
MOMXHO YAa1Tb HEBOCH/TAMEHSILO-
LLMMUCH OYUCTUTENSMWN o5 Pe3K-
HOBbIX BaJ/10B.

PerynapHasa o4ucTHa

3arpasHeHne ycTponcTBa ApeBECHOM
MNbI/bIO MW FPA3b MOXKET BbITb MPUYK-
HOM NJIOXOro BbINO/IHEHHBIX CTPOrasib-
HbIX paboT Ha 3aroToBKax. s onTu-
MasIbHOrO pesy/ibTaTa CTPOrasibHbIX
paboT cnefyeT peryaspHO ouuaTh, a
OMOpPHbIE MOBEPXHOCTM CTO/I0B CMa3bl-
BaTb BOCKOM.

1. W3BneKkuTe ceTeBOM LUTEKEP.
2.  OTKMHbTE CTO/bI NpUeMa 1 caauu.

3. OTBHWHTUTE NEPEXOAHUK AN1A
yCTpoWMcTBa yaaneHus onnnokx (56)
W OYUCTUTE ero TPAMKOM.

2

/

4. OTBMHTUTE KPbILLKY HOXKEBOrO Bana
(57) v ouncTUTE ee TPANKOM.

o

Ypanute CTpyKy (Hanpumep,

MbIECOCOM):

— C YCTpOMCTBa U3MEHEHWSA
BbICOTbI;

— C HOXEeBOro Bana;

— C BEHTWIALMOHHbBIX Npope3en
asuratens.

6. OuncTMTe HanpaBAsALWME WTaHMM U
LUNWHAENIU CUCTEMbI MU3MEHEHMSA
BbICOTbI MPONUTOYHbIM MaC/IoM, a
3aTeM HaHEeCUTE Ha HUX TOHKYIO
NJIEHKY MaLIMHHOIO Macna cpeaHen
BA3KOCTM.

7. YCTaHOBWTE KPbILWKY HOXEBOrO
Bana (57) v 3aTAHUTE BUHTDI.

8. YctaHosuTe (56) nepexoaHuK gns
YCTpOMCTBA yAaNEHMSA OMUOK U
3aTAHUTE BUHTDI.

9. [ns nydwero CKOJ/IbHEHUs 3aro-
TOBKW HAHECUTE Ha OMOpHbIE
NMOBEPXHOCTW TOHKWI C/IOM BOCKA
Ha:

— CcToN npuema
— UeHTpasibHbIM CTON
— CTOJN cauu

m YKa3saHue:

BocK HaHOCUTCA TONLKO TOHKWUM C/I0EM.
MN3nuwKm Bocka MOryT nonacTtb Ha gpe-
BECUHY 1 USMEHUTb ee LBeT.

YKa3aHuA OTHOCUTEJIbHO CMa3KH!

— PerynspHo nposepsiiTe, YUCTbIE
JIMJIV HanPaBASIOLLME LTaHTU 1
wnmuHaen CUCTeMbl USMeHeHUA
BbICOTbI M CMa3aHbl /i1 OHW. Mcnosib-
3yNTE MaLIMHHOE Mac/o CpefHeN
BA3KOCTH.

— Bo nsbexaHre obpasoBaHus pas-
YMHbI, CTPOrasbHble HOXM TaKIKE
cnepyeT cnerka cmasblBatb.

— Bce nogwmnH1KKW B 3TOM yCTPOW-
CTBE CMa3aHbl BbICOKOKa4eCTBEH-
HOM cma3KoW. TakMm 06pasom 06e-
cneyeHa focTtaToyHas cMasKa Ha
BECb CPOK C/yO6bl yCTPOMCTBA B
HOpMaJIbHbIX YCIOBUSAX SKCNJyaTa-
umu. [lononHuTebHas cMasKa He
TpebyeTcA.



OuucTKa gsurartens

Ecnv gBuratenb COpepHmUTCA B YNCTOTE,
TO 06C/TyMBAHWUA OH He TPebyeT.

MMpu aTOM HEOBXOAUMO CNeauTb 3a
TeMm, YToObl Ha ABUraTesb U B HErO
He nonagana Boja, Macsio un ape-
BeCHasi Mbl/b.

MoAWWNHWKK ABUraTensl CMasku He
TpebyoT.

8.2 3ameHa cTporanabHbIX

HOXeu

m YKa3saHue:

3aTyI'IﬂeHHbIe CTporasibHble HOXK
MOXHO onpeaennTb No:

CHUEHWIO NPON3BOAUTENBHOCTH
Npu CTPOraHmu;

00/1blLIEN ONACHOCTM OTAAYM;
neperpyske aBurartens.

A OnacHocTb!

Mpu o6paLyeHnn co CTporasbHbIMH
HOaMM CylLecTByeT onacHOCTb
pe3aHoi TpaBMbl!

Mpu 3ameHe cTporasibHbIX HOMHeEN
HapeBaiTe 3alyUTHbIe NepyaTKHu.

Hukorpa He BpalwanTe HOXeEBOMN
Basa pykamu. HoxeBol Ban npu
3aMeHe CTporaJibHbIX HOHeMn
MOMHO BpallaTb TO/IbKO C NOMO-
b0 NPUBOAHOIro peMHA (62).

MopgroToBKa ycTpoitcTBa

1.
2.
3.

4.

M3BnexknTe ceTeBoM LUTEKEP.
OTKMHbTE CTOJbI NPUEMA U CAAYM.

OTBUHTUTE NEPEXOLHUK ANA
yCTpoWcTBa yaaneHusa onunox (58).

OTBUHTUTE KPbIWKY HOXXeBOro sasia
(59).

MoBepHUTe HOMHEBOI Ban B NpaBUb-
Hoe MoJiokeHue

BpawarTte HoxeBown Ban (60) ¢
NMOMOLLBIO NPUBOAHOIO peMHA, (62)
NMoKa HOM¥eBOW BaJl He 3acTomMo-
puTcs.

[na Toro 4To6bl fo6paTbea A0 Npu-
BOJIHOTO PEMHSA CHU3Y, FOIOBKY
HOXEBOro Basna CMECTUTE BBEPX [0
Tex nop, Noka NPMBOAHOM PEMEHb
He CTaHeT JOCTYMHbIM.

Jna Toro 4Tobbl Ao6paThCcA A0 BTO-
pOro CTporasibHOro HoMXa, HOXKEBOWM
BaJ1 c/ie4yeT NPOBEPHYTh elle Ha
180°.

— HammuTe Ha CTOMOpHBIM pbiyar
(61) 1 c NoMoLLbO NPUBOAHOMO
pemHs (62) NOBEPHUTE HOXEBOM
Ba.

— OTnycTUTE CTOMOPHbLIM pblyar
(61) 1 npoBepHUTE HOXEBOM Ban
Janee, NoKa OH He 3aCTONOPUTCA
B HOBOM MOJIOKEHUW.

60 61

JleMoHTaM CTporasibHOro Homa

1.

C NoMOLLbIO0 TOPLIOBOMO K/oYa OTny-
CTUTE BCE BUHTLI (64) Ha NpUHMM-
HOWM NJlaHKe CTPOrasibHOro HoXa M
MO/IHOCTbIO BbIBUHTUTE MX (NOb30-
BaTbCs nepyaTkamu!)

w

B

o
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CHATb NPUKMMHYIO MAaHKy CTPO-

rasbHoro Hoxa (63).

C NOMOLLbKO MarHMTOB cneunanb-

HOrO MHCTPYMEHTa CHUMUTE CTPO-
ranbHbI HOX (65) ¢ HOXeBOro

M3BnexkuTe ABe NpyHMHbI U3 OTBEP-
CTWI B HOXEBOM Basy.

OuncTUTE NOBEPXHOCTU HOXKEBOIO
Basia 1 NPUHKUMHOM MAaHKK CTPO-
rasibHOro HoXa pacTBopuUTenem
CMOJbl.

A OnacHocTb!

He ucnonb3ayiiTe cpeacTBa OMUCTHU
(Hanpumep, ANA yaaneHUa OCTaTHKOB
CMO/Ibl), KOTOpPble MOTyT NOBPEAUTb
JNlerKocniaBHble MeTasIn4yecKue
AeTanu; B NPOTUBHOM cjly4yae BO3-
MOMHO yXyALlleHHUe IKCNJyaTaLUuoH-
HOW HaAEeHHOCTU SIerKoCnaaBHbIX
MeTa/IJIM4EeCHUX AeTanen.

YcTaHOBHKa CTPOrajibHbIX HOHEWN

A OnacHocTb!

Ucnonb3yiiTe TONILKO Noaxoasn-
e cTporasibHbie HOXU, KOTO-
pble cootBeTtcTBYIOT EN 847-1
(cm. TaKe "MpuHapnemHoOCcTH) -
HenopgxopAuMe, HenpasuIbHO
yCTaHOBJIEHHbIE, TYMble UK
noBpeAeHHbIe CTPpOoraJibHbie
MOryT B pa36onTaTbca WK 3Ha-
YUTEJIbHO NOBbLICUTb ONMACHOCTb
oTaayu.
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¢ CnepguTe 3a Tem, 4TO6bI BCerga
3aMeHAJZIUCb WU nepeBopavuBa-
smcb oba CTporaJibHbIX HOXa.

e YcraHaBnuBaiiTe cTporasibHbie
HOMM TOJIbKO C UCNOJIb30BaHMEM
OpUrMHaNbHbIX AeTanen.

1. BcTaBbTe 06€ NpyMHuHbI B 0OTBEP-
CTWsl HOXEBOrO Bana.

2. Cnerka cmambTe CTporasbHble
HOXMWN.

3. PasmecTuTe OCTpbIV CTpOrasibHbIN
HOX C MOMOLLIO CNeLnabHOro
WMHCTPYMEHTa Ha HOXEBOM BaJTy.
O6a HanpasnfAwWwmx WrmudTa Ha
HOXeBOM Basly obecneyvBaroT npa-
BW/IbHYIO MOCAZKY CTPOraJibHOro
HOMa.

G] YKa3saHue:

3awnmndosatb CTpOrasbHbIA HOX Ha
nepeaHen 1 3aagHen ctopoHe. Ecam
3a/[HAA CTOpPOHA J,OCTATOYHO OCTpPA,
[OCTaTO4YHO NMOBEPHYTL CTPOrasibHbIMN
HOM.

4. 3aBUHTUTE NPUHMMHYIO NJIaHKY
CTPOraslbHOro HoMXa.

Bo 13bexkaHne nepexkoca NpuUHxnm-
HOW NJIaHKKW CTPOrasibHOro HOXa,
cneayet Ha4nHaTb C CpeHUX BUH-
TOB, 3aTEM MOLUArOBO 3aTAHYTb
BMHTbI, PACMOJIOKEHHbIE 6/IMKE K
Kpato.

A OnacHocTb!

— He ucnonbayiite ypnuHutenb
MHCTPYMeHTa /1A obecneyeHus
3aTArMBaHUA.

— He 3arAruBanTe BUHTbI, ypapaAn
MO UHCTPYMEHTY.

5. YcTaHOBUTE KPbILWKY HOXKEBOIrO
BaJ1a M BbITAXHOM NaTPyOOK.

6. Y6eauTechb B TOM, H4TO BHYTPH
YCTPOMCTBA HE OCTAJIOCh HUKAKMX
MOHTa¥HbIX UHCTPYMEHTOB W/n
WHbIX OTAENbHBIX AeTaNen.

MpoBepbTe YyCTPOMCTBO Ha X0IOCTOM
xoay:
1. OTHWHbTE CTO/bI NPUEMa 1 cauMn.

2. Y6eauTecb B TOM, YTO CTpPOrasibHble
HOXMW MOryT BpalLaTbCA CBOH6OAHO.

3. [onHoCTbo NepeMecTuTb PUKCHPY-
IOLLUMIA pblyar Haneso B
MnosioMeH1e o.

4. T[loBepHUTE roN0BKY HOMXEBOro Bana
KaK MUHUMYM Ha 1 gtoim (25 Mm)
BBEpX.

5. TonHocTbio NnepemecTuTe GUKCHpy-

IOLI.I,VIﬁ pbl4ar Bnpaso B NOJI0KEHNE
0.

6. BcraBbTe ceTeBoM WTEKEp B
PO3EeTKY M BK/IOYUTE ABUraTe b
(HarkaTre 3e1eHOM KHOMKM).
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7. Tocne Toro Kak goCTUrHyTa noaHas
CKOPOCTb BpalLleHWa 06paTuTe BHU-
MaHWe Ha CneayoLime NyHKTbI:

— BO3HWKHOBEHMWE LLYMOB;
— BWbpaumm.

A OnacHocTb!

Np¥ BOSHUKHOBEHUU LUYMOB WU
HENnpUBbIYHO CUJIbHOW BUGpaLMu:
HeMeJ1EHHO OTH/II0YMTE YCTPOit-
CTBO, a 3aTEM U3BJIEKUTE CETEBOM
wreKep!

8. [lpoBepbTe YCTPOMCTBO HA HA/IN-
Yne ocnabneHHbIX geTanen un
3aKpenuTe UxX Hagemalmm obpa-
30M.

8.3 Perynuposka ynopa
KOHEYHOW TOJILWMHDI

1. Tlpon3sBepgnTe cTporanbHble paboThbl
Ha 3aroToBKe C YNOPOM KOHEYHOM
TO/IWMHDI.

2. HaroTtoBo# 3aroToBKe n3mepbTe
KOHEYHbIM pa3mep (= ToWMHaA
3aroToBKM).

Ecnv Heo6xoanma AonosHUTEeNbHAS
peryMpoBKa yrnopa KOHe4YHoM To-
LLUMHBI:

1. W3BnekuTe ceTeBOM WUTEKEP.

2. [onHocTbio NnepemMecTUTb PUKCUPY-
IOLLIMIM pblyar HaseBo B
nosoMmeHxve v.

3. OTnycTuTE BUHT C KPECTOO6PAa3HbLIM
wamuem (66) B pyKoATKe 1A usme-
HEeHWA BbICOTbI. BUHT NOAHOCTLIO He
BbIKpy4MBamnTe.

4. CHuMHTE GOKOBYIO KpbILKY (68):

— TlonHOCTLIO OTBUHTUTE 06a

BMHTA CO BHYTPEHHUM LLIECTU-
rpaHHMKoOM (67) (MeTpuueckue,
6 MMm).

— MoTaHuTe 3a pyyKy AnAa nepe-
HOCa BEPXHIOI HYaCTb yCTPOMCTBA
BBEPX U OCTOPOKHO CHUMUTE
6OKOBYI0 KpbILLKY (68).

5. TloBepHWTE rON0BKY HOXEBOro Bana
BHW3, MOKa yNop KOHeYHOW To-
WMHbI (70) He ynpeTcA B BUHT ynopa
(69). Npn aTOM YNOP KOHEYHOM TOI-

LWMHbI JO/IKEH YCTaHOBUTBCA Ha
BEPXHWI YCTAHOB/IEHHbIA KOHEYHbIN
pasmeH.

6. C NOMOLLBIO POKKOBOrO rag4yHoOro
KAto4a (MeTpuyeckmi, 10 Mm) u3
MOCTaBKW OTNYCTWUTb YNOPHbIA BUHT
(69) v nepeaBUHYTb YNOPHbIA BUHT
Ha pasHULY MEX Iy YCTaHOB/EH-
HbIM KOHEYHbIM Pa3MepPOM U TOJILLM-
HOW 3aroTOBKMW, 3aMEPEHHOM
cBepxy.

7. 3aduKcmpoBaTb yNOPHbIN BUHT (69)
C NMOMOLLbIO KOHTPramku.

8. YcTaHoBWTb 6OKOBYIO KpbILLKY (68)

M 3aKPenuTb C NMOMOLLbIO BUHTOB CO
BHYTPEHHWUM LIECTUIPaHHWUKOM (67).

9. 3aTsAHWTe OT PYKW BUHT C KPECTO-

06pasHbiM Wwanuem (66) B pyKoATKe
L4719 UBMEHEHWA BbICOTbI.

8.4 [poBepHKa 1 3ameHa
YrojibHbIX WETOK

MNepeaHtolo 1 3aHI0K0 YTONbHYIO LWETKY

cnegyet 3ameHATb Yepes 10-15 pabo-

4MX Yacos.

M3HOC yrosibHbIX LLLETOK MOXHO onpepe-

JMTb NO:

— npepbIBUCTON paboTe ABUraTens;

— paguornomMexam 1 noMexam B npu-
emMe paguocurHasna Bo Bpems
paboTbl ABUraTens;

— OCTaHOBKe aBuratend.

[na NnpoBepKu nn 3ameHbl yroibHbIX
LLETOK:

1. V3BNneKuTe CETEBOM LUTEKEP.
2.  OTKMHbTE CTOJbI MPUEMA W CAAYM.

3. W3BneyeHWe nepepHen yroibHOM
weTkun: OTKponTe 3arnywky (71)
YrOJIbHOM LLETKW Ha Kopnyce ABura-
TeNA C MOMOLLbI0 NOAXOAALLEN
OTBEPTKM.



G] YKa3saHue:

M3BneyeHne nepegHen yroabHom
WeEeTKU: 3afHAA YronbHas WeTKa Haxo-
AWTCA Ha NPOTUBOMOJIOKHOM CTOPOHE.
[nsa uasneyveHus 3agHem yronbHom
WETKM criegyeT npesBapuTesibHO OTBep-
HYTb MEPEXOAHUK A1A YCTPOMCTBA yaa-
JIEHWSA OMWUJIOK U KPbILKY HOXEBOIo
Basa.

4. W3BnekuTe 1 NnpoBepbTE YrobHY0
weTKy (72). AnnHa yroibHOM KOH-
TaKTHOM BCTaBKM [0J/THA COCTaB-
NATb He MeHee 1/4" (6 Mm).

5. BcTaBbTe Lenyio Uan HOBYIO YroJib-
Hyto WeTRy (72) B waxty (73). Obe
GOKOBbIX CEpbrv Masiol MeTasivye-
CHKOW N1aCTUHbI JOHKHbI 3aXOAWTb B
GOKOBbIE Masbl B LWAXTE.

6. YcTtaHoBuTe 3araywky (71)
o6paTHo.

G] YKa3saHue:

Mocne 3ameHa 3afHen YroabHOM LWeTKM
HE0BX0AMMO YCTaHOBUTb U 3aBUHTUTL
KPbILLKY HOMEBOro Basia v MePexoaHUK
AN5 YCTPOMCTBA yAa/IeHNs OMUJIOK.

7. TpoBepbTe paboTOCNOCOOGHOCTH
ycTporcTea

8.5 XpaHeHue MalUUHbI

1. V3BNeKWTe CeTeBOW WTeKep U yo-
HUTe ceTeBoM Kabe/b B KapMaH Ha
HUMHE CTOPOHE CTo/a caayM.

2. NoaHumKTE CTOMbI NpUEMa M caauM.

3. XpaHuTe yCcTpOoMCTBO Takum obpa-
30M,
— YTOObl €€ HE MOM/IN 3anyCTUTb
HeynoJIHOMOYEHHbIE Ha 3TO iMua
"
— W HUKTO He MOr Noy4UTb TpaBmy
OT CTOSLLEro YyCTPOMCTBA.

IE BHumaHue!

3anpewaercAa xpaHeH1e UHCTpPY-
MeHTa BHe NoMeLLEeHUA WU BO BJlam-
HbIX NOMeLLeHUAX 6e3 COOTBETCTBY-
louei 3awmTbl.

8.6 TpaHcnopTupoBKa
MaLLUHbI

1. W3BnexkuTe CeTeBOM LUTEKEP

2. OtBUHTUTE BCcacbiBaoLwmi (74)
nepexoaHuK

g

3. [llogHuMUTE CTONbI npuemMa u caadu.

4. YnomuTe ceTeBOM Kabenb B KapmaH
Ha HUXHEW CTOPOHE CTOo/1a CAauM.

5. TepeHocuTe yCTPOMCTBO 3a 6OKO-
Bble PYYKU /1 TPAHCMOPTUPOBKU.

: 3

3anpewaeTca TpaHCNOPTUPOBKA
yCTpOMCTBa BHe NOMELLEeHUA Win BO
BJIa¥HbIX NOMeLLeHUAX 6e3 cooTBeT-
CTBYIOLLEM 3aLMUTDI.

BHumaHue!

9. [lpo6nembl U HeUcnpaBs-
HOCTH

A OnacHocTb!

Mepep KamAabiM yCTpaHeHWEeM Heuc-
npaBHOCTEN:

1. BbIKAOYUTL YCTPOICTBO.

2. J[lowpauTecb NOJIHON OCTAHOBKHU
HOXEeBOro Bana.

3. WU3Bnekute ceTeBoil WITEKEp.

A Mpu conprMKocHOBEeHUM C Bpa-
LLAIOLMMCH HOHEBbIM BaJIOM Cyllie-
CTBYeT onNacHOCTb pe3aHoi TpaBMbl!

HenpepgHamepeHHbI 3anycK cTaHKa
MOKET NoBJievb 3a cO60M TAKeNbIe
TpaBMbl.

A OnacHocTb oxora!

BcKope nocsie OKOH4YaHuA pa6oT
cTporasibHble HOXU MOTyT 6bITb
ropA4YMmHU - nepep, paéotamu no
ycTpaHeHUIo c60eB paiite ycTpoit-
CTBY OCTbITh.

A OnacHocTb!

Mocne Kamporo ycrpaHeHUA c6oeB:
CHoBa BBegUTe B 3KCNyaTaLuio U
npoBepbTe BCe NpeAoXpaHUTe b-
Hble yCcTpoicTBa.

He pa6oTtaet gBuraresnb:

CeTeBoe HanpsmKeHWe OTCYTCTBYET.

— [poBepuTb Kabesb, BUJKY, PO3ETKY
1 NpefoxpaHnTeNb.

PYCCKUN @

MN3-3a BpEMEHHOro OTH/I0YEeHUA Hanps-
¥eHus cpaboTaso pesie HyIEBOrO
HanpsAXeHWs.

— BkawouuTe 3aHOBO.

JBuratenb neperpet, Hanpumep, ns-3a
TYMbIX CTPOra/IbHbIX HOXEWN, C/IULLIKOM
CWIbHOW HarpysKu Uan us-3a HapocTta
CTPYHHKM B KPbILLKE HOXEBOro Bana.

—  YcTpaHWTb NpUYKnHY neperpesa,
[aTb ABUraTesito OX1agnThea B
TEYEHWE NPUMEPHO AECATU MUHYT,
3aTem HaxaTb KHOMKY nepesa-
FPY3KWU Y CHOBA BHJIHOYUTD.

MN3HoC YrOoNbHbIX WETOK
— 3ameHuTb YrosibHble WEeTKN

CHUKEeHue npou3BOAUTE/IbHOCTU!
Tynble CTpOraJjibHble HOXMW.

— YCTaHOBUTb OCTpPbIE CTPOrasibHble
HOMM.

CnuwKom rpy6aa o6pabotaHHas
NOBEpPXHOCTb:
Tynble CTPOrasibHble HOMXMW.

— YCTaHOBUTb OCTpPblE CTPOrasibHble
HOMM.

CTporasibHble HOXM 3a6UTbl CTPYHKOM.

—  YpanuTb CTPYHKY.
3aroToBKa COAEPHKUT MHOMO BAaru.

— BbicylwnTb 3aroToBKY.
O6paboTaHHas NOBEPXHOCTb
NOKpbITa TpeLUHaMM:

TyMble CTPOrasibHble HOXM.

— YcTaHoBUTb OCTpble CTporasbHble
HOMXMW.

CTporasibHble HOXM 3a6UTbl CTPYHKOM.
—  YOanuTb CTPYHKY.

3aroToBKa obpabaTbiBasiacbk NPOTUB
HanpaB/ieHWs BOJIOKOH.

— O6paboTtaTb 3aroToBKY B NPOTUBO-
MOJIOKHOM HanpaBIEHUMN.

3a 04MH pas CHATO C/IMLLKOM MHOMO
martepuana.

— O6pabaTbiBaTb 3aroTOBKY 3a
HECKObKO NMPOXO/0B.

O6paboTaHHaA NOBEPXHOCTb HEPOB-
HasA:

CTporanbHbIfi HOX YyCTaHOBNEH
HEPOBHO.

— BbIpOBHATbL CTPOranbHbIX HOX C
MOMOLLLbIO YCTaHOBOYHOrO LLa6J10Ha.

Cnvwkom manas nogada 3arotoBKu

OnopHble NOBEPXHOCTU CPpegHero
CTONa, CTO/I0B MPUEMA U CAAYM 3arpsas-
HEHbl CMOJION.

—  OYUCTUTb OMOPHbIE MOBEPXHOCTU M
HaHeCcTW TOHKWUI CNoM BOCKa.

3aaTtve 3aroTtoBKu

3a OAWH pa3 CHATO C/IMLLUKOM MHOrro
marepuana.
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— O6pabaTbiBaTb 3aroToBKy 3a
HECKOJIbKO NMPOXOZ0B.

10. NMpuHapnemHocTn

[na cneuyanbHbIX 3aga4 TOProsns
MOMET NpeaocTaBnTb Bam cneaytouyio
OCHAaCTKY - PUCYHKW HaxoAATCA Ha 3a4-
HeW CTOPOHE KoHBepTa:
A CraHuHa
ana 6e3onacHom yCTaHOBKM
YyCTPOMCTBA Ha ONTUMasIbHOM pabo-
YeWn BbICOTE;
naeanbHO AN MOBUNBHOrO NpUMe-
HEHWA, TaK KaK CKagpiBaeTca v
9KOHOMWT MECTO
B [epexoaHuWK anA ycTponcTea yaa-
NEHMA ONWJIOK
ANA NoAcoeanHEHNA YCTaHOBKM
yAaneHuA CTPYKKN
C TpexponuKkoBas CToOMKa
ONA TOYHOro HanpasaeHUA AJINH-
HbIX 3aroTOBOK
D Hox cTporanbHOro cTaHKka
[NA CTPOraHma ApeBECUHbI
E CpeacTtBo 4n1a CKONbKEHNUSA
WAXILIT
[N51 XOPOLLEro CKOJ/IbKEHUA apeBe-
CVHbI MO OMOPHbIM CTONaM

12. TexHUYECKUE XapaKTEPUCTURU

F  Cnpett ona TexHudecKoro obeny-
HUBaHWA U yxoaa
ANA yAaNeHUs OCTaTKOB CMOJIbI U
[N KOHCepBaLUWK META/TUHECKUX
NMOBEPXHOCTEM

11. PemoHT

A OnacHocTb!

PeMOHT 3/1eKTPOUHCTPYMEHTOB
LOJIHKHbI BbINOJIHATL TOJIbKO KBaJIU-
¢puuMpoBaHHbIE CNeLUaruCTbl-3/1EK-
TPUKMK!

TpebytoLne peMoHTa 3N1EKTPOUHCTPY-
MEHTbI MOXHO OTNPaBWUTb B PErMOHasb-
Hbl CEPBUCHbIN LEHTP. AgPec MOXKHO
HaMTK B CMIUCKE 3an4yacTen.

K MHCTPYMEeHTY NpuIoKMTE KpaTKoe
OnMcaHWe yCTaHOB/IEHHOW HENCNPaBHO-
cTH.

HanpsareHue B 230~50Ty 110~50 Ty

MpegoxpaHuTens, MUH. 10 16

MowHocTb gsuratens BT 1800 1620

CTeneHb 3awWuThl IP 20 20

Knacc 3awmTbl I |

CKOpOCTb BpalleHUA Ha X0JIOCTOM Xoay (HOXEBOW Bas) 06/MUH 9800 9100

CKopocCTb nogaum M/MWH 7,5 7,5

CHATHE CTPYHKKM MaKCUMyM MM 3 3

BbicoTa 3aroToBKM MUHUMYM MM 5 5
MaKCUMyM MM 152 152

LLnprHa 3arotoBKu MUHUMYM MM 19 19
MaKCUMyM MM 330 330

JnvHa 3arotoBKu MUHUMYM MM 356 356

FabapuTbl rnybuHa (yépaHo) MM 350 350
LLnpnHa MM 585 585
BbicoTa MM 495 495

abapuTbl rny6uHa (CTon No TO/LMHE) MM 600 600
LLinpunHa (cToN NO TONLWMHE) MM 370 370

Bec Kr 35 35

Jonyctimas TemnepaTypa Npon3BOACTBEHHOM Cpesbl °C ot 0 go +40 o1t 0 go +40

Jonyctumas TemnepaTypa npu TPaHCNOPTUPOBKE U XpaHEHWUN °C ot 0 go +40 o1 0 go +40
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3HayeHus 3ByKoBoM ammccum no EN 61029-1*
A-CKOPPEKTUPOBaHHbI YPOBEHb 3BYKO- ab (A) 88 88
BOro AaBJieHns LpA ab (A) 101 101
A-CKOpPPEKTMPOBaHHbIN YpOBEHb 3BYyKOBOM | AB (A) 3 3
MOLLHOCTH Ly
MorpewwHocts K
YcTaHOBKa yaaneHUA CTPYHKMBHYTPEHHUIA AMamMeTp BbITAXHOIO MM 64 64
narpy6bxa MM 102 102
BHELLHWIM AnameTp BbITAXKHOIO naTpybxa M3y 460 460
Pacxop Bo3gyxa Ma 530 530
BaKyym Ha BbITAXHOM naTpybKe m/c 20 20
CKopocTb BO3Ayxa Ha BbITAXKHOM naTpyoKe

* NpuBeAeHHbIE 3HAYEHMSA ABIAIOTCA 3HAYEHUAMU SMUCCUM U HE AOJHHbI NOSTOMY O4HOBPEMEHHO NPEACTaBNATL 6e30nacHble 3HaYeHUA 4nA
pa6oyero mecta. XoTA KOpPPEeNALUUa MEHKAY YPOBHAMU SMUCCUU U BPELHOMO BO3LEMCTBUA CYLLECTBYET, Ha €e OCHOBE HeJslb3f OnpesennTb, Tpeby-
I0TCA /1M JOMOJIHUTE/IbHBIE MEPbI MPEA0CTOPOHHOCTM MM HET. (DAKTOPbI, KOTOPbIE BAMAIOT HA TEKYLLMIM YyPOBEHb BPEAHOIO BO3AENCTBUA, QaKTH-
YECKM CYLLECTBYIOWMIA HA paboyeM MecTe, BK/IKOHaIOT B Ce6A 0COBEHHOCTH paboyero NoMeLLeHUs 1 Apyrie MCTOYHUKM LUyMa, TO eCTb, KONMYECTBO
MaLLUWH U APYrrMX COCEAHUX PaBoymx NpoLeccoB. JomnycTUMble 3Ha4YeHUA A1 paboyero MecTa MOryT TaKe UBMEHATLCSA OT CTPaHbl K CTpaHe.
OpaHaKo faHHan MHGOoPMaLMs SO/THHA MOMOYb MO/L30BATESNHO JIyyLle OLEHUTb OMacHOCTb U PUCK.

ERL

Jernapauus o cooreetcTBum: Ne EASC N RU
[-DE.I'609.B.00409/20, cpok AencTBUA C
17.03.2020 no 15.03.2025 r.,
3aperMcTpmpoBaHa opraHom rno
cepTudurKaumm npoaykumnm O6LLEeCTBO C
OrpaHWyYeHHOM OTBETCTBEHHOCTbIO
"Hesasucrmas akcnepTtmsa'; Mecto
HaxomaeHus (aapec PUANYECKOro nua) U
ajpec MecTa OCyLLEeCTB/IEHUA AEATE/IbHOCTH:
115280, Poccus, ropog MockBa, yavua
JleHnHcKkana Cno6oga, gom 19, atax 2,
KOoMHaTtbl 21w8, 21w9, 21w10, 21wil;
TenedoH: +7 (495) 722-61-68; Agpec
3/IEKTPOHHOM NoYThl: info@n-exp.ru; ATTectar
akkpeguTaumm Ne POCC RU.0001.11FB09 ot
09.09.2014 .

[Jexrnapauus o coorsetctBum: Ne EASC N RU
[-DE.AB69.B.04307/20, cpok aencTsus ¢
10.12.2020 no 09.12.2025 .,
3aperMcTpmpoBaHa opraHom rno
cepTudurKaumm npoaykumnm O6LLecTso ¢
OrpaHNyYeHHON OTBETCTBEHHOCTbIO
"NNeHCepT"; MecTo HaxoxaeHus (agpec
topuanyecKkoro nvua): Poccuickas
®Pepepaumn, 195112, ropog CaHKT-
MNeTtepbypr, ynuua PecnybinkaHcKasa, Aom
24, Kopnyc 1, cTp. 1, nomeweHue 7-H; Agpec
MeCTa OCYLLECTBNEHUA AEATE/IbHOCTH:
Poccuiickaa dDepepauus, 195027, ropos
CanKT-MeTepbypr, ynmua MarHutoropckas,
aom 30 ntep A, opuc 912; Tenedon:
+78129863069; Agpec aN1eKTPOHHOM NOYThI:
spb@lensert.ru; ATTecTaT akkpeauTaummn Ne
RA.RU.11AB69 ot 28.04.2016 T.

CtpaHna usrotosnenus: Hutav / TariBaHb

MpousBoauTens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen,
epmaHuma

MmnopTtep B Poccum:

000 "MeTa6o Espasusa"

Poccus, 127273, Mocksa

yn. Bepesosas annen, g 5 a, ctp 7, opuc 106
Ten.: +7 495980 78 41

Jlata nponsBoACTBa yKasaHa Ha

WMHHOPMaLMOHHOM TabNUKe MHCTPYMEHTA B
dopmaTe mm/rrrr

CpOK CNyH6bl U34enMa cocTaBnseT 7 net. He
pPEeHOMEHAYeTCA K AKCMyaTalmm no
MCTEYEeHUM 5 NIeT XpaHeHws ¢ AaTtbl
M3roToBneHun 6e3 npeABapuTebHOM
NpoBepKU
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1.
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HopoTtkuit ornag npunapy

—

PyKoATKa An1A peryoBaHHs
BMCOTU

PyKosaTKa onsa nepeHeceHHs

PosBaHTaryBasIbHWI CTiN i3
BigAiNEeHHAM 3HU3Y AnA Kabento
¥WBJIEHHSA Ta IHCTPYMEHTIB

CTonopHuit Baxinb MexaHiamy
perynoBaHHA BUCOTH

O6MmeyBay KiHLEeBOi TOBLUMHU
IHAMKaTOp TOBLUMHM CTPYraHHs

PisbboBa 3arnywKa gna
BYFi/IbHUX LLITOK

IHAMKAaTOP TOBLUMHW CTPYHKM

MpuiimanbHUi cTin

10 BumuKaui BBIMKHEHHSA/ 16
BUMKHEHHS

11 HHonKa ckuaaHHsA
ONA NOBTOPHOro BBIMKHEHHS
nicna nepeBaHTarKeHHA

12 TayoK gnsa 36epiraHHA WTOBXaYa,
KOMM BiH HE BUKOPUCTOBYETLCA

13 HKpwuwKa HoxoBOroO Bana

14 OTBOPM ANA KPINAEHHA
BCMOKTYBaJIbHMX NaTpy6KiB

AeTtani Ta iHCTPYMEHTH 3 KOMMJIEKTY
nocrtavyaHHsA

15 LToBxau

3apHA cTopoHa

BcmoKTyBabHi naTpyoKu

TopueBUM LLIECTUPAHHUM KIHOY
(5 Mm)

CnevuiasbHUM iIHCTPYMEHT ANA
3aMiHW HOXiB

[Ba cTonopHux WtndTH
(BCMOKTYBasIbHi NaTpyoKK)

IHCTpyKLUiA 3 ekcnnyaTadii (6e3
mar.)

Mepenik 3anacHux getanen (6e3
maJn.)



HomnoHeHTH BcepeauHi
cTpyrasbHoro sepcrarta

20 [MopaBanbHWM Ban
21 CrpyranbHui Hix
22 HoxoBui Ban

23  BuwTOBXYBasIbHMM Ban
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2. Cnouatry npouutatu!

HepiBHMUTBO 3 eKcnuyaTau,ii CKnageHo
TakK, Wo6 Bu WBKAKO Ta 6e3ne4Ho
noyanu npautosaty Bawmm
iHcTpymeHTOM. OCb KOPOTKa BKa3iBKa,
AK Tpeba YMTaTh YYHHE KEPIBHULTBO 3
eKcnayaraduji:

— Tepep noyaTkoM eKcnnyaTauii o
KiHLA NpoYMTanTe YHHE
KepiBHULTBO 3 eKcnayaradii.
Ocobnusy yBary npuginits
npasnJiam TEXHIKN GE3MNEKN.

— UsaiHcTpyKuia 3 ekcnnyaTauii
OpieHTOBaHa Ha Ntogen 3 6a3oBUMU
TEXHIYHUMM 3HAHHAMM,
HeobXigHNUMK ana poboTH 3
NPUCTPOAMM, LLLO ONMUCaHI B L
iHCTPYKLUji. AKLWO Y Bac BiACYTHIN
O0CBIg po60TH 3 TaKMMK
NPUCTPOSIMU, CMIOYATKY
CKOpUWCTamnTecs LONOMOro
AocsigveHunx daxisLis.

— 36epiraiTe pa3om 3 iHCTPYMEHTOM
YCi LOKYMEHTH, W06 y pasi noTpedm
3BEpHYTUCA A0 HUX 3HOBY. Ha
BMNafOK BUHMKHEHHSA rapaHTiMHOro
BUNaAKy 36epiranTe Takom YeK npo
NOKYMKY.

— flKwo Bu 3paeTe iHCTpYMeEHT B
opeHay abo npopaeTe,
nepegasaniTe pa3oM 3 HUM YClo
LOKYMEHTaL,iI0 O HbOTO.

— Bupo6HUK He Hece
Bi4NOBiAa/IbHICTb 32 NOLUKOAKEHHS,
LLLO BUHWKIIU B pe3ynbTaTi
HeJOTPUMaHHA L€l IHCTPYKLUii 3
eKcnayaradi.
IHdopMmaLia no3HayYeHa B Ui iIHCTPYKLi 3
eKcnayarauii TaKUM YUHOM:
He6e3aneka!
MonepepieHHA npo
He6Ge3neKky TpaBMyBaHHA
a6o wKoau pnAa
BOBKINNA.

Heb6e3neka ypameHHsA
€/IeKTPUYHUM cTpyMom!
MonepepeHHA Npo
Hebe3neKy TpaBMyBaHHA
BHacC/ifOK ypameHHA
€/1eKTPUYHUM CTPYMOM.

He6e3neka 3axonneHHA!
MonepepgHeHHs Npo
He6Ge3neKky TpaBMyBaHHA
BHaACNifoOK 3axonjeHHA
4YacTUH Tina abo opsAry.

YBara!

Monepep eHHA npo
MOMJIUBI MaTepiasibHi
36UTHU.

BxasiBHKa:
Jogpatkosa iHbopmauia.

CIx > B >

—  Undpu Ha mantoHKax (1, 2, 3 TowWwo):
— MO3HAYeHHA OKPEMUX geTanewn;
— HYMEpYIOTbCA NOCNIAO0BHO;

— CTOCYIOTbCA BifNoBigHUX Lndp B
AywHax (1), (2), (3) Towo y
TEKCTi Nopy-.

—  IHCTpyKLUIi, NOPAAOK BUKOHAHHSA
AKNX HEOOXiAHO AOTPMMYBaTUCA,
HyMepyoTbCA.

— IHCTpyKuUi, AKI MalOTb AOBINBHUIA
NopAAOK BUKOHAHHSA, MO3HAYeHi
Kpankoto.

— CnM1CKM NO3Ha4YeHo 3a ZOMNOMOro
THpe.

YHPATHCbKA @

3. TexHiKa 6e3neku

3.1 BwuKopucTaHHA 3a
NPU3HaA4YeHHAM

Ller npunag HeobxiaHoO

BMKOPUCTOBYBATM BUKJIHOYHO A/1A

CTPYraHHa MacuBHOI AEPEBMHU MO

TOBLUMHI. IHWE BUKOPUCTAHHSA

BBaraETbCA BUKOPUCTAHHAM He 3a

NPU3HAYEHHAM.

Lier npucTpii He npusHayeHui gna

BMKOHAHHA TaKWX POGiIT:

— YyacTKoBa 06po6Ka (To6TO byab-aKa
MexaHiyHa 06pobKa, AKa He
OXOIJIOE BCIO JOBHKUHY 3aroTOBKM);

— CTpyraHHsA nornnbneHn, Wwunis abo
nasis;

— CTpYraHHA 3Ha4yHO BUTHYTOI
JepeBnHU 3a BiACYTHOCTI KOHTaKTy
3 NpUMManbHUM Ta LLeHTpaIbHUM
cTonamu.

JoTpumyiTech ONYCKIB LWOAO0 po3MipiB

3aroTOBKM (AMB. PO3A4in «TexHiuHi

XapaKTEPUCTUKM»).

BuKopuCcTaHHA He 3a NpU3HaYeHHAM,
BHECEHHSA 3MiH 10 KOHCTPYKLUi
NpUCTPOI0 ab0 BUKOPUCTAHHA JeTanen,
He nepeBipeHnx abo He CXBasIeHNX
BUPOBHMKOM, MOXE CNPUYUHUTH
HenepeabavyBaHi matepianbHi 30UTKM!

3.2 3aranbHi npaBuna
TEeXHiKK 6e3neKru

CTpyranbHuii BepctaT — Le
He6Ee3MNe4YHUN IHCTPYMEHT, AKMIM MOXKEe
CTaTh MPUYNHOIO TAKKMX TPaBM npwm
Heo6epeHOMY KOPUCTYBaHHI.

: 3

[na sanobiraHHA ypareHHsA
€N1EeKTPUYHUM CTPYMOM, TPaBMyBaHHA
Ta oniKis lig Yac BUKOPUCTaHHA
€1EKTPOIHCTPYMEHTIB HEOOXiAHO
JOTPUMYBATUCA HABEAEHUX HUIKYeE
OCHOBHWX NpaBu/ TEXHIKN 6e3neKu.

YBara!

¢ Lllo6 BUKIOYUTU BUHUKHEHHS
HebesneKkn ans noaen abo
mMaTtepiaslbHUX LiHHOCTEN
JOTPUMYMTECH MPU BUKOPUCTaHHI
LbOro iHCTPYMEHTY HACTYMHMUX
npaBua TEXHIKN 6e3MNeKun.

e [loTpumynTech cneuiasibHUX Npasmn
TEeXHiKM 6e3neKun, NpUBeaeHNX y
Bi4NOBIAHMX pO3ainax.

e [pu noTpebi foTpuMmyITECA
3aKOoHOAaBYMX ANPEKTMB abo
npasua 3anobiraHHA HeLWacHUM
BMNazKam npu po6oTi 3
percMyCcoBUMU BEpCTaTamu.

A 3aranbHi He6e3nexu!

e [ligTpumyinTe NOPAAOK HA CBOEMY
po6oyomy micLi - 6esnag Ha
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po604OMy MiCLLi MOMeE NPU3BECTU 0
HeLLacHWX BUMaaKiB.

ByabTe yBamHuMm. HoHTposoviTe Te,
wo Bwu pobuTte. MpucTynavite ao
po60TH po3saxameo. He
KOPUCTYMTECH IHCTPYMEHTOM, AKLLO
He MOXeTe CKOHLEHTPYBaTUCh.

3abopoHAETLCA KOpUCTyBaTUCA
npuaagoM, 3HaxoAa4YUCh Nig Aieto
QIKOroJ110, HAPKOTUKIB abo NiKiB.

BpaxoByiTe BN/IMB HABKO/IULLIHBOMO
cepegosuva. 3abesneyte
OOCTaTHE OCBIT/IEHHS.

YHUKanTe HENPUPOLHOro
NOJIOXKEHHSA Tina. 36epiranTe CTinKe
NOJIOEHHA Ta 3aBH AN TPUManTe
piBHOBary.

Mpu po60Ti 3 LOBrMMKM 3aroTOBKaMM
KOpUCTyHMTECA BigNoOBigHUMU
onopamu ansa dikcawii 3aroToBoK.
Bigperyntorite onopu 3aroToBKM Ha
BifNoOBiAHY BUCOTY.

He BuKOpWCTOBY#HMTE NpUnag,
no6,1M3y NerKo3amM1CTUX PianH Ta
rasis.

Lier npucTpir Moxe
BMKOPWCTOBYBATMUCA TiSIbKK
ocobamu, AKi MPOMLLAN IHCTPYKTaK
o0 6e3MneYHOro NOBOAKEHHSA 3i
CTpyrasbHMMKW BepcTaTamu 1
03HaMOMJIEHI 3 MOXJTUBUMM
Hebe3neKamu, AKi MOy Tb
BMHMKATK Nif Yac poboTu 3
BepcTaTtamu.

Ocob6am mosnogue 18 pokis
[03BOJIAETECA BUKOPUCTOBYBATH
LLeM NPUCTPIM TiSIbKM B pamKax
npodeciHoro HaB4aHHsA i nig
Harna40M MancTpa BUPOHHMYOro
HaBYaHHA.

He ponycKkanTe CTOPOHHIX OCib,
0c061BO fiTen, B HebeaneyHy
30HYy. He f,03BONANTE CTOPOHHIM
ocobam TopKaTUCA iHCTPYMeHTa
ab0 Moro Kabento HUBNEHHS Nig Yac
eKcnayarauii.

He nepeBaHTaynTe iIHCTPYMEHT -
BUKOPUCTOBYMTE LEN IHCTPYMEHT
JvLe y AianasoHi NOTYHHOCTI
BHa3aHoMy Yy TexHi4HMX
XapaKTepucTUKax.

3ab0opOoHEHO CTpyraTu Ha rMBUHY
6inbLwe 1/8” (3 Mm).

BummnKaiTe npunag, KOAu BiH He
BMKOPUCTOBYETLCS.

A He6e3neka ypameHHsA

€JIEKTPUYHUM CTPpyMOMm!
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He 3anuvwainTe uemn npucTpin nig
aouem.

He eKkcnnyatyiTe Lew npucTpin y
BOJIOrOMY CEPEL0BULL.

MNig yac po60TH Ha LbOMY NPUCTPOI
YHUKaNTe TOpKaHHA Tynyoy i3
3a3eMJ/IEHUMM HYacTUHaMM (Hanp.

pagiaTopamMu onaneHHs, Tpy6amu,
NAUTamu, XONOAUIbHUKaMM).

* He BUKOpUCTOBYIMTE Kabesb
€/IeKTPOXMBIIEHHSA B LiNAX, ANA
AKWX BiH He NepebadyeHui.

* PerynsapHo nepesipanTe Kabenb
nig’egHaHHA NPUCTPOLO A0 Axepena
HMBNEHHSA. 3aMiHy MOLKOAHKEHOro
Kabeno JgopyyanTte focBig4eHOMYy
axiBUO-ENEKTPUKY.

e PerynsapHo nepesipsinTte
NoJOBYBa/IbHI Kabeni i 3amiHonTe
X 3a HAAABHOCTI YLUKOAMEHD.

e [lpu po6oTax no3a NnpUMILLLEHHAMM
BWKOPUCTOBYMTE TiZIbKM JONYLLEHI
[0 eKcnayaTauii noaoBHyBasbHi
Kabeni 3 BiANOBIAHUM
MapKyBaHHAM.

e [lepepn pob6oTamm 3 TEXHIYHOIO
06cyroByBaHHA NepeKoHamnTecs,
L0 Npunag Bia'efHaHWR Big Mepei
HUBEHHS.

A He6e3neka nopisiB yepes

TOpPKaHHA 06ePTOBOro HOMOBOIO
Bany!

*  3aBXAu [OTPUMYHTECH GE3MNEYHOI
BifiCTaHi O HOXOBOro Bany.

— 3anoTtpebu KopucTyrTeca
Bi4NOBI4HMMU MPUCTOCYBAHHAMM
ONA NoJaHHA 3aroTOBOK.

— MNig yac po6oTH JOTPUMYHTECH
6e3neYHoi BigCTaHi 40 PyXOMUX
netanen.

— Mig yac po60TK He TopKanTecA
[0 NMPUCTPOIO ANA BUAANIEHHSA
TMPCK ab0 KPULLKM HOXOBOTO
Basy.

e [1na 3anobiraHHA HEOYiKyBaHOMY
3anycKy NpUCTPOIO 3aBHAN
BUMWKaNTe NpUCTPIi:

— nicnsA BigKAYEHHA
eNleKTpoeHeprii,

— nepeg TUM, fiK BUTATHYTK abo
BCTaBUTM MEPEKEBUM LLUTEKEP.

e He ekcnayaTyiTe uei npucTpii 6e3
BCTaHOB/IEHNX 3aXMCHUX NPUCTPOIB.

e 3ayeKanTe, JOKM HOXOBWUIM Bas
3YNUHUTBCA, NEPLL HiXX BUAANATH 3
po6040i 30HM ByAb-AKi YHACTUHW, AKI
MOMXYTb 3aCTPArTM B npuaagi, abo
HEeBEJIMKI YaCTUHM 3aroTOBKMY,
Sa/IMLWKW JEePEBUHU TOLLO.

A He6e3neka nopisiB HaBiTb Npu
HEepyXoMOMy HOKoBOMY Bai!

e [lig 4yac 3amiHM CTpyranbHUX HOXIB
npauoBaTh B 3aXMCHUX PYKaBULAX.

e 36epirati CTpyraabHi HOMXi
HeobXifHO TakK, W06 NOBHICTIO
BMKJIIOYUTU MOKIMBICTD
TpaBMyBaHHA NI04EN.

He6e3neKa 3axonsieHHA!

3aroToBKa aBTOMaTMYHO BTArYETLCA Nif,
yac 06pobKM Ta NepemiLLyeTbCA Yepes
CTpyranbHWi BepcTart.

e Tomy nepeKoHamTecs, Lo HoaHa
YyacTWHa Baloro Tisna abo npegmeTm
He MOXYTb OyTW BTAMHYTI B
3aroToBKy Nif 4ac poboTw.
3a60pOoHEeHO oaAraTh KpaBaTKM,
pyKaBuLj 260 OAAr 3 LUIMPOKUMMU
pyKkasamu. Ha gosre BosioccA
060B'A3KOBO HaaAramTe CiTKy AnA
BOJIOCCH.

e 3ab0pOoHEHO CTpyraTu 3aroToBKM,
WO MalTb
— Tpocw,
— LWHypwh,
— CTPIYKM,
— Kabeni abo
— ApoTv abo noAibHi matepianu.

A He6e3neka 3BOpOTHOro yaapy
Bif, 3aroToBKM (3aroToBKa
3axOoMnJIlDETLCA HOXOBUM BaJIoM Ta
BUKUAAETbCA HA KOpUCTyBayva)!

e 3aB¥AW BUKOPUCTOBYWTE TiIbKU
rOCTPO 3aTO4EHi CTPYrasibHi HOXi.
HepocTaTHbO 3aTo4eHi CTpyrasibHi
HOMi MOXYTb 3a4ennTunca 3a
NMOBEPXHIO 3aroTOBKMU.

* He ponycKavTe nepeKkocy
3aroTOBOK.

e 3abopoHEHO 06PO6NATH 3aroTOBKM
JOBMHUWHOW MeHLe 14 atormiB
(356 mm).

* Y pasi CyMHiBIB Or1IfiHbTE 3aroTOBKY
Ha HaABHICTb CTOPOHHIX NpeaMeTiB
(HanpuKnag, uBAxis abo Wwypynis).

e 3abOopOHEHO CTpyraTu KinbKa
3aroToBOK ogHo4acHo. Hebesneka
HeLLacHOro BUNaaKy npu
HEKOHTPO/IbOBAHOMY 3aXOMNJIeHHi
OKPEMWX NPeAMETIB HOKOBUM
BaJIOM.

e Bupanitb i3 po6040i 30HM APIGHI
4aCTMHM 3aroTOBKM, 3aJIULLIKK
JEepEeBUHM TOLLO — NPU LibOMY
HOXOBMIM Basl Ma€ By TN HEPYXOMMM,
a MepemeBum LUTEKEP HEODOXigHO
BUMHATU 3 PO3ETHMW.

e [lepeKkoHaMnTecs, Lo NPU yBIMKHEHHI
(Hanpuknag, nicns pooiT 3
TEX00C/IyroByBaHHs) y NPUCTPOI
HEMa€e MOHTaMHWX iHCTPYMEHTIB
ab0 He3aKpinaeHux aeTanen.

A Hebe3neKa BHacnigoK

HeA0CTaTHbOro OCHalLeHHA
3aco6amu iHAUBIgyanbHOro 3axucTy!

b I'Ipau.roaaTM B 3aXUCHUX
HaBYLUHUKaX.

e [pautoBaTh B 3aXMCHUX OKy/iAipax.
e [lpautoBaTtu B pecniparopi.



e [lpautoBaTtu B cneujianbHOMY 0AA3i.

e [lig yac po6oTun nosa
NPUMILLLEHHAMU PEKOMEHIYETHCA
HOCMTW HEKOB3KE 3axXMCHe B3yTTA.

A He6e3neKa, BHacnipox

YTBOpPEHHA aepeBHoOro nuny!

e [leAakKi Ban aepesHoro nuay
(Hanpuknag, oepeBuHn ayba, byKa i
fiCeHa) Npy BAMXaHHI MOXYTb
NPU3BOAMTU [0 PAKOBKX
3axBOpPOBaHb. 3a MOXJIMBOCTI
Heo6XigHO NpautoBaTH 3
BMKOPUCTaHHAM YCTAHOBKW /18
BUZaneHHs nuny. MNpuctpin
NWIOBUAAJIEHHA NOBUHEH
BiANOBiAaTW NapamMmeTpam BKazaHnM
B TEXHIYHMX XapaKTePUCTUKAX.

e CnigkynTe 3a TUM, WO6 nig Yac
po6oTu B aTmMocdepy noTpansiano
AIKOMOra MeHLLEe NWAYy Bif 4ePEBUHM:
— BwupanavTte HaKoONWUYEHHA Nny

Bif AepeBuHKN Y poboHii 30Hi (He
3ayBatu!);

— YcyBaiTe HErepMeTUYHICTb, AKa
MOX€ BUHUKHYTU Y NPUCTPOI
NUNOBUIANIEHHS.

— 3abeane4yTte gOCTaTHIO
BEHTUAALIIO.

A He6e3neKa 4Yepe3 BHeCEHHA
3MiH 0 KOHCTPYKLUii npucTpoto abo
BUKOPUCTAHHA AeTaneu, He
nepeBipeHnX abo He cXxBaseHUX
BUPOGHKUKOM!

e MOHTaK NPUCTPOIO0 BUKOHYMTE
3riHO 3 L€l iIHCTPYKLUIEHO.

* BuKopuCTOBYITE TiNbKK CXBasEHI
BUpO6HMKOM aeTasni. Ocobamnso Le
CTOCYETLCA 3anobiKHUX NPUCTPOIB
(HOMepw anA 3aMOB/IEHHA AMB. B
po3aini Hatanor 3anacHWx 4acTuH);

* He BHOCbTE 3MiHM B KOHCTPYKL,1O
aeTanen.

A He6e3neKa, o6ymoBneHa

AedeKTamu npucTtpoto!

e PeTenbHO pgornaganTe 3a
NPUCTPOEM Ta NpUNaaaaM.
JoTpumyinTecs iHCTPyKUiM 3
TeX06C/1yroByBaHHS.

* HomHoro pasy nepef no4aTHom
po6OoTH NepexroHamTecs y
BiJCYTHOCTi NOLKOAMEHb
NPUCTPOIO:
nepej nogaabliMM BUKOPUCTAHHAM
NPUCTPOIO HEOBXIAHO PETENBbHO
nepeBipuUTH CNPaBHICTb | HANEXHe
(DYHKUIOHYBaHHSA 3aXUCHMX
NPUCTPOIB, 3aC06iB 3a6e3ne4YeHHsA
Oe3MeKu, a TaKoX aeTanewn, Wwo
MaloTb HE3HaYHI NOLLUKOAMEHHS.
MepeKoHawTecs, Wo pyxomi geTani
NpauoTb HANEKHUM YUHOM | HE
3abnoKoBaHi. Yci getani cnig

npaBwWJIbHO 3MOHTYBATH | BUKOHATH
yCi yMOBM 3a6e3ne4eHHA
6e3p0raHHoi po6oTK Npunagy.

¢ 3abopOoHEHO BUKOPUCTOBYBATH
NPUCTPIN, AKLWO Kabenb
NiAKAIOYEHHA 0 €/IEKTPOMEPEI
NOLUKOAKEHO. ICHYE Hebe3neKka
ypareHHA eNeKTPUIHUM CTPYMOM.
HesBigKknagHoO JOpyYiTb
NpodeCiiHOMY eNEKTPUKY
BiJHOBWTM MOLIKOAKEHWH
MepeeBui Kabesb.

¢ [lowKoakeHi 3anobikHi NpucTpoi
abo geTtani pemoHTyBaTH ab0o
MIHATK Y cneujanizoBaHoOMy
CEpPBICHOMY LeHTpI. MoLWKoaKeEHI
BMMMKaYi Jopy4anTe 3amiHioBaTH
MancTepHI i3 cepBiCHOro
06cnyroByBaHHA. He KOpUcTymTech
NPUCTPOEM, AKLLO NepemM1KaY He
BMUKaE Ta He BUMMKAE.

A He6e3neka BHacnigox

6/10KyBaHHA 3aroToBOK abo ix
YyacTuH!

Y pasi 6/T0KyBaHHS:
1. BuWMKHYTHW npunag.
2. BWTArHYTW MepEeEeBU LWUTEKep 3

pPO3eTHW.
3. [lpautoBaTth B 3aXUCHUX PYKaBULIAX.
4. YCYHYTV NpWYMHY 6/IOKYBaHHA 3a

[,0MOMOroH0 BignoBigHOro
iHCTpyMeHTa.

3.3 CwumBonu Ha npunagi

He6esneka!

IrHopyBaHHA HaCTYNHUX
nonepepHeHb MOxe
NpM3BeCcTU Ao
OTPUMAaHHA BamKUX
TpaBm a6o maTepiasbHUX
36UTKIB.

MpounTarTe iHCTPYKLjtO 3
eKcnayartauii.

3aBan OTPUMYMTECH
©6e3neyHoi BiagCcTaHi A0
HOXOBOrO Basy.

Nig yac po6oTtu
JoTpumyiTech 6e3ne4Hoi
Bif,CTaHi 4O PyXOMUX
aetanen.

MpauroBaTh B 3aXMCHUX
OKy/niApax i 3acobax
3axuCTy OpraHiB Cayxy.

3abopoHAeTLCA
eKcnayaTtyBaTtu npuiagy
BOJIOroMy abo BOrKomy
cepefoBuLL;.
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JaHi Ha 3aBOACbKiIN Tabnnyui:

4 N\
24 —+
25—
26 -
27 —— (
3
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I I I
28 29 30 31

24 BupoO6HHK

25 CepiliHuit Homep

26 HarimeHyBaHHA npunagy
27 [aHi gBuryHa

(OwB. TaKoXK po3ain «TexHivHi
XapaKTEPUCTUKU »)

28 Pik BUroToBneHHA

29 CE- mapKyBaHHA — Len npunag
BMKOHye B1MOrn [npekTtus €C
Bi4NOBIAHO A0 3aABM NPO
BiAMNOBIAHICTb

30 CwmBon yTunisauii — npunag,
MOXe ByTH yTUNi30BaHUM
BUPOGHUKOM

31 Poswmipu cTpyrasibHMX HOXKiB,
[03BOJIEHUX 419 BUKOPUCTAHHSA

3.4 3axucHi npucTpoi

HpuwKa HoxoBoro Bana

Hpuwka HoxoBoro Bana(32) sanobirae
KOHTaKTy 3 06epTOBMUM HOXOBUM BasIoM
3BEpXy.

KpuLiKa HoXOoBOro Bay Mae 6yTu
BCTaHOBJ/IEHA AOTH, LOKM HOXKOBUI BaN
He 6yae NOBHICTIO 3YMUHEHO i
MEpPEHEBUN LUTEKEP He Oyae BUMHATO 3
PO3EeTKM.

4. Oco6auBi BhacTUBOCTI
BUpPOOY

e HaricyyacHiwa TexHonoris,
po3pobieHa 4s1a NoCTiIMHOro
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BMKOPWCTaHHA B CKIaAHUX YMOBax
Ta TOYHUX pe3ynbTaTiB CTPYraHHA.

e CriliKa KOHCTPYKLiA 3 py4Kamu Ha
KOpnyci A8 MOGISIbHOro
BMKOPUCTaHHSA.

e T[puimanbHui Ta
po3BaHTamyBaJsbHi CTONN AN
npocToi Ta 6e3ne4HOi 06PO6KHU
[JOBrMX 3aroTOBOK.

5. OpraHu KepyBaHHA

ByuMuKadi BBIMKHEHHA/BUMKHEHHSA
*  YBIMKHEHHS = HATUCHYTH 3€1EHUN
BMMUWKaY (33).

*  BWMKHEHHS = HATUCHYTUI
4YepBOHWM BUMMKaY (34).

35

E] BKasiBKa:

Y pasi nepeBaHTarKeHHsA cnpaupboBye
TENJ0BUM 3axmCT. Yepes KislbKa CeKYHJ,
npunag MoxHa 3HOBY BBIMKHYTHU. [nA
NOBTOPHOIO BBIMKHEHHSA HEOOXiAHO
CroYaTKy HaTUCHYTU KHOMKY CKUAAHHA
(35), a NoTiM — KHOMKY BBIMKHEHHSA
(33).

Y pasi 3HMKHEHHSA Hanpyru cnpauboBye
pene MiHiMabHOT Hanpyru. 3aBAaKK
LibOMY YHEMOXJIMBJIOETECA AOBINIbHUN
3anycK NpUCTpPOIo, AKLLO Hanpyra 3HoBYy
3'ABnaeTbeA. JnA noBTOPHOro
BBIMKHEHHSA HEOOXiAHO HATUCHYTH
KHOMKY BBIMKHEHHS.

Pel'yJ'IIOBaHHH BUCOTHU

MexaHism peryntoBaHHA BUCOTH
BMKOPUCTOBYETHCA /1A PEry/IoBaHHA
TOBLUWMHUM CTPYraHHA (= TOBLUMHA
3aroToBKM NicnA 06po6KK).

e 3aoauH Npoxig MOXHa 3pisatv
MaKCUMyM 3 MM.

¢ MorHa 06p0o6aATH 3aroTOBKM
TOBLUMHOK A0 152 MMm.

e BucoTa peryntoeTbes 3a
JOMNOMOroto pyKoAaTKM (36). MNpwm
KO¥HOMY 06epTi pyKOATKM ro/IoBKa
HOXOBOrO Basia NepeMiLLy€eTbCA
Bropy a6o BH13 Ha 1/12” (2 mMm).
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HanawToBaHa ToBLUMHA CTPyraHHA
Bifo6parkaeTbCA 3a AOMOMOrot
cTpinkoto (37) Ha wKai.

CTONOpHUH BamiNb MexaHi3my
perynioBaHHA BUCOTU

BnoKyBaHHA MexaHi3My perysiloBaHHs
BUCOTU:

¢ [lepemicTUTX CTONOPHUIM Baxinb
(38) BnpaBo B NOJIOHKEHHS @ A0
ynopy.

Po3610KyBaHHA MexaHismy

peryntoBaHHsA BUCOTU:

¢ [lepemicT1TH CTOMOPHUM
Bainb (38) BNiBO B MONOMEHHA o
Z0 ynopy.
3a gonomoroto MexaHiamy
perytoBaHHA BUCOTU MOXKHA
3aHOBO HaalTyBaTU TOBLUUHY
CTpYyraHHs.

N

IHAUKaTOP TOBLYUHU CTPYHHKHU
TOBLUMHY CTPYKM, AKY NOTPIOHO 3HATH
3 3aroTOBKW, MOXHa BUSHAYMTH 3a
gonomoroto iHaMKkartopa (39).

TOBLUMHY CTPYHKM MOXHA peryaoBaTtm
B gianasoHi Big 1/32” (1 mm) go 1/8”
(3 Mm).

AN\NEV/4

O6MmeyBay KiHL,EeBOi TOBLYWHHU
3a gonomoroto 06merKyBaya KiHLeBoi
TOBLUMHM (40) MOXKHa HanawTyBaT1
CTaHA4apTHY TOBLUMHY CTPYraHHs B
Mexax Big 1/4” (6 mm) go 1 3/4” (44 mm).

TaKMM YYMHOM 3aroTOBKM MOMXHA
[OBECTU A0 OAHAKOBUX KiHLEBWUX
po3MmipiB 6€3 NOCTIMHMX NOBTOPHUX
BUMIpPIOBaHb.
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6. BBepgeHHA B
eKcnyaTauito

6.1 BcTaHOBneHHA npunagy

LLLo6 3ano6irTn nepeMileHHIo BepcTaTa
BHaCNIAOK BibpaLjii Y1 nepernpaHHs,
BepcTaT HEOHXiAHO NPUKPINUTH
rBMHTaMM JO BepcTaKa, NiAcTaBKu
TOLLO.

m BKa3siBKa:

BcTaHoB0O4M BEpCTAT CTaLioOHapHO,
nepeKoHamnTecs, Wo cnepeay i no3agy
BepcTaTa € 40CTaTHbO Micus ans
06pPO6KM AOBIMX 3arOTOBOK.

1. 3anoTpebu npocBep/iiTh B
NOBEPXHi HOTUPKN OTBOPMU.



2. BctaBTe B 0TBOpH rBUHTH (41)
3Bepxy i 3adikcynTe iX 3HM3Y.

AKLWO cTpyranbHWii BepcTaT NoTpiGHoO
BWKOPUCTOBYBaTH MOGINIbHO:

1. TpuKpIiNUTH CTpyraabHWi BepcTat
rBMHTamu go nnatdopmu (42) (aus.
«[Mpunagpa»).

A}'IbTepHaTVI BHEe BCTaHOB/1IEHHA!

1. TpuKpIiNUTK CTpyraabHWii BepcTat
rBUHTaMu A0 daHepHoi NAUTU
TOBLUMHOIO 3/4” (19 Mm). PaHepHa
nnTa Mae BUCTynaTu NpMBM3HO
Ha 4 atorimu (100 MM) 3 KOXHOrO
60Ky. MNepeKroHanTecs, Lo MBUHTH
Ha HUMKHIN YacTWHI haHepHOT NnTH
He BMCTynalTb HA30BHi.

2. Y micui BUKOPUCTaHHA NPUKPINiTh
(haHepHy NAMTy 3a AOMNOMOro
CTpY6LUMH A0 BEpCTaKka, NigcTaBKu
TOLO.

6.2 BwupiBHIOBaHHA
npUMManbHOro Ta
po3BaHTaXyBaNbHOIro
cTonis

[Ana fOCArHeHHA oNTUMasIbHUX

pesynbTaTiB NpU CTPYraHHi BCi OMOPHI

NOBEPXHi MOBWHHI BYTH HA OJHOMY PiBHi.

G] BKagsiBKa:

Mepen noyaTtkoM po6OTH 3aBHKAM
nepeBsipANTe, Y1 OMOPHI NOBEPXHI
LeHTpaJIbHOro, NpUMMasIbHOro Ta
po3BaHTamyBasIbHOro CTONIB
3HaxXoAATLCA Ha OAHOMY PiBHi.

A He6e3nexa nopisis yepes

TOpPHaHHA 06epPTOBOro HOXOBOIO
Bany!

HeouiKyBaHMM 3anycK BepcTaTa
MOe NPU3BECTU [0 TAKKUX TPaBM.
Mepep NnpoBegeHHAM PoOGIT 3
HanawTyBaHHA BepcTaTta HeobxigHO
BUIMHATU MepeeBUi WITEKep 3
po3eTku!

1. PosknacTtv npuimanbHuii (43) Ta
posBaHTamyBasibHul (45) cTonu.

2. MowmicTntn NpAamy Aowky(46),
KYTOBWI yNop TOLLO Ha
npurimManbHUiM Ta
po3BaHTamyBasIbHWUI CTONN.

Axwo noTpibHe gopaTKoBe
peryntoBaHHs:

3. Cknactv npuiimanbHUM Ta
po3BaHTamyBaslbHUI CTOMN.

4. BigKpyTMTU KOHTpramnku (47) 06ox
YNOPHUX FBUHTIB (48).

5. BigperynoBatu obmasa ynopHi
rBuHTU (48) TaK, Wwo6 npunmManbHUM
CTin (a60 po3BaHTamyBaIbHWI CTiN)
6yB Ha OAHOMY PIBHI 3 LLlEHTpaslbHUM
cTonom BepcTarta (44).

6. CHnacTtu npurManbHUM cTin (abo
po3BaHTamyBasIbHWUM CTif) | 3HOBY
nepeBipUTH, YX OMOPHI MOBEPXHI
posTalloBaHi Ha OAHOMY PiBHi.

7. Ticna HaNeXHOro BUPiBHIOBAHHSA
npuMansHoOro Ta

YHPATHCbKA @

pO3BaHTamyBa/lbHOro CTOJIiB
3adikcyBaTtu BCi yNOpPHi rBUHTU (48)
KOHTprarnKkamu (47).

6.3 Cwuctema ana BupaneHHsA
TUpCH

A Heb6eaneka!

[eAki Buau pepeBHOro nuny
(HanpuKnag, aepeBuHU ay6a, GyHy i
AceHa) Npy BAUXaHHI MOXYTb
NPU3BOAUTH [0 PAKOBUX
3axBoptoBaHb. [lnAa miHimisauii
BMNJIMBY AePEBHOr0 NuJy Heo6XigHO
npawoBaT B 3aKPUTUX
NPUMILLEHHAX 3 BigNoBigHOO
CUCTEMOIO BUpAJIEHHA TUPCH.
Cuctema gnsa BUganeHHa TMpCcU Mae
BignoBigaTH TaKMM BUMOram:
— BignoBigHuK piameTp

BCMOKTYBa/IbHOro naTpy6kKa:

- 21/2” (64 mm) abo

- 4”7 (102 mm);
—  HKiNbKicTb NoBiTpA= 460 M3/rop,;

— po3piameHHA Ha
BCMOKTYBaJIbHOMY NaTpyo6Ky
2> 530 Na;

— LUBUAKICTb NOBITPA Ha
BCMOKTYBaJIbHOMY NaTpy6ry
=20 m/c.

TaKoX [OTPUMYHNTECA IHCTPYKLIM,

HaBeAeHWX Yy NOCIBHMKY 3 eKcnayaTauji

CcUCTEMM A8 BUJaneHHa Tupcu!

ExkcnnyaTauis 6e3 cuctemu ana
BUAA/IEHHA TUPCU PEKOMEHA0BaHa
vwe:

—  Ha BifKpWTIM MicLEeBOCTI;

— MpW KOPOTKOYaCHin ekcnayaTauii
(makc. 30 xB po60TH);

— npw poboTi y pecnipaTopi.

AKwo cuctema ansa BuAaseHHA TMPCH

He BUKOPUCTOBYETbLCH, TUpCca

HaKOMUYyETLCA BCEPEAMHI KOPMyCY,

0C06/1MBO Ha CTpyrasibHUX Hoxax. L

3a/IMLLKKW CNPUYMHAKOTL LLOPCTKICTb

CTpyraHoi noBepxHi. Tomy Tupcy

HeobXifHO perynapHO BUAANATH.

A Heb6eaneka!

MNpu o6epTanbHOMY pycCi HOXHOBOIO
Basia TUpca BUAYBa€ETbCA 3i LWiIMHU B
KpULLLi HOXOBOro Bana.

: 3

LLlinnHa B KpULLi Bany HOMa a6o
BCTaHOBJIEHUIA BCMOKTYBaJIbHUI
naTpyboK He NOBUHHI 6yTH
3a6/10KoBaHi CTOPOHHIMHU
npegmeTamMmm.

YBara!

61



@0 YHKPAIHCbKA

BcTaHOBNEHHA BCMOKTYBa/IbHOroO
naTpy6ka

A He6e3neKa nopisis BHACNifoK
HOHTaKTy 3
06epTOBUM HOMOBUM Basiom!

HeouikyBaHui 3anycK BepcTaTa
MOe NPU3BECTU A0 TAKKUX TPaBM.
BuitHATU MepeXeBUM LITEKep 3
pPO3eTHU nepep BCTaHOBIEHHAM
BCMOKTYBaJIbHOro naTpy6Ka!

1. TlepemicTUTK CTONOPHWUI BaiNb
BJIiBO B MOJIOHEHHA o [0 yropy.

2. [oBepHyTH roJIOBKY HOXOBOIO Basa
BHM3 TakK, o6 remuHTU (50) Ha
KPMLLILi HOXOBOrO BaJ1a CTaJiM JIerKo
LOCTYMHUMMU.

3. Bigkpytutu reuHTM (50) HACTINbKM,
o6 MoxHa 6yno npuegHaTH
BCMOKTYBaJ/IbHUIM NaTpyoboK.

4. BcTaHOBUTW BCMOKTYBa/IbHUM
naTpy6oK Ha (49) KpULLKY
HOMOBOrO BaJia TakK, 006 BEPXHI
BUIMKM 4OXOAWNU [0 rBUHTIB
KPWILLKM HOXOBOIO Basa.

5. BKpyTWUTM cTONOPHI WTndTH (52) B
MOHTaHi otBopM (51) Ta mMiuHO
3aTArHyTU PyKO. BCMOKTYBaibHUM
naTpy6oK Mae HagiMHO NexaTu Ha
CTOMOPHUX WITUdTAX.

49 50

6. 3HoBy 3aTArHYTM rBuHTK (50) Ha
KpuLLi HOXOBOro Bana.

6.4 Tig’epHaHHA go
eJIeKTpoMepeHi

A He6e3nekra! EnekTpuyHa

Hanpyra

e BuKopuCTOBYyiTE Npunap nviie y
CYyXOMy cepeaoBHLLi.

e BuKOpUCTOBYITE AN1A HUBNEHHA
npunaay nvue axepena
eJfIeKTpoeHeprii, Wwo BignosigaTtb
TakKUM BUMOram (AuUB. TAKOK
po3ain «TexHiuHi
XapaKTEPUCTUKUN»):
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— PO3EeTHU HaJIEHKHUM YAHOM
BCTAHOBJIEHI, 3a3eMJI€Hi i
nepesipeHi;

— Hanpyra i Yyactota mepeHi
NOBUHHI BignosipaTn
napameTpam, BKa3aHUM Ha
3aBOACbKIN Tabnunuui
npunapgy;

— BUKOPUCTOBYETLCA NPUCTPIN
3aXMCHOrO BiK/IIOYEeHHA
(N3B), ctpym BUTOKY 30 MA;

- ImnepaHc cucremmn Z... B
Touui nepexopy (nig’epHaHHA
[0 eNeKTpoMeperi 6YAUHRY)
CTaHOBUTb MaKc. 0,38 Om.

m BkasiBKa:

Y pasi BUHUKHEHHSA NMUTaHHA, YK
Bi4NoOBifal0Tb YMOBU NiAK/IIOYEHHSA
Baluoi 4oMiBKW BKa3aHUM BULLE
ymMoBaM, 3BepTanTech fo Bawoi
eHepronocTa4yasibHOi KoMnaHii abo Ao
cneujanicta 3 €N1eKTPOMOHTaXKHMX
poGIT.

e TpoKnapaiiTe Kabenb HUBJEHHSA
TaK, W06 BiH He 3aBaaB NpH
po6orTi i He mir 6yTH
NowKoAHeHU B xofi
eKcnayaTauii.

e 3axuuanTte MepemeBui Kabenb
Bif, HarpiBaHHA, arpecuBHUX
piAWH Ta rocTpux Kpais.

¢ flK nopoByBay HeobxigHO
BMKOPUCTOBYBaTU Kabesb 3
rymoBolo isonduieto
BiAnoBigHOro nonepe4yHoro
nepepisy (AnB. po3ain «TexHiyHi
XapaKTepPUCTUKUN»)

e 3abopoHAETbLCA BUTATyBaTH
LITeNnce/ibHy BUJIKY 3 PO3eTKU 3a
MepereBUi Kabenb.

7. Excnnyarauin

A Heb6e3neKa!

¢ OpHOYACHO LM NPUIagoM MOHe
KOpUCTYyBaTUCA JiMLLE OfgHa
oco6a. IHWKX Nogen MoxHa
3any4atu avwe gaa nogadi abo
3abupaHHA 3aroToBoK. Mpu
LbOMY TaKi 0cO6U MalTb
3HaxogUTUCh Ha 6eaneyHii
BiacTaHi Big BepcTarta.
¢ BWKOpUCTOBYIiTE OCOOUCTI
3acob6u 3axmcTy:
— pecnipaTtop;
— 3acobu 3axucTy opraHiB
cnayxy;
— 3axXMUCHi ORyNapu.
¢ Mepep noyaTKkom pob6oTH
nepeBipTe CNpaBHUI1 CTaH TaKUX
KOMMOHEHTIB:
— MepemeBui Kabenb Ta
MepeHeBUil LUTEKep;

— nepemuKayi YBIMK./BUMK;
— KpMULLKa HOXOBOrO Bana;
— LITOBXau.

¢ Mip 4yac po6oTu 3 BepcTaTom

HeobXigHO 3alHATU NpaBU/IbHE

po6oye NosIoKEHHS:

— cnepeay Ha po6ouiii CTOPOHI;

— 360Ky 6ina ctony gnA
npUUMasibHOro CTony;

— SAKWoO A0 po60TH 3a5y4eHOo
APYry NoauHy, Taka ocoba
NOBMHHA 3HAaXOAUTUCH Ha
6e3ne4Hi BigcTaHi Big,
peicmycoBoro Bepcrara Ta
CTOATU 360Ky 6inga
npuimanbHoro a6o
pO3BaHTamyBasIbHOro CTOJy.

* Mg yac po60TH 3aneKHO Bipf,
noTpe6u BUKOPUCTOBYMTE:

— onopy AN1A 3aroToBOK
(HanpuKnag, posIMKOBUMA
CTeHA) — o6 3anobirtu
nepekupaHHIo BepcTarTa nig,
yac 06pO6KHU AOBrUX
3aroToBOK;

— wToBxa4 (NpUcTpiit nogayi) —
ANA nopayvi KOPOTHUX
3aroToBOK;

— cUCTeMy A/1A BUAa/leHHA
TUpCH;

— BicK g1 KOB3aHHA — W06
3aroToBKU JIETKO
nepemiwianunca Kpisb sepcrar,
HaHeCTHU TOHKUM Lap BOCKY
AN1A HOB3aHHA Ha
npUunUManbHUA Ta
po3BaHTamyBaJIbHUI CTOJIU.

* YHuKaiiTe TUNOBUX NOMWJIOK NpH
eHcnnyarauii:

- [oTpumyiiTechb 3afaHuUX
ra6apuTHux po3mipiB
3aroToBHKMU.

— He ponycHaiiTe nepexocy
3aroToBKMU. ICHye HeGes3neKa
OTpUMaHHA 3BOPOTHOrO
yAapy.

Mepep cTpyraHHAM 3aroTOBKU

[MepeBipnTH BEpPCTAT B PEHUMI
XOJIOCTOr0 Xo4y:

1. Po3sKknactv npunmancHui Ta
pO3BaHTaxyBa/IbHUI CTONN.

2. MepeKoHatucs, WO CTpyranbHUi
Hi}X MOKe BiJIbHO 06epTaTmCcs.

3. TlepemicTUTK CTONOPHMI Bainb
B/IBO B MOJIOMEHHSA g L0 yropy.

4. TligHATM roNoBKy HOXOBOro Basia
WwoHariMeHLwe Ha 1 atoim (25 mm).

5. TlepemicTUT CTOMOPHMIM BaxKinb
BNPaBo B MOJIOKEHHA @ 40 ynopy.

6. BcTaBUTU MepereBui LUTEKEP B
PO3EeTKY Ta YBIMKHYTU ABUIYH
(HaTUCHYTK 3e1eHWI BUMMKAY).

7. Ticnha pocArHeHHsA NoOBHOI
LUBMAKOCTI 3BEPHYTH yBary Ha Take:



— BWHHWKHEHHA Wwymis
— Bi6pauii

A HebeszneKa!

Axwo wym a6o Bi6Gpauin
HapA3BUYAWHO CUIbHI: HeramHo
BUMHKHYTHW NPUCTPIiA, a NOTim
BMWHATU MepeHeBU LITeKep 3
po3eTku!

8. [lepeBipnTh BepcTaT Ha HAABHICTb
He3aKpinneHnx getanem i
HaNIeXHMUM YUHOM 3aKPINUTK iX.

7.1 CTpyraHHA 3aroToBKU

CTpyranbHui BepcTaT MOXe 3HiMaTH

W oHaMnbinbwe 1/8” (3 MM) maTtepiany 3a
ofuH npoxig. OfHaK ue rpaHuyHe
3Ha4YeHHA MOXHa BUKOPUCTOBYBATH
nvwe:

— 3 lye rocTpMMM CTPYrasibHUMK
HOMaMmu;

— npu 06po6Li M'AKMX Nopia AepeBsa;

—  fKLWO He BUKOPUCTOBYETLCA
3aroToBKa MaKCMMaslbHOI LUMPUHK.

B iHWwoMy pasi icHye pu13nK

nepeBaHTameHHA NPUCTPOIO.

e HalKpalle 06po6aaTn 3aroToBKy B

KifibKa po6o4nx Nprinomie 4o
JOCArHEHHA NOTPIGHOT TOBLLMHM.

[ﬂ BKasiBKa:

OnTrManbHa TOBLUMHA CTPYHKK, AKY
MOMHA 3HATU 3 3aroTOBKU, 3A/IEKUTL
Bi 6aratbOX YMHHMKIB, TAKMX AK MOpOa
JEPEBUHW, LUMPUHA 3aroTOBKKM a60
CyXiCTb AEPEBUHM.

Y pasi 06pobKu NepeBamHoO ayHe
LUMPOKMX 3aroTOBOK (MaKc. 13 Atonmis
(330 MMm)) HaBaHTaXKeHHA Ha ABUIYH
TaKoX byae BesivKe.

e [1nA 3MEHLIEHHA HaBaHTaKeHHA Ha
[BWI'YH PEKOMEHAYETLCA
06p06/1IATU NOYEProBO LUMPOKI Ta
6inbLL BY3bKi 3aroTOBKK abo po6oTwm
nepepsu.

Po3amipu 3arotoBKku

e [lo3BonsAeTbCA 06p0o6AATH AnLe
3aroTOBKM JOBHWHOIO
WwoHarimeHLwe 14 aiormis (356 Mm).
Y pasi 06po6KK1 KOPOTLUMX
3aroToBOK iCHy€E HeGe3neKa
3BOPOTHOro yaapy!

* [Jlo3BONAETLCA O6POBAATH ANLLE
3aroTOBKM TOBLUMHOIO LLIOHANMEHLLE
3/16” (5 mm). [010OBKyY HO¥OBOIO
Basia 3a60POHEHO ONYCKaTH HUIKYE
LIbOr0 3HAYEHHS.

e [lo3BonsAeTbCA 06p0o6AATH NnLe
3aroTOBKM LUMPUHOO LOHAMMEHLLE
3/4” (19 mm).

e Y pasi 06po6KM 3aroToBOK
JOB¥MHO noHaa 5 dyTis (1500 mm)

HeobXigHO BUKOPUCTOBYBATU
[lOfATHKOBY OMOpY.

e 3abopoHeHO CTpyraTy KinbKa
3aroToBOK OfHO4YacHO. Hebeaneka
HeLLacHOro BUNagKy npm
HEKOHTPOJIbOBAHOMY 3aXOM/IEHHI
OKPEMMUX NPEAMETIB HOXOBUM
BaJIOM.

1. Po3Knactv npunmanbHui Ta
po3BaHTamyBasIbHWUI CTONN.

2. HanawTtyBaTu TOBLUMHY CTPYraHHsA
3a JOMOMOro pyKoOATKM (53).
ToBLMHA CTPyraHHA BKasaHa Ha
wKani(54).

A Heb6esaneka Bigaaui!

Po60TH 3 pery/iloBaHHA TOBLYUHH
CTpyraHHA BUKOHYBaTH TiJIbKU NpU
HepyXoMoMy HOHOBOMY Basy!

3. YBIMKHYTM ABWIYH (HATUCHYTH
3e/IeHMIM NepemMmnKa).

A He6e3neka TpaBMyBaHHA!

e [lig yac nopgayi 3aroToBKU y
HoAHOMY pas3i He AonycKanTe
NOTPan/IfAHHA PYK y CTpyrajibHUM
Bepcrar!

e HanpaBnsATHh 3aroToBHY 3 GOKY
PO3BaHTaMEeHHA TiJIbKU, AKLLO
BOHa BTArHy1acA HaCTiNIbKM, W0
i B¥{e HEeMOX/IMBO 6e3ne4yHo
HanpaB/IATU 3 GOKY NPUAMAHHA.

e 3abopoHeHOo foKNapaTu
HaaMipHUX 3yCUb ANA nopavi
a60 3alITOBXYBaHHA 3aroTOBKU Y
BepcTtat. BepctaTr aBTOmMaTtuyHoO
BTAry€ 3aroTOBKY 3a AOMOMOIroo
nopasasibHOro sana.

4. TloBiNbHO MOCYHYTW 3aroTOBKY Ha
NPUMUMaIbHUM CTiNl. 3arotoBKa
BTANYETLCA aBTOMATHUYHO.

5. TMopgaBaTu 3aroToBKY Yepes
CTpyrasibHui BepcTaT HEOOXigHO He
NEePEKOLLYIOUM.

YHPATHCbKA @

6. BWMKHYTWM NpUCTPIlA, AKLLO He 1oro
He naHyeTbCA ogpasy
BUKOpPUCTOBYBATH Aai.

CTpyraHHA 3 BUKOPUCTaHHAM

obmeryBayva KiHLEeBOT TOBLYMHMU

1. TepemicTUT CTONOPHUI Baxinb
B/IiBO B MOJIOMEHHA o J0 yropy.

2. [loBepHyTM ro/IOBKY HOXOBOrO Bana

Bropy Ta BCTAHOBUTU TOBLLMHY
CcTpyraHHsa 6inbe 1 3/4” (44 mm).

3. BcraHoBUTM 06MEKYBaY KiHLEBOI
TOBLUMHKW Ha NOTPIBHY KiHLEBY
TOBLUYMHY (55).

/

WY

/X

~

P

OnycTUTM roNoBKy HOXOBOrO Bana,
NOKUW BOHA He 3YyMNUHUTLCA Ha
obMeyBadi KiHLEeBOT TOBLLMHM.

Mo NMBO 3HaA0BUTHLCA KislbKa
O0J4aTKOBMX NPOXOAIB A1 06p0OOKHM
3aroTOBKM, NEpLL HiX ii MOXHa byae
06POBUTM [0 KiHLEBOI TOBLUMHM Mig,
Yac OCTaHHbLOro NPOXOoAY .

o

MepemicTUTK CTONOPHUI Barib
BMPaBoO B MOJOXEHHSA 8 A0 ynopy.

o

YBIMKHYTU ABWUIYH (HATUCHYTH
3eJIeHU NepemMmKaY) i 06pobuTH
3aroTOBHY.

8. TexHiuHe
o6cnyroByBaHHA i
pornap,

Mepep ycima po6otamu 3

Texo6CNyroByBaHHA Ta O4ULLEHHS:

1. BWUMKHYTM npunag.

2. 3ayveKaTu A0 NOBHOI 3YNUHKH
HOM¥OBOIo Baja.

d

BUTArHYTU MepeeBUii LUTEKeP 3
pPO3eTHM.

A He6e3neka nopisiB yepes

TOPKaHHA 06epTOBOro HOXOBOro
Bany!

HeouikyBaHMi1 3anycK BepcTaTa
MOM{e NPU3BECTU A0 TAHHKUX TpaBM.

A He6e3nekKa onikis!

Oppa3sy nicnA 3aBepLlueHHA po6oTH
CTpyrasZibHWUii Hik MOXe 6yTH
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rapaYMm — partu BepcTarty
OXOJIOHYTU Nepef poboTamu 3
TeXHIYHOro 06CcyroByBaHHs.

MepeniveHi TyT nepeBipKX Ta po60TH
npu3HaYeHi 41A 3abe3neyeHHs
6e3neku! AKLLO 3a3Ha4YeHi KOMMOHEHTH
MalTb AedeKTH, BepcTaT He MOMXKHA
BMKOPUCTOBYBATH, JOKM Ui AeEeKTU He
6yayTb yCyHeHi daxisuamu!

— Onwucani B LbOMy po3gini poboTtn 3
TEXHi4HOro 06CNyroByBaHHA i
PEMOHTY A03BONAETLCA BUKOHYBaTH
TiNbKK daxiBuAM.

— [lepekoHaTucA, WO Kabesb
NiAKAOYEHHS O EIEKTPOMEPEHi He
MOLUKOZKEHWIN.
3abopOoHEHO BUKOPUCTOBYBATH
NPUCTPIN, AKLWO Kabenb
NigKIOYEHHA [0 €/IEKTPOMEPEXI
NOLUKOAKEHO. ICHye Hebe3neKa
YpareHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM.
HesBigKknagHo AopyyiTb
NpodeCiiHOMY eNEeKTPUKY
BiAHOBUTW MOLUKOAKEHUM
MepeHeBUn Kabesib.

— [owkKoaeHi getani, Hacamnepep,
3anobiXHi NpUCTPOI, 3amiHioBaTH
TiNIbKM OpUriHANIbHUMK feTanfAmMu,
OCKiNIbKK AeTani, AKi He nepeBsipeHi
Ta He cxBasieHi BUPOOHUKOM,
MO¥YTb NPU3BECTU [0
HenepeabavyBaHUX MOLIKOAKEHD.

Micnsa Bcix po6iT 3 TeXHiYHOro
06CNyroByBaHHA Ta OYULLEHHSA:

e 3HOBY aKTUBYBaTH i nepeBipUTH
BCi 3aXUCHi NpUCTPOI.

¢ [lepeKoHaiiTecs, WO Ha NpUNagi
a60 B HbOMY HEMAE IHCTPYMEHTIB
ab6o noaibHMUX NpeameTiB.

8.1 OuMweHHA Ta
3MmalLyBaHHA OJIMBOIO

npunapy

A He6e3neka!

AenAki Bupn pepeBHOro nuay
(HanpuKnapg, aepeBUHU ay6a, GYHY i
fiCeHa) Npy BAUXaHHi MOXYTb
NPU3BOAUTH [,0 PAKOBUX
3axBOpPIOBaHb.

Nip yac yMweHHA npunapy, ana
3axucTy Bip, AepeBHOro nuay aéo
AepeB’AHUX TPICOK, HeObXiaHO
npauroBaTH B pecniparopi Ta
3aXMCHUX OKyNApax.

: 3

¢ 3a60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATH
ANA YULEHHA PO3YUHHUKM a6o
MMUIOYi 3aCO6M, WO MICTATb
PO34YUHHUKKU. BUKOpUCTAHHA
PO34YMHHUKIB MOeEe NPU3BECTU
[0 MOLUKOAHEHHSA NMJIACTUKOBUX
4YacTuH npunagy.

YBara!
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* Y oaHomy pasi He gonycKaTu
KOHTAKT 6eH3UuHY, NPOAYKTIB Ha
OCHOBi HATU YM NOAIGHKUX
PEe4YOBMH i3 NIAaCTUKOBUMU
YyactTuHamu npunapgy. Li
PEeYOBUHU MICTATb XiMiYHi
CMOJIyHKU, AKi MOXYTb
NOWKOAUTHU, NocNabuTtu abo
3pyiiHyBaTH NNACTHK.

e Bupanatu 6pyp, i pepeBHUIA NUn
YUCTOIO raH4yipHOIO.

MicnA KOXHOro BUKOPUCTaHHA

*  BuganuTv TMpcy Ta AEPEBHMIN NKA 3
YCiX AOCTYMHUX MiCLib, BK/IFOYHO 3
ajantepoMm AaA nig egHaHHA
NPUCTPOIO ANIA BUZANIEHHA Nuny abo
LLLITMHOIO Y KPULLIL HOXOBOr 0 Bana
(HanpuKknag, 3a LONOMOrot
nuiococa).

e OuMCTUTU NofaBasIbHUM Ta
BULLTOBXYBa/IbHWIM Banun. Y pasi
HafABHOCTI BigKN1aAeHb iX MOXHa
BUA/INTU HEFOPHOYMM 3a2CO60M ANA
YULLEHHSA NYMOBWX BasliB.

PerynapHe ouMiieHHA

3abpyaHeHHs npunagy AepeBHUM
nuaom abo 6pyaom Moxe ByTr
NPUYMHOIO HEHANEHHOMO CTPYraHHsA
3aroToBOK. [11A OTpUMaHHs
ONTUMaNbHUX Pe3ybTaTiB CTPYraHHs
npunag Heob6XxigHO PeryafapHO YUCTUTH,
a Ha OMopHi NOBEPXHI CTOJIIB HAHOCUTHU
BICK.

1. BUTArHYTH MEpPEXEBUIN LUTEKEP 3
pO3ETHM.

2. PosknacTtv npuiimanbHui Ta
pO3BaHTaXyBa/IbHWUI CTONW.

3. BigKpytntn agantep gna
nig’egHaHHA NPUCTPOIO ANA
BUAaneHHs nuny (56) Ta ouncTuTH
MOro raH4ipKoto.

4. BigKpyTUTU KPULLKY HOXOBOroO Bana
(57) Ta 04MCTUTH il raHyipKoLIo.

o

Bupanutn Tnpcy (Hanpuknag,
NM1I0COCOM) 3:

— MexaHi3my peryatioBaHHA BUCOTH;
— HOXOBOro Banga;

— BEHTUAALIMHUX LWiNIMH ABUTYHA.

O4YMCTUTH HaNPAMHI CTPUIKHI Ta
LUNWHAENI MexaHi3My peryatoBaHHs
BMCOTHW NPOHUKAIOHO O/IMBOIO, a
NoTiM HaHECTM TOHKMUI Lwap
MaLLUHHOI ONIMBU CepeaHbOl
B’A3KOCTI.

3HOBY BCTaHOBUTH Ta 3adikcyBaTm
rBUHTaMU KPULLKY HOXOBOIO Bana
(57).

3HOBY BCTaHOBUTH Ta 3adikcyBaTm
aganTtep Ana nig’eaHaHHA
NPUCTPOIO A/1A BUAIEHHSA Ny
(56).

HaHecTn Ha onopHi NoBepXxHi
TOHKWI Wap BOCKY AJ1A KPaLLoro
KOB3aHHSA 3aroTOBKM:

— MpwimanbHWi cTin

— UeHTpanbHuii cTin

— Po3sBaHTamyBanbHWI CTiN

[ﬂ BRasiBKa:

HaHoCcKTHU BIiCK TilbKM TOHKWM Wwapom. Y
pasi 3aCTOCYBaHHA 3aBEJIMKOI KiJIbKOCTI
BOCKY BICK MOX€ NPOHUKHY TV B
[EepeBUHY Ta CMIPUYUHNUTU 3MiHY
KONbOpYy.

BKasiBKM W,040 3malLyBaHHA
0JIUBOIO

PerynapHo nepesipATH BIACYTHICTb
6pyAy Ta HasBHICTb TOHKOrO LWapy
0JIMBM Ha HaNPAMHUX CTPUMKHAX Ta
WNMHAENAX MexaHismy
peryaoBaHHA BUCOTH.
BuKopncTOBYBaTH MaLLMHHY OIMBY
cepeHbOoi B'AA3KOCTI.

CTpyranbHWI HilK TAKOXK HEOOXigHO
3MalLyBaTh HEBEJIMKOIO KiJIbKICTIO
0/IMBK ANA 3anobiraHHA ipHaBiHHIO.

Bci nigwvnHnKy B oMy npunagi
3MalLLEeHi BUCOKOSIKICHUM
MacTWibHUM MaTepianom. 3a
HOpMaJIbHWUX YMOB eKcnayatauii ue
3abesneyye Ha/leHe 3MaLLlyBaHHs
NPOTArOM YCbOrO CTPOKY C/YH6M



npunagy. JogaTkoBo 3mallyBaTtu
He NOTPI6HO.

OuMLEeHHA ABUryHa
[BWryH He noTpebye TEXHIYHOro
06CNyroByBaHHS, AKLLO BiH YUCTHIA.

e HeobXxigHO CTEXUTH, W00 BOAA,
onvBa abo EPEBHUM NN HE
ocianu Ha NoBepxHi Ta He
noTpanisanu BCepeanHy ABUryHa.

e [ligWwMnHWKM aBUryHa 3mallyBaTu
He NOTPI6HO.

8.2 3amiHa cTpyraJsjibHoOro
HOMa

m BKasiBKa:

O3HaKamu 3aTynNeHHA CTPYrasibHUX
HOMIB €

—  3HUKEHHA NPOAYKTUBHOCTI
CTpYraHHs;

— nigBuweHa HebesneKa OTpMMaHHA
3BOPOTHOrO yAapYy;

— nepeBaHTaxeHHA ABUTYHa.

A He6e3nekKa!

He6e3aneka nopisiB cTpyrajbHUMH
HOamu!

¢ T[lig yac 3amiHu cTpyrasibHUX
HOiB NpayloBaTh B 3aXUCHUX
pYHaBuuUAX.

¢ 3abopoHeHO noBepTaTH
HOXOBWI Basl pyKo.Y pasi
3amiHU CTpyrasibHOro Hoxa
noBepTaTU HOHOBUI Ban
Heo6XiAHO BUK/IIOYHO 3a
AOMOMOroto NpUBOAHOIO
pemeHsA(62).

MigroToBKa npunagy

1. BWTATHYTU MEPEKEBUM LUTEKEP 3
PO3EeTHW.

2. PosknacTtv npuimManbHui Ta
po3BaHTamyBasIbHWUI CTONN.

3. Bigkpytutn agantep gna
nig’ eqHaHHA NPUCTPOIO ANA
BiaBeaeHHsa nuny (58).

4. BigKpyTUTU KPULLKY HOXOBOrO Basna
(59).

MNoBepTaHHA HOXOBOro Bana B

npaBuWJIbHE NOJIOKEHHA

* [loBepHyTH HOXOBMIM Ban (60) 3a
Z0MOMOrot0 MPUBOAHOIO PEMEHSA
(62) TaK, 06 HOXOBWI Ban
3adikcyBaBcH.
LLlo6 oTpumatu goctyn go
NPUBOAHOrO PEMEHS 3HU3Y,
rO/I0BKY HOXOBOrO Basia NoTPiGHO
NigHATY Bropy 3a 40NOMOror
MexaHi3My perystoBaHHA, JOKN He
cTaHe AOCTYNHUM NPUBOAHMUM
PEMIHb.

e LLlo6 oTpmMmaTuK foCTyn AO APYroro
CTPYrasibHOro HoXa, HOXOBMWI Ba
HeobXigHO NoBepHYTH We Ha 180°.
— HatucHyT™v Ha dikcyBanbHW

BaXinb (61) i noBepHyTH
HOXoBWI Ban (62) 3a 4,ONOMOro
NPUBOAHOMO PEMEHSA Yepe3 TOUKY
dikcauii.

— Bignyctutn dikcyBanbHui
Baxinb (61) i npogoBHKyBaTH
nosepTaTv HOXOBUWI Bal, MOKK
BiH He 3adiKCyeTbCA B HOBOMY
NOJIOXEHHI.

60 61

3HATTA CTPYrasbHOro Hoa

1. BigKpyTUTW i NOBHICTIO BUKPYTUTH
BCi rBUHTM (64) Ha NPUTUCKHIN
nAaaHLi CTpyraabHOro HoXa
TOPLEBUM LLECTUIPAHHUM KJIOHEM
(npawtoBaTh B 3aXMCHMX
pykasuuax!).

YHPATHCbKA @

2. 3HATU NPUTUCKHY naHKy (63)

CTpYrasibHOro HoXa.

3. 3aponomororo MarHity Ha

cneujianbHOMY IHCTPYMEHTI 3HATU
CTpyranbHWi Hix (65) 3 HoXOBOro
Basa.
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4. BWIAHATW ABi NPYXWHK 3 OTBOPIB Y
HOXOBOMY BaJy.
5.  OuMCTUTM NOBEPXHI HOXKOBOro Bana

Ta NPUTUCKHOI NNaHKK
CTpyranbHOro HoXa 3acobom A
BMAAIEHHA CMOJI.

A Heb6e3neka!

3a6o0poHEHO BUKOPUCTOBYBATH
3aco6u pAa YMleHHA (HanpuKnag,
ONA BUpaZIeHHA 3aJIMLWWKIB CMOJN),
AKi MOXYTb NOLWKOAUTH
NlerKocnjiaBHi KOMNOHeHTH. B
iHWOoMY pa3i Moe noripwruTUCh
MiLHIiCTb SlerkocnjiaBHUX
KOMMOHEHTIB.

BcTaHOBNEHHA CTPYrasibHOro HOXa

A Heb6eaneka!

* BuKopuctoByBaTH SiMLLE
BiANOBIAHI CTpyrasnbHi HOMXi, AKi
Bignosipatotb ctaHaapTty EN 847-
1 (puB. TarkOXK «[Mpunappa») —
HeBiANOBIAHI, HenpaBUJIbHO
BCTaHOBJIeHi, Tyni a6o
MOLUKOAKEHi CTpyrasbHi HOMXKi
MOYTb MaTU HEHaZIAHY
¢diKcauito a6o 3Ha4YHO 36iNbWKTH
PU3MK Bigaaui.
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¢ CremTe, W06 3aBHAU
BUKOHYBasiacA 3amiHa abo
nepeBepTaHHA iHLLOK CTOPOHOIO
060X CTpyrasibHUX HOXIB.

e BcraHoBnOBaTU CTPYrasbHi HOXi
Niviie 3 BUKOPUCTaHHAM
opuriHanbHUX peTane.

1. BcTaBuTy 06MABI NPYHUHKU Ha3as B
OTBOPW Ha HOXOBOMY Basly.

2. 3mMacTuUTH CTpyrasibHi HOMi
HEBEJIMKOHO KiNIbKIiCTIO O/IBU.

3. BcTaHoBUTM rocTpi cTpyrabHi HOXi
Ha HOXOBOMY Basly 3a 0MOMOro0
cneujanbHOro iHCTpymeHTa. [sa
HanpAMHi WTUHTU HA HOXKOBOMY
Basy 3a6e3neyvyioTb NpaBu/ibHE
po3TallyBaHHsA CTPyraibHUX HOXIB.

G] BHasiBKa:

CTpyranbHWM HiXK 3aTOYEHWM 3
nepeaHbOI i 3a4HbOI CTOPIH. AKLWO
3ajHA CTOpOHa A0CUTb FoCTpa,
[0CTaTHLO NMPOCTO NEPEBEPHYTHU
CTPYraslbHWM Hi.

4.  MiyHO NPUKPYTUTU NPUTUCKHY
NAaHKy CTPYraibHOro HoXa.

[na 3anobiraHHA BUKPUBJIEHHIO
NPUTUCKHOI NaHKK CTPYraibHOro
HOXa, NOYNHATU NOTPIOHO 3
CepeHix rBUHTIB, NOTIM NOCTYNOBO
3aKpydyBaTW rBUHTH, PO3TAaLLOBaHI
6/MHKYe [0 Kpalo;

A Heb6eaneka!

— 3abopoHeHO BUKOPUCTOBYBaTU
nogoBHyBay iHCTpyMeHTa ans
3aTAryBaHHA.

— 3abopoHeHO 3aTAryBaTy rBUHTH,
YAapAYM MO IHCTPYMEHTY.

5. 3HOBY BCTAHOBUTU KPULLKY
HOXOBOro BaJ1a Ta BCMOKTYBa/IbHWM
naTpy6oK.

6. [lepekoHaMTecs, WO BCepeauHi
npuaagy He 3aMLWNANCb MOHTaMHHi
npunagu abo HesakpinneHi getani.

lMepeBipnTH BepCcTaT B PEXMMI

XOJI0CTOro X0Ay:

1. PosknacTtu npuiimManbHui Ta
po3BaHTamyBa/bHWUM CTO/MN.

2. TlepekoHaTuCA, WO CTPyraabHUi
HiXX MOX€ BilbHO o6epTarTumcs.

3. [lepemiCTUTH CTOMNOPHMUI Baxinb
BJ/IiBO B MOJIOHEHHA o f0 yropy.
4. TligHATY rOJI0BKY HOXOBOrO Bana
LoHarmMeHLLe Ha 1 glorm (25 mm).
5. TlepemicTUTM CTONOPHUM BaXiNb
BMPaBO B MOJIOEHHS 8 40 ynopy.
6. BcraBuTK MepereBuii LUTEKEP B
PO3ETKY Ta YBIMKHYTU ABUIYH
(HaTUCHYTK 3e1eHMI BUMMKAY).
7. Ticha pocAarHeHHs NOBHOI
LUBMAKOCTI 3BEPHYTH yBary Ha TaKe:
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— BUWHWKHEHHA wywmiB
— Bibpauii

A He6e3neKa!

fAKwo wym a6o Bibpauin
HaA3BUYaWHO CWU/IbHIi: HeralHo
BUMKHYTU NPUCTPIii, a NOTiM
BUMHATU MEpPEXEBUH LITEKep 3
po3eTku!

8. [lepeBipnTn BepcTaT Ha HAABHICTb
He3aKpinaeHux getanem i
HaNeXHUM YAHOM 3aKpPINnUTH iX.

8.3 PerynioBaHHA
obMmeryBa4a KiHLeBOi
TOBLMHU

1. O6pobuTh 3aroToBKy A0
OCTaTO4HOro po3mipy 3
BMKOPWCTaHHAM ObMeyBaya
KiHLEBOI TOBLUMHW.

2. BuMipATK KiHLEBWUI po3Mip (=
TOBLLMHA 3aroTOBKM) OCTaTO4HO
06p0o6NEHOT 3aroTOBKMU.

AKLWo HeobxigHO NOBTOPHO
BigperynoBaTy 06MeKyBay KiHLEeBOT
TOBLUMHM:

1. BUTArHyTU MepemeBuit LUTEKEP 3
PO3ETKM.

2. TlepemicTUTK CTONOPHUI BarKinb
BJ1IBO B NOJO¥EHHA o 4,0 yropy.

3. TlocnabuTu rBUHT 3
XPecTonoAibHMUM Lwhiuom (66) y
PYKOATLi AN1A peryiloBaHHA BUCOTU.
He BigKpy4yBaTu rBUHT NOBHICTIO.

4. 3HATH BiYHY KpULLKY (68):

— [osHicTio BiAKPYTUTK 06KMABA
FBUHTU 3 BHYTPILLHIM
LIeCTUrpaHHNKOM (67)
(MeTpuyHi, 6 Mm).

— TloTArHYTH BEPXHIO YACTUHY
npuaagy 3a pyKoaTKy ans
nepeHeceHHA Ta 06eperHo
3HATU BiYHY KPULLKY (68).

o

[MoBepTaTh roNnoBKy HOXOBOrO Basa
BHM3, NOKM 0B6MEyBaY KiHLEeBOi
TOBLLMHM (70) He TOPKHETLCA
obmMeyBanbHOro remHTa (69).
O6MmeryBay KiHLEBOT TOBLUMHU Ma€e

6yTW Bigpery1b0BaHW Ha KiHLEBUA
po3mip, AK BKa3aHo BuLLe

6. [Nocnabutn KOHTprarKy CTONOPHOro
remHTa (69) 3a fONOMOro
PiXKOBOrO KJto4a (METPUYHUIA,

10 MM), KU BXOAUTb Y KOMMNIEKT
NocTaBKW, i BigperyosaTu
CTOMOPHWM MBUHT Ha PiISHULIIO MiX
BCTaHOBJ/IEHUM KiHLLEBMM PO3MIPOM i
TOBLLMHOIO 3aroTOBKW, BUMIPAHOIO
BULLE.

7. 3HoBy 3adiKCyBaTV CTOMOPHUM
rBuHT (69) KOHTpPramKoo.

8. 3HOBY BCTaHOBWTU BiYHY KPULLKY
(68) Ta 3adikcyBaTu ii ABOMA
rBUHTAMU 3 BHYTPILLIHIM
LecTurpaHHmUKom (67).

9. 3aTArHyTM rBMHT 3 XPECTOMNOAIBHNM
waiuom (66) y pyroATui aAnA
perynoBaHHA BUCOTU Bif, PYKMU.

8.4 TepesBipKa Ta 3amiHa

BYFi/IbHUX LWiTOK
lMepepHto i 3a4HI0 BYTifIbHI LWITKK
HeobXxigHO nepeBipATH KomHI 10-15
roguH poboTw.

3HayYHO 3HOLUEHI BYTi/IbHI WiTKM MOXHA
BM3HAYMTH 38 TAKUMM O3HAKAMM:

— HecTabinbHa po6oTa ABUIYHa;

— 3aBaju pagio- i TeNneBi3iMHUM
CUrHanam nig vac poboTn ABUryHa;

— 3yMNWHKa ABUryHa.

[na nepeBipku abo 3amiHU BYriNbHMX

LLiTOK:

1. BUWTArHyTM MepemeBui LUTEKeP 3
PO3ETHMW.

2. PosknacTtv npuimManbHui Ta
pO3BaHTamyBaIbHWUM CTOJN.

3. BwuiimaHHA nepeaHbOi BYriNbHOI
LLITKM: BiANOBIAHOK BUKPYTKOLO
BiAKPYTUTM 3arnyLwwky (71) ByrinbHOI
LLITKM Ha KOpnyci ABUryHa.



G] BKasiBKa:

BuivmaHHsa 3agHbOi BYriNIbHOT LWITKK:
3aHs BYTiflbHA LWiTKA 3HaX0AUTbCA 3
npoTUAEeXHoro 6oKy. [nsa BUMaHHA
3a4HbOI BYriIbHOT WiTKX CNOYaTKY
NoTPIGHO BIAKPYTUTK aganTep A
nig’eQHaHHA NPUCTPOIO ANA BUAANEHHA
MWy Ta KPULLKY HOXOBOro Basa.

4. BwWWHATK Ta NepeBipUTH BYTiNIbHY
wiTKy (72). Wap Byrinna mae 6ytm
He MeHLwe 1/4” (6 MM) 3aBLOBKKM.

5. BcTaBWTH HEMOLWKOAHeHy abo HoBYy
BYTifIbHY WiTKY (72) B 0TBIp (73).
[Ba 6i4Hi BUCTYNU HEBENNKOI
MeTas1IeBOi MNACTUHU NOBUHHI
BXOAMTW B Bi4Hi Na3un 0TBOpY.

6. 3HOBY 3aKpyTWUTK 3arnyLwKy (71).

[ﬂ BrasiBKa:

lMicna 3amiHM 3agHbBOI BYTi/ILHOT WiTKK
KPULLKY HOXOBOIro Basia Ta agantep ans
nig’eqHaHHA NPUCTPOIO ANA BigBeAEHHA
nuy HeobXxiAHO 3HOBY BCTAHOBUTU Ha
MicLie Ta HaZiMHO 3aKpinUTK.

7. [epeBipMTH NpauesaaTHicTb
npunagy.

8.5 36epiraHHA npunapy

1. BuWHAHATU MepeeBui WTEKeP 3
PO3ETKM i NOKNIACTH Ha 36epiraHHA
MepeXeBU Kabesb Y BigaineHHs B
HWUMKHIM YaCTUHI
pO3BaHTayBa/IbHOrO CTONY.

2. CKnactv NpuMManbHUM i
pO3BaHTayBaAbHWUI CTOIM JOTOPMU.

3. 36epiratv npunag, Tak,

— Wo6 3a6e3ne4nTN HEMOKNBICTb
MOro yBiMKHEHHS CTOPOHHIMM
ocobamu Ta

— 3axucT logen Big
pO3TallOBaHOro CTaLioHapHO
npunagy.

@ YBara!

3a6opoHeHo 36epiratn npunag,y
BOJIOrMx a6o CUPUX NPUMILLEHHAX
6e3 BiANOBigHOIro 3axmcTy.

8.6 TpaHcnopTyBaHHA
BepcTaTta
1. BuWIAHATK MepeeBui LUITEKEP 3
PO3ETHM.
2. BigxkpytuTn agantep gna
niZ’egHaHHA NMPUCTPOIO AN1A
BiABeAeHHA nuny (74).

g

3. CryacTv NpUMMasIbHUM i
po3BaHTamyBasIbHWUIA CTOJIN AOTOPU.

4. TloknacTu Ha 36epiraHHs
MepEKEBUIN Kabesb y BigaiNeHHA B
HUMHIN YaCTUHI
po3BaHTaXyBa/IbHOro CTONY.

5. TpaHcnopTysaTu BepcTaT 3a
[0MOMOrot 6iYHNX PYHOATOK A/1A
nepeHeceHHs.

*‘ YBaral!

3a60poHEHO TpaHCNOPTYyBaTH
npunag 3a mexamu npumiweHb a6o
y BOJIOTUX NPUMILLEHHAX 6e3
BiANOBiAHOro 3axucTy.

9. Mpob6naemu i
HecrnpaBHOCTi

A Heb6e3neka!

Mepep, KOIHUM YCYHEHHAM
HeCcnpaBHOCTi:

1. BuMHHYTM npunag.

2. 3ayeKaTu A0 NOBHOI 3YNUHKH
HOMOBOro Bana.

3. BWUTArHYTU MepereBUA LUTEKEP 3
PO3eTKMU.

A He6e3nexa nopisis 4yepes

TOPKaHHA 06epTOBOro HOXOBOro
Bany!

HeouiKyBaHMM 3anycK BepcTaTa
MOe NPpU3BeCTU A0 TAKKUX TPpaBM.

A Heb6e3neka oniKis!

Ogapasy nicnA 3aBeplueHHs po6oTh
cTpyrasibHUi HiK MOe 6yTH
raps4yvMm — gatu Bepcrarty
OXOJIOHYTHU Nnepepa po6oTamu 3
YCYHEHHS HECTIPaBHOCTEMN.

A Heb6e3neka!

MicnAa KOMHOro ycyHeHHA
HecnpaBHOCTE 3HOBY aKTUBYBATH i
nepesipUTHU BCi 3aXUCHi NPUCTPOI.

YHPATHCbKA @

EneKkTpopaBuryH He npautoe:

Hanpyra mepexi BigcyTHsA.

— [epeBipTe Kabenb, WITEKEP,
PO3ETKY i 3an06iKHUK.

Yepes TMM4acoBe 3HMKHEHHSA Hanpyru
crpauoBasio pesie MiHiManbHOI Hanpyru.

— YBIMKHYTW NOBTOPHO.

MpuvyrHamu neperpiBaHHA ABUryHa €,

HanpuKnag, Tyni CTpyranabHi HOXi,

HagMipHe HaBaHTareHHA abo

HaKOMUYEHHSA TUPCH B KPULLILLi HOXOBOMO

Bana.

— YCyHyTHU NpU4MHY Neperpisy, Aat1
[ABUIYHY OXOJIOHYTW MPOTArOM
NPUGIM3HO AECATU XBUJIMH, NOTIM
HaTUCHYTU KHOMKY CKWAAHHA Ta
YBIMKHYTM Oro 3HOBY.

3HOLLEHI BYri/IbHi LLITKK
—  3amiHWUTU BYTi/IbHI WiTKK.

MpoAYKTUBHICTb 3HUYETLCA:
CTpyranbHWM HixK TyNui.

— BcTaHoBUTM rocTpi cTpyranbHi HOXi.
O6pobsieHa NoBepxXHA 3aHAATO
LOpCTKa:

CTpyranbHUM HiK TYNUA.

— BcTaHOBUTHM rocTpi CTpyrasibHi HOXi.
CTpyranbHi HOXi 3abuTi TMPCOIO.

— Bupanutn TMpCY.

BonoricTb 3aroToBKM BCe LU 3aHaATO
BUCOKaA.

— Bucywmntn 3arotoBry.

O6pobneHa NoBepXHA MICTUTb
TPiLWMHM:
CTpyranbHum Hix Tynui.

— BcTaHoBUTU rocTpi CTpyrasibHi HOXi.
CTpyranbHi HOXi 3ab6UTi TUPCOLO.

— Bwupanutu Tnpcy.
3aroToBKy 6y10 06p061EHO NPOTH
HanpAMKY BOJIOKOH.

— BuKoHaTK 06PO6KY 3aroTOBKU B
NPOTUNEKHOMY HaMPAMKY.

3aHagaro 6araTo matepiany 3HATO 3a

OAMH MpoxXia.

— BuKoOHaTK 06PO6GKY 3aroTOBKU 3a
JeKinbKa NpoxoAiB.

O6po6GieHa NOBEPXHA HepiBHa:

CTpyranbHui Hix BCTaBNEHO
HepiBHOMIpHO.

— BwupiBHATM cTpyranbHWi HixK 3a
JOMNOMOrot0 YCTaHOBHOIO LWabioHa.

LLiBuAKicTb Noaayi 3aroToBKU
3amana

OnopHi NOBEPXHi LeHTPasIbHOro,
npuimManbHoro abo
pO3BaHTaXyBas/IbHOrO CTONIB BKPUTI
CMOJI010.

—  O4MnCTUTH OMOpPHI NOBEPXHI Ta
HaHeCTW TOHKWM LWap BOCKY A/A
KOB3aHHSA.
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3aroToBKa 3acTpAarna B  ApanTtep gns nig’egHaHHA npunagy

3aHaaTo 6araTto maTtepiany 3HATO 3a A5 BUAANEHHA TUPCH

O/MH NpOXig. ANA nig’ egHaHHA 40 CUCTEMU AN
BM HHA TMPCU

— BwuKoOHaTK 06pPO6GKY 3aroToBKM 3a AaneHhA pcv

JEKiNbHa NPOXOZB. C  TpbOXPOSMKOBWUM CTEHA,

ANA TOYHOrO CNPAMYBaHHSA JOBIMX
3aroToBOK

10. Npunapan D CTpyranbHuit Hix

[na cneuianbHUX 3aBAaHb MOM¥HA AN CTPpyraHHA AepeBnHN

npuabaTy HaBeAeHe HUKYE Npuiaana B E 3mauwysanbHuit 3aci6 WAXILIT

cneuianisoBaHMx MarasmHax —
3006pareHHA HaBeAeHO Ha 3ajHin

ONA rapHoro KoBsaHHA gepeBnHU
Ha ONOPHNX NOBEPXHAX

11. PemoOHT

A HebezneKa!

PeMOHT eneKTpoiHCTpyMeHTa
NOBUWHHI 3AiiCHIOBaTH TiNbKKU

KBanigikoBaHi paxiBui-eneKTpUKU!
ENeKTpoiHCTPYMEHTH, AKi NoTpebyoTb

PEMOHTY, MOXHa BiAnpasnTH Ao
CEepBICHOr0 LIEHTPY y BaLlin KpaiHi.
Agpecu MOXHa 3HaNTH B Nepesiky
3anyacTuH.

CTOPIHL|i OGKIAANHKM: F  Cnpeit na TexHiYHoro Y pasi BiANpaBAeHHs A5 PEMOHTY
A Tnatdopma o6cnyrosyBaHHsA Ta Aornsay HEOBXiAHO HAAATH OMUC BUAB/EHO]
ANA HaANHOrO PO3MILLIEHHS ANA BUAGIEHHSA 3a/TMLLKIB CMOAM HECMpPaBHOCTI.
npunagy Ta onTMMasbHOi po6o4yoi KOHCepBYBaHHA MeTaneBuxX
BUCOTH; NMOBEPXOHb
ifeanbHO NigxoauTb Ans
MOGINIbBHOrO BUKOPUCTAHHS,
OCKI/IbKY iT MOX¥Ha cKnacTu gns
EKOHOMII Micusa
12. TexHi4YHi XapaKTEepUCTUKU
Hanpyra B 230~50Ty 110~50 Ty
3anob6ixHMK MiH. 10 16
MoTyHiCTb ABUTYHA Bt 1800 1620
Hnac saxucty IP 20 20
Knac 3axucty I |
HinbKicTb 06€pTiB B peXMMIi XOI0CTOro XoAy (HOXKOBUM Ba) xg™! (06/xB) 9800 9100
LLiBngKicTb nogaBaHHA M/XB 7,5 7,5
3HIMaHHA CTPYHKH MaKc. MM 3 3
Bucota 3arotoBku MiH. MM 5 5
MakKc. MM 152 152
LLInpnHa 3arotoBKu MiH. MM 19 19
MaKc. MM 330 330
JOBM¥MHa 3aroTOBKM  MiH. MM 356 356
Po3amipu FnnbuHa (CrnageHuin) MM 350 350
LLnpuHa MM 585 585
Bucota MM 495 495
Poswmipu "nnMbuHa (pericmycoBuii CTin) MM 600 600
LLinpuHa (pericmycoBwii CTin) MM 370 370
Maca Kr 35 35
Jonyctima Temnepartypa HaBKOIMLLHBOrO CEPeAOBULLA MPH °C 0...+40 0...440
eKcnayarauii °C 0...+40 0...440
Jonyctuma Temnepatypa npuv 36epiraHHi Ta TpaHCNopTyBaHHi
3HayeHHs ewmicii wymy 3rigHo 3 EN 61029-1 *
A-CcKoperoBaHuii piBeHb 3ByKOBOIO TUCKY ab (A) 88 88
Loa ab (A) 101 101
A-CKOperoBaHui piBeHb 3BYKOBOI ab (A) 3 3
MOTYMHOCTI Ly
KoediuieHT noxmbku K
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CucTtema gna BUganeHHsa TUPCUBHYTPILWHIN giameTp MM 64 64

BCMOKTYB&JIbHOIO NaTpy6bKa MM 102 102
30BHILLHIM AiaMeTp BCMOKTYBaJ/IbHOrO M3/rop, 460 460

naTtpybka Ma 530 530
HinbKicTb noBiTpA m/c 20 20
PospigmeHHA Ha BCMOKTYBa/lbHOMY

naTpyoky
LLIBnAKICTb NOBITPA HA BCMOKTYBa/IbHOMY

naTpy6ky

* HaBepeHi 3Ha4eHHsA € 3Ha4YeHHAMM eMicii i, 0T:Ke, He 060B’A3KOBO € 6E3MNEeYHMMM 3HAYEHHAMKN Ha POB6OYOMY MicLi. X0o4a KopenAuia Mix piBHAMMU
eMicii Ta LKiA/IMBMM BIJIMBOM iCHYE, Ha iX OCHOBI HEMOMJ/IMBO AOCTOBIPHO BU3HAYUTH, YU NOTPIOHI 4OAATKOBI 3an06iKHI 3ax04M UM Hi. [JO YUHHMKIB,
AIKi BNIMBaOTb HA MOTOYHMI PiBEHD LLKIAAMBOrO BM/MBY, WO GaKTUYHO € Ha pO60YOMY MiCLLi, BIAHOCATBLCA XapakTep po6040i 30HM Ta iHLWi Axepena
LUyMy, TOGTO Ki/JIbKIiCTb MaLUWH Ta iHLWi cyciaHi pobodi npouecu. [lonycTUmi 3Ha4eHHA 419 pO604Oro MiCLA TaKOX MOKYTb BiPI3HATUCA 3aJ1IEHHO Bif,
KpaiHn. OgHaK uA iHbopmaLia npusHayeHa 4na Toro, Wob KOpUCTyBaY Mir Kpalle OLiHUTK He6e3neKy Ta pUsKK.

TOB "MeTa6o YkpaiHa"
By/1. 30psA Ha, 22

c. CeaAToneTpiBcbKke
KuiBcbKa 06..

08141, Kwis
www.metabo.com
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Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
72622 Nuertingen

Germany
www.metabo.com PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS






